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国内长输管道下向焊用焊接材料的发展瓶颈

我国长输管道下向焊用焊接材料的发展瓶颈表现在以下几个方面：

(1)国家政府部门及国内大的焊材制造厂针对长输管道下向焊用焊材的研发重视程度不够，投入资金十分
短缺。

(2)科研院校相应科研机构和焊材制造厂对下向焊用焊材的共同开发协作不够，产品开发的持久性弱。

(3)没有过多的前期技术储备，制约了国内科研院校对管道下向焊用焊材的自主创新能力。

(4)国外长输管道下向焊用焊材的大举进军国内市场，以其综合性能上的优势、市场认知度及合理的价格
，抑制了国内院校、制造企业对相应产品的开发力度。

(5)国内焊材制造厂商的研发制造设备陈旧，制约了批量焊材的性能稳定性。

(6)考虑到诸多潜在风险，啤酒管道焊接，国内各管道工程投资业主、承包商及各技术部门对国内下向焊
用焊材的支持力度不够，一定程度上也制约了产品的不断多样化、品牌化和先进性。

(7)国内各制造厂商对知识产权的认识、宣传、贯彻和保护不够，打击了国内长输管道用焊接材料的研发
积极性。

管子焊接接头有哪些形式？如何焊接？    管子焊接接头有哪些形式？如何焊接？ 管子焊接接头形式
有对接接头、搭接（或称套接）接头、管子纵向对接接头和管子与法兰的角接接头等。 当管子壁厚大于
3mm是应打坡头焊接。当工作压力大于4Mpa是，要求有优良的焊接质量。如焊接处需加垫圈时，垫圈的



材质应 37.与管子材质相同牌号的钢材。这样不仅可以保证焊缝根部能够充分焊透，而且不会使焊缝背面
有金属流掉的现象，获得成形良好的焊接接头。
管子纵向对接，是为了解决以有缝钢管代替无缝钢管的一种做法，或者将轧制钢板卷筒焊接而成

热焊采用药芯半自动下向焊，半自动焊熔池温度高、熔深大，在根焊道较薄的位置焊接极有可能将根焊
金属全部熔化而出现烧穿现象。为避免烧穿及内凹现象的发生，焊接时发现熔池温度过高可采用断弧焊
进行焊接过渡。断弧焊的基本原理就在于当焊接中熔池温度过高时利用断弧方式使熔池短暂的冷却，然
后再继续焊接，从而将熔池温度控制在较为合适的范围内。断弧焊按照正常运条角度起弧，形成熔池后
按常规运条方法运条，然后立即断弧（一步一断法）或向前形成几个焊波后断弧（几步一断法），断弧
后熔池稍一冷却迅速起弧，形成下一个熔池，再断弧、起弧，如此反复进行。

无锡固途焊接设备公司-浙江啤酒管道焊接由无锡固途焊接设备有限公司提供。无锡固途焊接设备有限公
司（www.gtweld.com）位于无锡市惠山区稍塘路35号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前无锡固途
焊接设备在行业专用设备中享有良好的声誉。无锡固途焊接设备取得全网商盟认证，标志着我们的服务
和管理水平达到了一个新的高度。无锡固途焊接设备全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未
来。
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