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公司名称 无锡市奥威斯机械制造有限公司
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产品详情

钣金加工工艺流程2？

１． 钳工:沉孔、攻丝、扩孔、钻孔

沉孔角度一般120℃，用于拉铆钉，90℃用于沉头螺钉，攻丝英制底孔。

２． 翻边：又叫抽孔、翻孔，就是在一个较小的基孔上抽成一个稍大的孔，再攻丝，主要用板厚比较薄
的钣金加工，增加其强度和螺纹圈数，避免滑牙，一般用于板厚比较薄，其孔周正常的浅翻边，厚度基
本没有变化，允许有厚度的变薄30-40%时，可得到比正常翻边高度大高40-60%的高度，用挤薄50%时，
可得最1大的翻边高度，当板厚较大时，如2.0、2.5等以上的板厚，便可直接攻丝。

３． 冲床：是利用模具成形的加工工序，一般冲床加工的有冲孔、切角、落料、冲凸包（凸点），冲撕
裂、抽孔、成形等加工方式，其加工需要有相应的模具来完成操作，如冲孔落料模、凸包模、撕裂模、
抽孔模、成型模等，操作主要注意位置，苏州激光加工，方向性。

４． 压铆：压铆就本公司而言，主要有压铆螺母、螺钉、松不脱等，其是通过液压压铆机或冲床来完成
操作，激光加工企业，将其铆接到钣金件上，还有涨铆方式，需注意方向性。

５． 折弯；折弯就是将2D的平板件，折成功D的零件。其加工需要有折床及相应折弯模具完成，它也有
一定折弯顺序，激光加工找哪家，其原则是对下一刀不产生干涉的先折，会产生干涉的后折。

钣金加工设备

数控转塔冲床是压力加工设备中最1具生命力的集机、电、液一体化的前沿产品，是广泛用于各类金属薄
板零件加工、一次性自动完成多种复杂孔型和浅拉深成型的板材加工关键设备。通过自动编程，可对板



材进行X、Y方向和精1确定位，自动选择转盘模具库中的模具，按要求加工板材，自动加工不同尺寸和
孔距的不同形状的孔，也可用小冲模以步冲方式冲大的圆孔、方形孔、腰形孔及各种形状的曲线轮廓，
也可进行特殊工艺加工，如百叶窗、浅拉伸、压窝、翻边孔、加强筋、步冲成形、步冲弯边、压印及标
志孔等。

国内钣金加工设备的新发展

柔性制造系统是一个由计算机集成治理和控制、高1效率地制造某一类中小批量多品种零部件的自动化制
造系统。它具有两种或两种以上的加工工艺方式；一套物料存储运输系统，可以在机床和物料存储设备
之间输送原辅料、工件、刀具等；运行信息的输出功能等基本特点。联合国欧经委对其定义为：由两个
或两个以上的柔性加工单元构成，有自动传输系统通往工件库和刀具库，并在机床之间传送托盘、工件
和工具，整个系统由计算机控制治理。

苏州激光加工-奥威斯机械制造-激光加工供应由无锡市奥威斯机械制造有限公司提供。无锡市奥威斯机
械制造有限公司（www.oweisimachinery.com）是一家从事“无锡精密零部件加工,发电机配套加工厂家”
的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“无
锡奥威斯机械”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使无锡奥威斯机械在行
业专用设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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