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产品详情

CK6150数控车床滚珠丝杠螺母副的故障诊断

   数控机床是个复杂的系统，一台数控机床既有机械装置、液压系统，又有电气控制部分和软件程序
等。组成数控机床的这些部分，由于种种原因，不可避免地会发生不同程度、不同类型的故障，导致数
控机床不能正常工作。这些原因大致包括：机械锈蚀、磨损和失效；元器件老化、损坏和失效；电气元
件、接插件接触不良；环境变化，如电流或电压波动、温度变化、液压压力和流量的波动以及油污等；
随机干扰和噪声；软件程序丢失或被破坏等。此外，错误的操作也会引起数控机床不能正常工作。下面
简单介绍CK6150数控车床进给运动系统（滚珠丝杠螺母副）的故障诊断：

1、CK6150数控车床滚珠丝杠在运转中转矩过大

①二滑板配合压板过紧或研损

②滚珠丝杠螺母反向器坏，滚珠丝杠卡死或轴端螺母预紧力过大

③丝杠研损

④伺服电动机与滚珠丝杠联接不同轴

⑤无润滑油

⑥超程开关失灵造成机械故障

⑦伺服电动机过热报警

2、CK6150数控车床丝杠螺母润滑不良



①分油器是否分油

②油管是否堵塞

3、CK6150数控车床滚珠丝杠副噪声

①滚珠丝杠轴承压盖压合不良

②滚珠丝杠润滑不良

③滚珠破损

④电动机与滚珠丝杠联轴器松动

     从事数控朋友们都知道，储备扎实的基础知识是开始实践时一道程序，机床数控改造联系电话，
所以今天咱们先学习的内容就是数控机床维修的基本概念，也可以看看当做复习哟。
数字控制：顾名思义就是控制过程的数值变化。 数字控制是近几年十年发展起来的自动控制，是用数字
化信号对机床运动及其加工过程进行控制的一种方法，简称数控NC（Numerical Control） 国家标准GB/T
8129-1997对数字控制的定义如下：用数字数据装置（简称数控装置），在运行过程中，不断引入数字，
从而对某一生产过程实现自动控制，简称数控。 现在的数控都是由计算机控制，也就是说数控装置是一
种计算机控制装置，所以也称为计算机数控，简称CNC(Computer Numerical Control)
做数控机床维修要记牢的知识
知道了什么使数控，数控机床就比较容易理解了，所为数控机床就是采用数控装置控制的机床。
做数控机床维修要记牢的知识 数控机床的构成从字面上看，主要有数控装置和机床构成，但还要配备辅
助装置，如刀塔、分度装置以及机械手等 a.机床主机
机床主机是数控机床的主体，包括机身、导轨、滑台、主轴、立柱、滚珠丝杠转动机构等机械部件。 另
外还包含一些辅助装置，辅助装置是数控机床一些必需的配套部件，机床数控改造厂家，以数控机床的
运行，包括液压站、润滑装置、分度装置、气动液压装置、送料装置、出料器、机械手、排屑器等，不
同种类的数控机床使用的辅助装置也不同。 b.数控装置 c.可编程控制器 d.伺服装置 e.位置反馈
数控装置本身就是一台的工业计算机系统他也是由软件和硬件两大部分组成的。 a.数控装置的硬件
做数控机床维修要记牢的知识 b.数控装置的软件构成 现代的数控系统是一种工业计算机通过执行其储存
器内的程序来实现部分或者数控功能，专业机床数控改造，并配有接口电路和伺服驱动装置的计算机控
制系统。数控系统由数控程序、输入输出装置、数控装置、可编程控制器、进给驱动和主轴驱动（包括
检测装置）等组成。 做数控机床维修要记牢的知识
数控系统的是数控装置，由于采用了计算机控制，许多过去实现的功能可以通过软件来实现。
目前数控系统种类繁多，型号各异性能不同。

浅析线切割机床维修的检测要素

用户在进行线切割机床维修时，多少都会碰到一些故障，在机器发生故障的时候必须先冷静，接着在按
照下面几个要素进行检测排除故障：

1、先机械后电气

通常来说，机械故障能够很快发觉，然而数控系统和电气故障的诊断难度相对要大些。维修人员检查故
障之前，首先注意排除机械性的故障。



2、先外部后内部

如今的数控系统可靠性是慢慢强大起来，数控系统自身的故障率也慢慢降低，机床大部分故障的发生都
是非系统本身原因所引发的。因数控线切割机床是集机械、液压、电气一体式的线切割机床，机床故障
的发生也会因这三个部份所综合反映出来。维修人员应当先从外向内逐一进行检查。为好是避免随意启
封、拆卸，廊坊机床数控改造，不然将会扩大机床故障，让线切割机床失去精度而使性能也降低。系统
外部的故障主要是由于检测开关、液压元件、气动元件、电气执行元件、机械装置等出现问题而引起的
。

3、先简单后复杂

当线切割机床出现多种故障互相交织，一时半会不知从哪开始检查，这种情况要先解决容易的问题，后
解决难度较大的问题。通常简单问题解决后，难度大的问题也可能变得容易。

4、先静态后动态

先在线切割机床断电的静止状态下，通过了解、观察、测试、分析，确认通电后不会造成故障扩大范围
、发生事故，才能够给线切割机床通电。机床在运行状态下，进行动态的观察、检验和测试，找出故障
原因所在。而对通电后会发生破坏性故障的，要先排除危险后，才能通电。

机床数控改造厂家-廊坊机床数控改造-泰安明德机械厂(查看)由泰安市泰山区明德机械厂提供。泰安市泰
山区明德机械厂（www.tamdjx.com）是从事“专业机床数控改造,普通机床与数控机床大修”的企业，公
司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：贾经理
。
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