
大型铸件厂家 旺豪【质量可靠】 大型铸件

产品名称 大型铸件厂家 旺豪【质量可靠】 大型铸件

公司名称 浙江旺豪机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省武义县胡宅垄工业区

联系电话 18606543221 18606543221

产品详情

浙江旺豪机械制造有限公司是专业从事铸钢件加工、专业铸造人防防护设备配件。为客户提供最直接的
服务，大型铸件多少钱，更大限度地满足不同区域客户对产品和售后技术支持服务的需求。

粘砂的预防措施：

（1）选用耐火度高的砂，以提高型砂，大型铸件，芯砂的耐火度，原砂的SiO2含量在96%（质量分数）
以上，大型铸件厂家，而且砂粒应对粗些。铸钢件的浇注温度越高，壁厚越厚，对原砂中SiO2含量的要
求越高。

（2）适当降低浇注温度和提高浇注速度，减轻金属液对砂型的热力学和物理化学作用。

（3）砂型紧实度要高（通常大于85）且均匀，减少砂粒间隙；型、芯修补到位，不能有局部疏松。

（4）采用在高温下不开裂、不烧结成熔洞的涂料。

浙江旺豪机械制造有限公司是专业从事铸钢件加工、专业铸造人防防护设备配件。为客户提供最直接的
服务，更大限度地满足不同区域客户对产品和售后技术支持服务的需求。

淬火温度：淬火温度取决于铸钢的化学成分和相应的临界温度点。原则上，亚共析铸钢淬火温度为Ac。
以上20～30℃，常称之为完全淬火。共析及过共析铸钢在Ac。以上30～50℃淬火，即所谓亚临界淬火或
两相区淬火。这种淬火也可用于亚共析钢，所获得的组织较一般淬火的细，适用于低合金铸钢件韧化处
理。



浙江旺豪机械制造有限公司是专业从事铸钢件加工、专业铸造人防防护设备配件。为客户提供最直接的
服务，大型铸件厂，更大限度地满足不同区域客户对产品和售后技术支持服务的需求。

就浇注温度而言，浇注温度对铸件质量影响很大，应该根据合金种类、铸件结构和铸型特点确定合理的
浇注温度范围。根据碳钢的型号选择合理的浇注温度，一般浇注温度在1540℃～1580℃(浇包内钢水温度)
之间。

大型铸件厂家-旺豪【质量可靠】-大型铸件由浙江旺豪机械制造有限公司提供。大型铸件厂家-旺豪【质
量可靠】-大型铸件是浙江旺豪机械制造有限公司（www.zjwhzy.com）今年全新升级推出的，以上图片仅
供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：老板娘。
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