
PA66改性料订做 展裕塑胶公司 深圳PA66改性料

产品名称 PA66改性料订做 展裕塑胶公司 深圳PA66改性料

公司名称 东莞市展裕塑胶有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇锦厦社区一龙路196号二楼

联系电话  13480614828

产品详情

模具温度：80~90℃。模具温度很显著地影响结晶度，PA66改性料订制，而结晶度又影响着塑件的机械
特性，对于结构部件来说结晶度很重要，因此建议模具温度在80~90℃。对于薄壁的，流程较长的塑件也
建议施用较高的模具温度，增大模具温度可以提高塑件的强度和刚度，但却降低了韧性。如果壁厚大于3
mm，建议施用20~40℃的低温模具。对于玻璃增强材料模具温度应大于80℃。

聚酰胺(PA)是主链中含有酰胺基团(—NHCO—)的杂链聚合物，分为脂肪族和芳族两类。脂肪族PA如PA
6、和PA66和、PA610，深圳PA66改性料，芳族PA如PA-6T、PPD-T(聚对二甲酰对二胺)均为线性结构，
属于典型的热塑性聚合物。目前塑料工业常用的是脂肪族PA，且PA的种类繁多但是合成原理及工艺基本
相似。

 

由于 PA 具有韧性、自润滑性、进料困难、剪切生热大、熔点高、熔融速度快、易分解等特点。要求螺
杆具备压缩排气集中，吃料能力强，驱动力大，耐磨性好。因此， PA 注塑加工的塑化系统为：螺杆的
加料段较长，加料段的螺槽较深，PA66改性料定制，压缩段、均化段较短，机筒加料段处拉槽，加大油
马达的功率，螺杆带有高效的止逆环。

由于 PA 在熔融状态下粘度低，流动性好，机筒内也不可避免留有部分残余压力，如果采用开放式射嘴
，开模取出制品时熔体会从射嘴处流出（即流涎现象），既浪费材料又影响正常生产，故需采用自锁式
射嘴，常用弹簧针阀式射嘴。



PA— 聚酰胺、也称尼龙，是一大类酰胺型聚合物的统称。常见的有 PA6 、 PA66 、 PA1010
。最近，随着 I T 业的发展，PA66改性料订做，一种新型的聚酰胺 —PA46 的使用量剧增，它用于代替
LCP （液晶聚合物）生产电脑上的插件。

由于 PA 具有良好的机械性能，韧性好、抗冲击、耐磨、自润滑、阻燃、绝缘等特点，所以被广泛用于
汽车、机械、电子、仪表、化工等多个领域，如齿轮、滑轮、轴承、叶轮、衬套、容器、刷子、拉链等
。

PA66改性料订做-展裕塑胶公司-深圳PA66改性料由东莞市展裕塑胶有限公司提供。PA66改性料订做-展
裕塑胶公司-深圳PA66改性料是东莞市展裕塑胶有限公司（www.dgzhanyu.cn）今年全新升级推出的，以
上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：黄涛。
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