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产品名称 济源三相分离器 uasb三相分离器调试
济南新星经验丰富

公司名称 济南市槐荫区新星塑料加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市长清崮山工业园

联系电话  15053167797

产品详情

三相分离器

膨胀颗粒污泥床（简称EGSB）反应器是厌氧流化床与UASB反应器两种技术的成功结合，EGSB反应器的
工作区威流态化的初期，即膨胀阶段（容积膨胀率约为10-30%）。在IC厌氧反应器中，在COD负荷增加
时，沼气的产生量随之增加，内循环的气提增大。在此条件下，进水流速较高，一方面可保证进水基质
与污泥颗粒的充分接触和融合，加速生化反应进城，另一方面有利于减轻或消除静态床（如UASB）中常
见的底部负荷过重的状况，增加反应器对有机负荷物特别是对毒性物质的承受能力。

三相分离器

IC反应器产生的生物气有一些污水中含有大量的悬浮物质，若流速较慢会在反应器内发生累积，将厌氧
污泥逐渐置换，最终使厌氧反应器的运行效果恶化乃至失效。而在IC厌氧反应器中，高的液体和气体上
升流速，将悬浮物冲击出反应器。    4、基建投资省和占地面积小       由于IC反应器的容积负荷
率比普通UASB反应器要高3-4倍以上，则IC反应器的体积为普通UASB反应器的1/4-1/3左右。5、公司具有
完善的水质分析数据库，针对每种废水的特性，同时结合不同企业水质的实际分析数据，合理调配IC反
应器营养盐的补充量，能够在节省费用的情况下，良好促进颗粒污泥的活性、生长，为企业创造部分经
济利益。而且有很大的高径比，所以，占地面积特别省，非常适用于占地面积紧张的厂家采用，并且，
济源三相分离器，可降低反应器的基建投资。纯度高，uasb三相分离器调试，CH4为70%-80%，CO2为20
%-30%，其它有机物为1%-5%，可作为燃料加以利用。

反应器主体采用搪瓷拼装罐结构，具有耐腐蚀、耐酸碱、美观上档次、寿命长、施工周期极短等特点，
并配有PLC自动化操控系统、温度传感系统等。    5、公司具有完善的水质分析数据库，针对每种废
水的特性，uasb三相分离器图纸，同时结合不同企业水质的实际分析数据，合理调配IC反应器营养盐的
补充量，能够在节省费用的情况下，良好促进颗粒污泥的活性、生长，为企业创造部分经济利益。    
6、针对厌氧反应器在不同水质条件下，容易出现的事故运行状况，卧式三相分离器结构图，公司具有较



为完善的事故营救措施，及时预判、及时发现、及时救援，以达到避免较大运行事故的出现影响企业的
正常生产。反应器内设三相分离器，在沉淀区分离的污泥能自动回流到反应区，而切还增加了回流装置
。 济源三相分离器-uasb三相分离器调试-济南新星经验丰富由济南市槐荫区新星塑料加工厂提供。济南
市槐荫区新星塑料加工厂（www.jnsuliaohanjie.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的
员工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未
来。济南新星——您可信赖的朋友，公司地址：济南市长清崮山工业园，联系人：王经理。同时本公司
（www.sanxiangfenliqi.cn）还是从事山东三相分离器，油电水三相分离器厂家，厌氧池三相分离器的厂家
，欢迎来电咨询。
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