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产品详情

【乃先得福向您推荐明星产品-铸铁老虎夹】

焊接性铸铁含碳量高，北京铸铁老虎夹，塑性差，组织不均匀，焊接性很差，在焊接时，一般容易出现
以下问题：

1、焊后易产生白口组织

2、焊后易出现裂纹

3、焊后易产生气孔

因此，在生产中，铸铁是不作为焊接材料的.一般只用来焊补铸铁件的铸造缺陷以及局部破坏的铸铁件。
铸铁的焊补一般采用气焊或焊条电弧焊。铸件焊补常分为热焊法和冷焊法两种。

【乃先得福向您推荐明星产品-铸铁老虎夹】

消除铸件白口的高温石墨化退火：

铸件冷却时，表层及薄截面处，往往产生白口。白口组织硬而脆、加工性能差、易剥落。因此必须采用
退火（或正火）的方法消除白口组织。退火工艺为：加热到550－950℃保温2～5
h，随后炉冷到500-550℃再出炉空冷。在高温保温期间 ，游离渗碳体和共晶渗二次渗碳体和共析渗碳体
也分解，发生石墨化过程。由于渗碳体提高铸件的机械性能。有时正火也是球铁表面淬火在组织上的准
备、正 火分高温正火和低温正火。高温正火温度一般不超过950～980℃，铸铁老虎夹哪有卖的，低温正



火一般加热到共折温度区间820～860℃。正火之后一般还需进行回火处理，以消除正火时产生的内应力
，铸铁老虎夹报价，以达到铸件白口的高温石漠化退火。

【乃先得福向您推荐明星产品-铸铁老虎夹】

已损坏的铸铁成品件的焊接修复:

由于各种原因，铸铁成品件在使用过程中会受到损坏，出现裂纹等缺陷，使其报废。若要更换新的，用
铸铁成品件都经过各种机械加工，价格往往较贵。特别是一些重型铸铁成品件，如锻造设备的铸铁机座
一旦使用不当而出现裂纹，就得停止生产，铸铁老虎夹厂家电话，若要更换新的锻造设备，不仅价格昂
贵，且从订货、运货到安装调试往往需要很长时间，所要很长时间处于停产状态。这方面的损失是巨大
的。若能用焊接方法及时修复出现的裂纹。

北京铸铁老虎夹-乃先得福-铸铁老虎夹报价由天津市南开区乃先得福建筑材料销售中心提供。天津市南
开区乃先得福建筑材料销售中心（www.tjnxdfqz.com）实力雄厚，信誉可靠，在天津 天津市 的紧固件等
行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领乃先得福和您携手
步入辉煌，共创美好未来！
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