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产品详情

锌合金压铸厂如何来保证大货生产

锌合金压铸厂如何来保证大货生产无故障了，交货无延期了，这跟我们锌合金模具方面有着不可密分的
关系：

1. 我们模具制做出来一定要做模具履历表，也像人一的一个身i份证一样，这个模具生产了多少模次，一
定要有一个详细的记载，正常的锌合金压铸模具一般是30万模次左右。

2. 模具的保养，锌合金压铸供应商，每生产完一批订单，都必须要对模具进行保养，主要保养内容有，
模芯的保养，行位抽芯的保养，顶针的保养，模具的防锈处理。

3. 好马配好鞍，前期的准备工作与细节是很重要的，我们必须提高产能，提高模具的寿命，那跟我们平
时的保养有很大关系。

铝合金压铸厂：制作压铸模具的注意事项

制作压铸模具的过程中有许多需要注意的地方，它需要有正确的操作流程，不然就会出现许多问题。制
作压铸模具的方法有很多种不同的类型，每一种不同类型的方法又有其各自不同的特点，因为制造方法
不同，所以压铸模具的结构也不同。

金属液进入型腔后的流向要尽量延型腔、肋的方向；尽量使用单个内浇口，当需要多个内浇口时，防止



金属液进入后互相冲击造成涡流、卷气及氧化现象；应尽量避免或减少浇注系统转折，防止卷气或压力
损失过大；尽量形成顺序填充模式，有利于排气。

尽量使金属液填充型腔时不立即封闭分型面或排气口；内浇口不应设于有流动障碍阻挡液流之处，并尽
量使金属液避开直冲型腔的现象，否则易造成型芯或壁面冲蚀、粘模及流动混乱等现象；内浇口应尽量
设于厚壁处，避免内浇口处金属液过早凝固，以便传递压力进行补缩补实。

浇注系统应便于从工件上清除；应使浇注系统截面积从直浇道到内浇口逐步缩小，甘肃锌合金压铸，有
效减少卷气或吸气现象；避免在浇口部位形成热节、形成缩松等缺陷；内浇口不宜设在精度或表面粗燥
度要求高且不进行加工的部位；尽量使金属液充型流程最i短，并尽量使金属液从内浇口到达型腔各部位
的距离相近。

在实际操作中，以上事项不可能兼顾，要根据金属液的特点、客户标准及表面处理要求来确定取舍，如
压铸可氧化铝合金，锌合金压铸优质商家，要尽量避开直冲型腔的现象，以免因内部卷气造成的密度不
均而影响氧化效果；且不可生搬硬套，弄巧成拙。

压铸模具价格高跟价格低你会选哪家？

如果现在有两家厂家给您报价压铸模具，一个价格高，一个价格低您会选哪家？小编为什么在这里提到
这个问题，原因我们会常常接到要移模的客户，但是这些压铸模具是做不了产品的，总会有这样那些的
问题。

很多技术人员的技术素质都过于单一化，模具设计人员对压铸生产现场工艺及所用压铸设备性能均不什
分熟悉，所设计出来的模具往往在浇注系统和模具结构上满足不了压铸生产现场的工艺要求，尤其是浇
注系的设计方面更为突出。

现场工艺人员多数对模具设计又是一知半解，锌合金压铸加工，往往一副新模具，那怕是在模具设计过
程中，都经过了使用厂家现场工艺人员的多次工艺评审，但用于生产时仍然还需要经过多次折腾、修改
才能迏到正常满足生产的要求。

所以，找做压铸模具的厂家直接找就好了，为您量身定制压铸模具，在后续的生产加工中保证压铸件的
质量和出货速度，看，这不就为您省了一大心了吗，还有我们的服务也是很贴心的哟！

锌合金压铸优质商家-金华铝业优质商家-甘肃锌合金压铸由镇江市金华铝业有限公司提供。锌合金压铸
优质商家-金华铝业优质商家-甘肃锌合金压铸是镇江市金华铝业有限公司（www.dyhdpg.com）今年全新
升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：孔经理。
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