
瓶安特检 车用缠绕气瓶检测机构 车用缠绕气瓶检测

产品名称 瓶安特检 车用缠绕气瓶检测机构
车用缠绕气瓶检测

公司名称 潍坊瓶安气瓶检测有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市通亭街与海龙路交叉口西100米路
北

联系电话  13225368202

产品详情

检测设备参照国家相关标准

DB37 汽车用压缩天然钢质内胆纤维环向缠绕气瓶定期检验与评定

GB7144-86 气瓶颜色标志

GB8335-1998 气瓶专用螺纹

GB/T8336-1998 气瓶专用螺纹量规

GB/T9251-1997 气瓶水压实验方法

GB 12135-1999 气瓶定期检验站技术条件

GB/T12137-1989 气瓶气密性实验方法

GBl5382-1994 气瓶阀通用技术条件

GBl7258-1998 汽车用压缩然气钢瓶

GB17926-1999 汽车用压缩然气瓶阀

GB195332004 汽车用压缩然气钢瓶定期检验与评定

JB4730-94 压力容器无损检测



TSG 27001 特种设备检验检测机构标准规则

质技监局锅发[2000]250号《气瓶安全监察规程》

质技监总局发2003年4月24日46号《气瓶安全监察规定》

油气回收系统由三部分组成：罐底部的快速接头和帽盖，手动或气动阀，车用缠绕气瓶检测，弯头、无
缝钢管;穿过罐体底部和顶部的无缝钢管，或外部管路连接系统;罐顶部的弯头，手动或气动阀，车用缠绕
气瓶检测机构，胶管，并联主管，返入罐体内的弯头等。

下面是加油站改造油气回收系统过程中应注意的问题

1、密闭性问题

加油站油气回收系统密闭性是保证整个油气回收系统正常运行的核心问题，通过近两年的实践，发现P/V
阀被堵塞无法回复正常状态、操作井量油口未加装球阀、油罐人孔、接卸油管线、回气管线、液位仪管
线法兰连接处耐油密封胶垫、密封胶失效，液位仪串线管密封失效是导致加油站油气回收系统密闭性不
合格的主要原因。

2、回气管铺设问题

加油站改造过程中，一般通过开挖地面，埋设回气管路(坡向油罐，坡度 不小于1%) ，打压试验，回填管
沟，地面硬化几步进行回气管路改造。但在部分加油站油气回收系统使用半年后，专业车用缠绕气瓶检
测， 液阻问题逐步显现。

通过现场研究判断其原因是，底下土质情况变化，部分管路坡向油罐坡度变化，甚至出现变形打弯情况
，从而导致冷凝油气积聚，堵塞管路。因此在施工改造过程中，回气管沟硬化，或加大坡向油罐坡度是
避免此问题的有效手段。

3、卸油口、回气口改造问题

部分单位为节省费用，卸油口、回气口未加装截流阀、密封式快速接头，仅仅使用帽盖，
其密封效果及其不良，导致油气严重泄漏，车用缠绕气瓶检测公司，整个油气回收系统失效。

8  瓶口检查与评定

1  取下密封圈，用肉眼或低倍放大镜逐只检查瓶口端面、密封圈的环槽和瓶口螺纹。凡属下列情况之
一待试瓶，按报废处理：

  a)  瓶口端面有裂纹的复合气瓶；

  b)  密封圈的环槽有裂纹、凹坑等影响密封效果的损伤的复合气瓶；

  c)  从瓶口开始计数，连续有效螺纹数少于12牙的复合气瓶；

  d)  有效螺纹中有裂纹或裂纹性缺陷的复合气瓶；

  e)  有效螺纹中有超过2牙的缺口，且缺口长度已超过圆周的1/5，深度已超过牙高的1/3的复合气瓶；



  f)  缺口超过一条全螺纹的复合气瓶；

  g)  缺口使有效螺纹数目少于12牙的复合气瓶。

2  瓶口螺纹的修复

  瓶口螺纹存在轻度腐蚀、划伤和毛刺，可用符合GB/T3464.1的M18×1.5-6H丝锥进行修复，然后用符
合GB/T3934的M18×1.5-6H螺纹塞规检验。对于其它规格的螺纹，应用符合相应标准的丝锥和螺纹塞规
进行修复和检验。检验结果不合格时该气瓶应报废。

3  在《复合气瓶外观检查评估表》中记录瓶口的检查结果。

瓶安特检(图)-车用缠绕气瓶检测机构-车用缠绕气瓶检测由潍坊瓶安气瓶检测有限公司提供。瓶安特检(
图)-车用缠绕气瓶检测机构-车用缠绕气瓶检测是潍坊瓶安气瓶检测有限公司（www.wfpaqpjc.com）今年
全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王经理。
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