
芜湖加工中心 升威机床加工中心 卧式加工中心

产品名称 芜湖加工中心 升威机床加工中心 卧式加工中心

公司名称 合肥升威机床设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市瑶海区临泉东路万达广场写字楼3号1605
室

联系电话  13349096659

产品详情

立式加工中心最i大的加工属性是批量工件尺寸的一致性要很高，卧式加工中心，我们知道，原来工件的
传统加工从一道工序结转到另一道工序，都要经历一遍装夹过程，五轴加工中心，这一过程靠人为操作
很难达到每一个部件的加工尺寸完全一致，当然这也不意味着工件超差，只要在工件的允差带以内都是
合格件，这就出现了有的工件尺寸可能在大差上，有的工件在中差上，而有的工件可能在小差上，芜湖
加工中心，保持工件的尺寸一致性很难得到保证。所以现阶段立式加工中心使用率在中小加工企业是最i
高的。

数控加工中心是一种功能较全的数控加工机床。它把铣削、镗削、钻削、攻螺纹和切削螺纹等功能集中
在一台设备上，使其具有多种工艺手段。加工中心设置有刀库，刀库中存放着不同数量的各种刀具或检
具，在加工过程中由程序自动选用和更换。这是它与数控铣床、数控镗床的主要区别。特别是对于必需
采用工装和专机设备来保证产品质量和效率的工件。这会为新产品的研制和改型换代节省大量的时间和
费用，从而使企业具有较强的竞争能力。

加工中心机上对刀方法

这种对刀方法是通过对刀依次确定每把刀具与工件在机床坐标系中的相互位置关系。其具体操作步骤如
下。

(1) 把刀具长度进行比较，找出最1长的刀作为基准刀，进行Z向对刀，并把此时的对刀值(C)作为工件坐
标系的Z值，此时H03=0。

(2) 把T01、T02号刀具依次装在主轴，通过对刀确定A、B的值作为长度补偿值。(此方法没有直接去测量



刀具补偿，而是通过依次对刀确定的与方法三不同.)

(3)把确定的长度补偿值(最1长1刀长度减其余刀具长度)填入设定页面，正、负号由程序中的G43、G44来
确定，此时一般用G44H—表示。当采用G43时，长度补偿为负值。

这种对刀方法的对刀效率和精度较高，投资少，但工艺文件编写不便，对生产组织有一定影响。

芜湖加工中心-升威机床加工中心-卧式加工中心由合肥升威机床设备有限公司提供。“数控机床,锻压设
备,自动化生产线”就选合肥升威机床设备有限公司（www.swjcsb.com），公司位于：合肥市瑶海区临泉
东路万达广场写字楼3号1605室，多年来，升威机床坚持为客户提供好的服务，联系人：张经理。欢迎广
大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。升威机床期待成为您的长期合作伙伴！
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