
注塑机小流水线定做 辰达设备厂有保障 永康注塑机小流水线

产品名称 注塑机小流水线定做 辰达设备厂有保障
永康注塑机小流水线

公司名称 永康市辰达输送设备厂

价格 面议

规格参数

公司地址 永康市九龙南路169号

联系电话  13967440999

产品详情

永康市辰达输送设备厂专业生产销售【皮带流水线】。我们的产品生产周期短，并且提供了运输、安装
、调试一条龙服务。以优质的产品，快捷周到的服务回报客户。

托辊与输送带之间产生的磨损1、形成原因托辊与输送带之间磨损的形成原因主要包括安装误差、托辊架
结构变形以及托辊腐蚀等。

1 托辊架安装不正：输送带在托辊支撑下通过产生一定的摩擦作用力，来保证其正常运行。由于安装不
正，使托辊轴线与输送带中心线不垂直，输送带相对于托辊产生相对滑动，加剧输送带磨损。

2调心托辊纠偏产生磨损：调心托辊纠偏时产生一定的倾斜角度，由于加工质量和锈蚀等原因使回转架旋
转不灵活，不能及时旋转复位，将会磨损输送带。

3托辊旋转滞后：由于托辊自身的质量问题(如密封不严、轴承旋转不灵活等)，造成托辊旋转滞后于输送
带的运行速度，使托辊与输送带之间产生相对滑动而磨损输送带。

欢迎拨打图片上的电话联系我们！
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、调试一条龙服务。以优质的产品，快捷周到的服务回报客户。

输送带跑偏产生的局部磨损



输送带跑偏是输送机的常见故障，主要是指输送机运转时输送带的中心线偏离了输送机的纵向中心线。1
、形成原因造成输送带跑偏的根本原因是：带式输送机两侧倾斜托辊与输送带接触时产生侧向力的缘故
，当两边侧向力不等时便造成输送带跑偏，主要表现为以下几点：

1.输送机机头和机尾滚筒中心线不平行，使输送带两侧松紧程度不一致，输送带向紧的一侧移动；

2. 输送带本身质量问题(如伸长率不均匀、弯曲不直等)，以及胶带边缘磨损严重，都会使输送带两边拉
力不一致，造成跑偏；

3. 输送带的接头不正；

4.托辊安装不正，给输送带施加了一个偏向力；

5. 给输送带加料不当，造成输送带受力不均，产生跑偏；

6.滚筒粘结物料，造成滚筒半径发生局部改变，使输送带侧向偏移。
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提高皮带流水线的有效运转时间皮带运输机的有效运转时间，是指在其运转期间，一直保持皮带机上有
连续的在其载荷范围内的运输物。一个方面是要提高其运转时间，另一方面要提高运转期间运输物的连
续性。提高运转时间是对皮带运输机本身的要求，也就是说皮带机不能随便地停机。
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