
二手直缝焊管机组厂商 太原华冶设备

产品名称 二手直缝焊管机组厂商 太原华冶设备

公司名称 太原华冶设备研究所（有限公司）

价格 面议

规格参数

公司地址 太原市杏花岭区新建路新建SOHO203

联系电话 18535164201 18535164201

产品详情

太原华冶设备研究所是专业从事设计开发和制造高频直缝焊管设备、螺旋焊管设备、冷弯型钢设备、板
材和管材精整设备以及高精度纵横剪生产线的高新技术企业。直缝焊管机组厂商

高频焊管设备的优点有如下几点：

高频高频焊管设备工艺具有多方面的优点，对管坯材质及钢管规格尺寸的适应性较广。高频焊不仅焊速
提高，并能获得热影响区小及烧透性良好的焊缝。

由于高频焊管具有焊缝质量好、内外毛刺较小、焊速高、耗电较小等优点，得到广泛的应用和推广。

太原华冶设备研究所是专业从事设计开发和制造高频直缝焊管设备、螺旋焊管设备、冷弯型钢设备、板
材和管材精整设备以及高精度纵横剪生产线的高新技术企业。并拥有自营进出口权。

在圆变方时，二手直缝焊管机组厂商，尤其是圆变矩形管时(平出)，定径应调成中心线不变，底线则是
逐渐升高。此调整目的是使管材均匀变型，角部均等，减少对机组的冲击力。例：50*100的矩形管(定径
为五平五立，四五架次平辊孔型一样)，挤压辊出来为直径94的圆，到定径第四架次时变型量为94-50=44
MM(底线不变为水平时等于管材的上部压下44MM，壁厚较厚时对机组的冲击力非常大，而且下部的外R
角会比上部的外R角圆)，直缝焊管机组厂商，所以应采用中心线不变，即是将下平辊逐渐垫高(轧制底线
逐渐升高)，到定径第四架次时垫起22MM，高频直缝焊管机组厂商，将22MM四架平分垫起即可(此为概
率算法，精que垫起的数据应为轧辊设计的变型量)。



太原华冶设备研究所是专业从事设计开发和制造高频直缝焊管设备、螺旋焊管设备、冷弯型钢设备、板
材和管材精整设备以及高精度纵横剪生产线的高新技术企业。直缝焊管机组厂商

焊管机组高频焊接常见的问题及解决方法

1.焊接不牢，脱焊，二手直缝焊管机组厂商，冷叠；

原因：输出功率和压力太小；

解决方法：1 调整功率；2 厚料管坯改变坡口形状；3 调节挤压力

2.焊缝两边出现波纹； 原因：会合角太大，

解决方法：1 调整导向辊位置；2 调整实弯成型段；3 提高焊接速度

3.焊缝有深坑和针孔；

原因：出现过烧

解决方法：1 调整导向辊位置，加大会合角；2 调整功率；3提高焊接速度

4.焊缝毛刺太高；

原因：热影响区太宽

解决方法：1提高焊接速度；2 调整功率；

二手直缝焊管机组厂商-太原华冶设备(推荐商家)由太原华冶设备研究所（有限公司）提供。太原华冶设
备研究所（有限公司）（www.tyhuaye.com）位于太原市杏花岭区新建路新建SOHO203。在市场经济的浪
潮中拼博和发展，目前太原华冶设备在轧钢设备中享有良好的声誉。太原华冶设备取得全网商盟认证，
标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。太原华冶设备全体员工愿与各界有识之士共同发展
，共创美好未来。
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