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产品详情

微束等离子熔覆特点

  1. 技术特点：

   微束等离子熔覆机所采用的等离子束，是一种电离弧，比弧焊机热量更集中，所以加热速度更快，
为了获得更集中的离子束，一般采用高压缩比孔径，小电流，以便控制基体温度不致太高，避免引起退
火变形。当然这与激光器加热速度无法比拟。由于等离子弧为连续工作，造成机体冷却相对较慢，形成
的过渡区域比激光熔覆要深一些，这对硬面材料熔覆来说，应力会释放的好一些。

  2.设备特点：

   微束等离子熔覆设备是在直流焊机的基础上发展而来，其电源�喷枪�送粉器�摆动器等，技术门
槛低，容易制造，可靠性好，维护使用简单，耗电少，使用成本低，通用性好，等离子熔覆设备厂家，
生产成本低，适应性好，便于规模化生产，效益显著，对环境要求低，对材料适应广泛。随着电气技术
的进步，我国的焊机技术水平已经具备足够的支持能力。另外设备体积小，重量小，焊枪可以手持把握
，这使它使用起来更灵活方便，辅助工装的造价便宜。

  

   等离子熔覆机熔覆应用范围和技术优势

等离子熔覆技术优势有以下几点：

1、与其他等离子喷焊相比设备构造简单，节能易操作，维修维护容易;



2、等离子弧温度高、能量集中、稳定性好，在工件上引起的残余应力和变形小。

3、可控性好。可以通过改变功率、改变气体的种类、流量及喷嘴的结构尺寸来

4、堆焊熔覆合金层与工件基体呈冶金结合，结合强度高;

调节等离子弧的气氛、温度等电弧参数，从而实现高效自动化生产，提高劳动生产率。

   激光焊，与等离子焊的区别在哪里？

    等离子堆焊修复和手工电弧堆焊修复、等离子弧堆焊修复是三中常用的零件修复技术。从理论上
说，每种堆焊技术各有其优缺点。

    手工电弧堆焊、，效率高，成本低，操作灵活，是目前工厂使用广泛的一种堆焊修复工艺。但这
种堆焊技术也有其存在的许多问题。钢铁行业的许多零部件都是中碳高强度钢或合金钢，中部槽等离子
熔覆设备，这些钢材的淬硬性强，用手工电弧弧堆焊时非常容易开裂。为了防止手工电弧堆焊修复时基
体材料和堆焊层开裂，需要对基体材料进行预热，而且需要预热的温度相当高，300~500度，这就给手工
电弧堆焊的操作带来了很大的困难，恶化了工作环境。由于电弧弧堆焊时对基体零件有大量的热量输入
，会造成零件形成很大的残余拉应力，所以堆焊完后要马上进行去应力退火，熔覆设备，这又增加了设
备的投入，等离子熔覆设备费用，尤其对大型的工件来说，去应力退火是件很困难的事，要增加很大的
热处理设备投入。由于反复多次的高温操作，零件经手工电弧焊后变形量都很大，增加了后续机械加工
的难度、时间和费用。手工电焊是由人进行操作，堆焊质量易受操作人员的影响，偶然的影响因素比较
多。手工电堆焊时的引弧和熄弧也会对堆焊质量带来影响。
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