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产品详情

无压痕折弯技术的原理及模具设计

1.传统折弯的缺陷

传统折弯所用的凹模为整体式固定凹模。在弯曲力和F的作用下，材料沿凹模V形边缘移动并受F力的挤
压，从而使成型后的零件表面上形成明显的弯路缺陷，严重影响产品的外观质量。要解决传统折弯机折
弯中的上述缺陷，就必须要克服折弯过程中材料的移动和凹模V形槽对材料形成的挤压力(F凹)。

2.无压痕折弯的原理设计

针对传统折弯的缺陷，利用翘翘板的原理，将折弯凹模设计成可分别绕轴转动的左、右各一件。模具未
工作时，左、右凹模的工作面处于同一水平面。当折弯凸模向下运动进行折弯加工时，左、右凹模分别
绕各自的旋转中心作翻转运动，迫使材料在紧贴凹模工作面的情况下绕着凸模的顶点转动，从而产生折
弯变形，并最终完成对材料的折弯加工。由于凹模的工作面是转动的，因此通过凹模的工作面而均匀作
用到材料表面的力F凹将不会对材料的局部产生挤压，避免了零件表面因挤压而形成的摁伤缺陷；同时，
由于材料是绕着凸模的顶点进行转动折弯，因此材料在凹模的工作面上也没有平面滑动，从而避免了零
件表面的擦伤缺陷。

3.无压痕折弯模的设计

(1)根据板材使用情况，该模具最1小折弯材料厚度设计为0.6mm，最1大折弯材料厚度钢板为2mm、铝板
为2.5mm。

(2)在折弯长度的设计上，借鉴数控折弯机组合凹模的特点组合完成，考虑到模具加工难度，其长度设计
为200mm。工作中可生产多组备用，根据零件折弯长度的不同要求进行组和。

(3)为保持模具性能的稳定和减小模具加工过程中的变形，模座和旋转凹模的材料均选用性能稳定的冷冲
模专用材料Cr12，且要求必须进行揉锻加工，碳化物偏析为1—2级(细片珠光体组织)。



(4)采用特别设计的专用拉簧，以满足模具需要。

一定要注意折弯机的选择

在选择折弯机时，主要就是考虑材料牌号，以及最1大的加工长度，以及厚度，这是比较容易理解的，当
然，这方面指的是自己加工物品的情况，1最1好是能够做到精1确的选择，只有这样才能够降低成本的输
出，要知道的是，对于折弯机的选择恰当与否，能够直接的关系到成本的问题。

通常的说，就是看你自己生产什么类型的部件了，在确定自己最1大的折弯机条件上进行选择，不必去选
择那些自己用不到的吨数。另外，为了选择最1低的吨数规格，最1好是能够选择大于本身制作部件的厚
度，这样的情况下，能够保证机器在一定情况下，不做负荷工作，保证折弯机的使用寿命。当然，如果
过大的情况下，那么就会影响到制作部件的精1确度，而如果稍微大一些的情况下，那么就不会影响到这
一点。

要严格注意的就是关于弯曲精度的问题，这能够直接的关系到是选择手动折弯机，还是CNC折弯机，如
果选择不好的情况下，其影响是非常大的，比如：要求在1左右之间，那么就一定要选择CNC折弯机了
。另外，CNC折弯机对于之多小零件是非常有效率的，这是应该考虑到的一个问题。当然，如果不需要
上述中的情况时，那么选择一台手动折弯机就是不错的选择。

当然，对于折弯机的选择主要就是根据自身的情况进行选择，这是一定的，也是最1大的降低生产成本的
直接因素。

数控机床是现在工业制造的必备的设备，也是必须的设备之一，双机联动折弯机，进行机械制造的同时
，这对政府的支持协调和企业经营的有效灵活均提出很高要求，其特点是技术要求高、产品更新换代快
、投资密度大、产品综合性强，数控机床的使用目的就是可以大大的增加使用的范围，当前我国的机床
铸造产业正处于高速发展时期，其管理、产量、产值、调度等等都可以与自动化技术联系上，目前，机
床不断应用到各个领域，加快了各行业的发展。

潍坊双机联动折弯机-无锡锡锻机床有限公司(推荐商家)由无锡锡锻机床有限公司提供。无锡锡锻机床有
限公司（www.xiduan.com.cn）位于无锡市锡山区东港镇工业集中A区五星大道2号。在市场经济的浪潮中
拼博和发展，目前无锡锡锻机床有限公司在行业专用设备中享有良好的声誉。无锡锡锻机床有限公司取
得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。无锡锡锻机床有限公司全体员工
愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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