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产品详情

日常我们如何正确保养剪板机

剪板机时一些大中型生产企业最常用到的一种切割机器，它工作效率高，给工厂带来了很大的效益与便
利，可是剪板机虽然给我们的工作带来了很大的便利，但是一台剪板机的价格也是很昂贵的，所以我们
在使用剪板机时一定要经常记得保养，以防剪板机在工作的过程中造成损坏而给工作带来不便。剪板机
如何使用才是正确使用呢？这里我便为大家简单介绍一些。

在一天的工作开始之前，我们打开剪板机时不要着急使用，先是让剪板机先在空中运转几圈，一是先给
机器热身，而来是观察剪板机是否是在正常的运行，当我们确定了剪板机是正常运行时，先不要着急去
切割一些厚重的木板或者是钢板，我们这时要做的便是试剪，试剪的意思就是我们先找到一些板材，从
薄到厚一一试剪，先从薄的剪起，其次越来越厚。在剪材板时，注意不同的厚度的材板要调整不同的刀
片间隙，调整刀片间隙是一件很重要的程序，如果调不对刀片间的间隙便会给剪板机带来一定程度的伤
害。在我们使用剪板机的同时，一定要注意听剪板机在运行的过程中是否有杂音，一旦有杂音，立即马
上停止使用，对剪板机进行检查，检查时一定要切断电源，以防给人身带来伤害。每天在使用剪板机前
一定要按照剪板机的说明书对剪板机上油，每天在使用机器完还要记得对机器进行擦拭。不要小看这些
日常小技巧，它能给你的剪板机带来巨大的帮助。

剪板机电源和刀片有哪些故障？

1.送上电源，指示灯亮，南宁角度剪切机，电机不能启动。电源缺相或主控制线虚接。检修电源与控制
线和总停止按钮。

2.板皮忽薄忽厚。刀高或刀低，刀缝与进刀挂轮不一致，木材阴阳面。
参照调刀图表调整刀高度，调整刀缝与挂轮，更换木料。



3.正常旋切时自动进刀，时进时停。进给电路虚接；电磁离合片打滑，刀过高；检修进给线是否虚接；
用汽油或柴油清洗离合片，调整刀高。

4.板皮前厚后薄。刀低，刀缝过小。参照调刀图，调整刀高和刀缝。

5.撞到后退行程开关时不自动退刀。行程开关和退刀控制电路断路。更换行程开关检修线路。

6.自动退刀时，撞到后行程开关不停车，总停止按钮不起作用。退刀接触点烧结不松开。修磨触点，更
换新接触器。

7.板皮横截面薄厚不匀。刀刃不平直，刀缝大小不一致。重新磨刀，调整刀缝。

8.板皮连不上。刀过高过低，刀缝与进刀挂轮配合不好，4×200角度剪切机报价，阴阳面。调整刀高，刀
缝与进刀挂轮，更换木头。

9.细木轴时炸轴。刀高，进给压力大。降刀，调整挂轮，刀缝。

10.细木轴时转时停。进给压力大，刀缝大。调整刀高与刀缝。

11.细木轴成方轴。刀高，刀缝大或刀低。调整刀高与刀缝。

12.木轴两端粗细不一致。刀缝一边大一边小，刀台与双辊两端距离不一致。调整刀缝，将刀台螺丝松开
，把刀台与双辊两端距离调一致，然后再将后扛一头花键套拔开，4×200角度剪切机供应商，使曲线板
都靠紧刀台轴装好，压紧刀合螺丝。

13.板皮不平整。刀刃不平直，角度剪切机报价，单双辊不平直。磨刀，校正单双辊直线度。

14.板面不光滑。刀不锋利。磨刀。

15.自动不进给。进给电路断路；变压器损坏；整流块损坏；保险管断路；电磁离合断路。检查修理进给
线路；检查上火线380V，下火线24—26V为正常，不正常时应检修更换。

剪板机床代号所表示的含义

 剪板机床国标型号锻压呆板分为八类，用汉语拼音大写字母表现，此中剪板机属于剪切机一组，代号
为Q. 折弯机属于弯曲校正机一组，代号W
。凡属产品庞大布局变革和紧张布局差异者分别用大写字母A、B、C⋯⋯区别。

位于类代号之后的两位数字是剪板机和折弯机在该组里的系列号，手动脚踏剪板机01，平凡直线剪板机
（电动闸式和液压闸式）11，摆式剪板机12，角度剪切机28等。弯曲校正机类：手动折边机06，三辊卷
板机11，四辊12，平凡折弯机67，剪折两用68等。

通用特性代号位于组、型（系列）代号之后，K：数字控制或谋略机控制（含微机）代号。
Y：液压传动代号，是指呆板的主传动接纳液压装置。

剪板机床代号后的数字编注按可剪最1大厚度*可剪最1大板宽标示，折弯机代号后的数字编注广泛按最1
大公称力*可折最1大板宽标示。也有两台配置议决加装联动装置包管同步运行的配置，比方双机联动液
压板料数控折弯机标示为2-WC67K-160/3200

南宁角度剪切机-锡锻机床公司-角度剪切机报价由无锡锡锻机床有限公司提供。“无锡折弯机,剪板机,数



控冲床厂家”就选无锡锡锻机床有限公司（www.xiduan.com.cn），公司位于：无锡市锡山区东港镇工业
集中A区五星大道2号，多年来，无锡锡锻机床有限公司坚持为客户提供好的服务，联系人：周经理。欢
迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。无锡锡锻机床有限公司期待成为您的长期合作伙伴
！
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