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产品详情

轴加工上，在这一方面的学习进程，东莞长安小轴加工，从目前来看的话，还是与目标之间有差距的，
还了解得不全l面和具体。因此，这就有必要来继续进行了，直至完成学习任务为止。所以，基于此，且
对我们是有好处的，小轴加工厂商，那就应该来好好进行了，以免白白浪费而可惜了。

1.为了控制细长轴的弯曲变形，我们应该采取哪些措施呢？

为了控制细长轴的弯曲变形，我们在其加工时采用跟刀架，从而来避免出现该问题。

2.五轴加工中心，其五轴是为哪几个？

五轴加工中心，其五轴是为X、Y、Z、A、C，或是X、Y、Z、A、B。

3.多轴加工，其从专业角度来讲的话，其应该是什么？

多轴加工，其从专业角度来讲的话，其应该是多坐标联动加工。

东莞沃文精密机械有限公司成立于2010年，现有职员工五十人左右；主要从事各种精密机械零件加工，C
NC加工，数控车床加工等等我们的加工业务遍布国内外，”德国的品质中国的价格”是我们的目标，欢
迎有诚意，有实力，有需要的朋友跟我们联系，我们将是您的选择！



解决问题的措施

在生产实际中，为了确保细长轴的加工精度和表面质量，提高生产效率，我们采取了以下措施：

1、为了弥补细长轴的刚性不足，在车削中，应采用跟刀架，以提高工件的刚性，减少变形。

2、注意具体操作方法，有较严格的工艺要求和措施，以保证整个工艺系统的刚性，让工件获得必要的几
何精度和表面光洁度。

3、采用由左至右反方向车削；减小内应力和弯曲变形，保证直线度及尺寸精度，加工效率高，适应性强
。

4、合理选用切削用量，以及刀具几何角度及参数。

东莞沃文精密机械有限公司成立于2010年，现有职员工五十人左右；主要从事各种精密机械零件加工，C
NC加工，数控车床加工等等我们的加工业务遍布国内外，”德国的品质中国的价格”是我们的目标，欢
迎有诚意，有实力，有需要的朋友跟我们联系，我们将是您的选择！

细长轴加工方法

使用跟刀架支承车细长轴

跟刀架固定在床鞍上，一般有两个支承爪，跟刀架可以跟随车刀移动，抵消径向切
削时可以增加工件的刚度，减少变形。从而提高细长轴的形状精度和减小表面粗糙度。      
从跟刀架的设计原理来看，只需两只支承爪就可以了（图9--4），因车刀给工件的 切削抗力F`r，使工件
贴住在跟刀架的两个支承爪上。但是实际使用时，小轴加工哪家好，工件本身有一个向下重力，以及工
件不可避免的弯曲，因此，当车削时，工件往往因离心力瞬时离开支承爪、接触支承爪而产生振动。如
果采用三只支承爪的跟刀架支承工件一面由车刀抵住，小轴加工公司，使工件上下、左右都不能移动，
车削时稳定，不易产生振动。因此车细找轴时一个非常关键的问题是要应用三个爪跟刀架。

东莞沃文精密机械(图)-小轴加工厂商-东莞长安小轴加工由东莞沃文精密机械有限公司提供。东莞沃文
精密机械(图)-小轴加工厂商-东莞长安小轴加工是东莞沃文精密机械有限公司（www.dgwowen.com）今年
全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：张先生。同
时本公司（www.jingmilingjianjiagong.cn）还是从事CNC电脑锣加工，鸡西CNC电脑锣加工，吉林CNC电
脑锣加工的厂家，欢迎来电咨询。
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