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产品名称 自动贴标分条机 西普机械厂家直销
自动贴标分条机设备

公司名称 东莞市西普机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇井巷村建新路85号

联系电话  18676970823

产品详情

分条机的操作及保养

1.维护（1）压辊，卷轴和刀刃不应有碎屑。 （2）不使用时，注意关闭电源。
（3）螺钉和刀片应经常加油和生锈。 2.松开控制箱侧压力辊间隙调节装置的紧固螺钉，用专用工具插入
调节孔，上下调节压力辊的压力。调整完成后，拧紧紧固螺钉。 3.使用特殊的齿形扳手调整刀具并松开
紧固螺钉，将其插入机架，并将刀具和刀具之间的距离移动到所需位置。然后拧紧螺丝。请注意，移动
刀时，必须移动刀。放下，使刀架离开刀片，并调整刀具，以免损坏刀具。确认加工距离正确后，将刀
架移到刀下，自动贴标分条机，间隙与刀片对齐。 4.在磨刀之前，磨刀，将电源开关阀开关转到“开”
位置，将刀开关指向“手动”位置，然后将刀子切到刀开关/操作面板上。刀可以手动磨刀，磨削时间取
决于纸板的状况。

皮革分条机宽度尺寸不良原因有哪些？

在皮革纵切机的切割过程中，由于某些因素，条带的宽度不够精确。这将影响带材的剪切质量，并且需
要避免。接下来，我们将简要分析皮革分切机切割宽度差的主要原因。首先，在皮革纵切机的操作中，
如果工具存在横向摆动的问题，则会导致尺寸缺陷，例如工具的横向摆动和工具外径的差异。由于工具
的横向摆动值不能为零。通常，其负载的横向摆动值约为0.03-0.05mm。原因是当厚板被剪切时，自动贴
标分条机设备，叶片厚度，内径，间隔套筒宽度和由横向应力引起的翘曲的精度误差。其次，在皮革分
切机设备的生产过程中，由于钢板的横向翘曲，钢板的宽度较差。这是因为在横向翘曲状态下切割的产
品的测量值大于刀具的设定值。第三个原因是由于皮革纵切机的生产和操作，在间隔套筒和刀具中存在
一定的配合误差。通常，间隔套筒和工具的厚度精度为0.005。当刀具的数量很大时，累积误差变大。第
三个原因是由于上限容差设定不佳。应当理解，由皮革纵切机切割的产品的宽度总是略低于刀具的产品



侧的公差。因此，有必要预先预测这种差异的程度。当刀放在产品的侧面时，请参考垫片套的尺寸。最
后，考虑使用的切割方法。相比之下，如果分切器使用直拉式剪切，则线圈的张力将增加，横向翘曲将
消失，并且尺寸将下降。

中文名称：分条机分切用途：将条带分切成若干要求的规格。底座采用钢板和钢板焊接，定性处理;固定
拱，1件;活动拱，1件;焊接钢板，时效处理，蹦床精密加工;公司实力雄厚，管理规范，技术精湛，本着
“信誉第一，质量第一”的原则，产品质量和信誉得到了广大客商的好评。公司主要生产各种经营项目
：分切机，多刀分切机，海绵分切机，单边，双边;皮带覆膜机，复卷机，分切机，自动切割机等。考虑
到公司的活力。全党实行企业现代化管理体制，不断改进生产分切机的技术条件，强化检测手段。同时
，公司以“以人为本”，严格强化员工素质和质量意识，自动贴标分条机报价，严格控制，自动贴标分
条机批发，其产品质量始终保持着较高的质量水平。我们本着“诚信，求精，创新，发展”的理念，为
社会，市场和客户提供优质，优质的产品和服务。

自动贴标分条机-西普机械厂家直销-自动贴标分条机设备由东莞市西普机械有限公司提供。东莞市西普
机械有限公司（www.dgxpjx.com）是一家从事“自动切台,高速分条机”的公司。自成立以来，我们坚持
以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“西普”品牌拥有良好口碑。我们坚
持“服务为先，用户至上”的原则，使西普机械在印后加工设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好
的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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