
批发增碳剂粉末

产品名称 批发增碳剂粉末

公司名称 日照业能金属制品有限公司

价格 .00/吨

规格参数 增碳剂粉末:0-0.2mm

公司地址 山东省日照市东港区上海路北、海滨二路西(中
盛国际商务港)1202

联系电话  19963368152

产品详情

    2.1炉料配比一般情况下，就铸造厂本身而言，铸件的浇注系统占铁水的10%左右、综合废品率产生
的废品占铁水10%左右、铸件的加工余量占铸件质量的15%～20%左右，这些组成了铸造回炉料大概在30
%～35%左右，这些回炉料的化学成分可以完全被生产者掌握；剩下的65%～70%的炉料可以完全用废钢
，并且，可根据废钢、机杂铁、生铁的价格差异做出灵活地取舍，控制生产成本最低。

    2.2加料顺序为了确保增碳效果又保护炉衬，一般生产合成铸铁时加料顺序是：3～5%的散的钢铁屑
先加入炉底垫底，60%左右的增碳剂随后加入，然后加入其余的成块的废钢、钢铁屑，再加剩下的增碳
剂，最后加回炉料和硅铁、锰铁等合金材料，生产球墨铸铁时为了增加铁水中的石墨碳集团和碳分子团
需要特别加10%左右的新生铁效果更好。

    2.3增碳剂的加入量除碳化硅（SiC）外，石墨增碳剂的碳含量都在90%以上，然而碳的吸收率受多
方面因素的影响，一般只按70%左右计算，可以简单理解为增碳剂中只有60%左右的石墨碳被完全吸收进
铁水中，这样，按6:100的比例加入时基本可以达到生产球墨铸铁所要求的碳量。2.4化学成分的调整和最
后确定通过废钢、回炉料、增碳剂等配制合成的铁水是否符合生产要求，首先必须要经过检验，若不符
合要求则必须调整以符合要求；因为炉料以废钢为主，铁水中的五大元素都低于铁的要求，增碳剂增加
碳含量、硅铁增加含硅量、锰铁增加含锰量等，如此多的元素要马上检验出来马上抉择才不至于影响生
产进度，光电直读光谱仪正好担当此项工作，无论国产的还是进口的，满足铸造生产已是多多有余了。
用光谱仪分析，两分钟内，就能得到准确结果，通过与目标成分对比，各元素可以精准地加强控制。碳
高时继续加废钢到熔炉内降碳，碳低时则继续加增碳剂增碳；硅、锰含量也根据含量结果和铁水总量分
别用硅铁、锰铁调整。在铁水化学成分达到要求后，Cw3.65%～3.80%、Siw1.8%～2.0%、Mnw0.3%～0.5%
、Pw≤0.7%、Sw≤0.5%按照球化处理球墨铸铁生产的工艺生产出球墨铸铁。

    3.1合成铸铁的组织由于合成铸铁使用了大量的石墨增碳剂增碳，原铁水中存在大量的高碳微区和低
碳微区，高碳微区使合成铸铁具有很高的石墨化能力，而低碳微区使铁水具有很强的形成初生奥氏体的
能力，低碳微区愈多奥氏体枝晶愈发达，晶粒愈细小均匀，愈易与后来生成的共晶奥氏体形成细密的三
维网络，在随后的冷却过程中，由奥氏体转变的珠光体也很细小。同时，奥氏体周围的铁水增碳速度很
快，达到过共晶成分时，在共晶温度以上即可析出石墨晶核，从而也提高了铁水的石墨化能力，这样既
有利于提高铸铁的强度，同时又改善了铸件的切削性能①。晶体石墨增碳还能使铁水中的石墨晶核数量



明显增多，因此，改善了石墨形核、生长条件，石墨化较完全，使游离渗碳体减少，白口倾向减小，强
度提高，硬度更加均匀。在合成铸铁铁水中，大量增碳剂的存在在铁水中生成了大量弥散的均匀的非均
质结晶核心，降低了铁水的过冷度，促使生成以A型石墨为主的石墨组织；同时，由于生铁的用量少或
不用生铁，生铁的遗传作用大为削弱，因此使A型石墨片分枝发达不易长大，变得细小且均匀，较好的
改善了铸件的切削性。

    3.2合成球墨铸铁的性能合成铸铁由于废钢量的增加，少用或不用生铁，较好地抑制了生铁的遗传性
，改善了铸件的综合机械性能，抗拉强度提高，硬度提高③。批量生产出了合格的QT600-3曲轴系列产
品，而且几乎全部超过QT600-3。一组记录表格略。

    合成铸铁的生产成本生产合成铸铁的废钢量可以加到60%以上，即多用50%以上的废钢，以目前新
生铁与废钢的差价1000元/吨计算：可以节约成本500元/吨，增加100元/吨左右的增碳剂，最终降低成本40
0元/吨左右，如果新生铁与废钢差价大，则节约成本更多，一个生产500吨/月铸件的工厂，可以节约20万
/月，只要二、三个月时间即可节约一台高级的光谱仪检测设备。五、结束语在中频电炉中，大量利用废
钢、钢铁屑和增碳剂作为炉料，完全可以生产出合格的质量达到要求的QT600-3、QT700-3甚至QT800-3
球墨铸铁产品，而且还可以降低生产成本产生巨大的经济效益。
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