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产品名称 等经焊接三通定做 沧州宏鼎管业质优价廉
等经焊接三通

公司名称 沧州宏鼎管业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北沧州盐山城南工业区

联系电话  13315702251

产品详情

焊制三通的接头焊接应采取单面焊双面成型法。跨接式三通，焊接时焊枪以指向厚壁管为主，严格控制
焊接线能量，防止焊接变形。插入式三通，焊枪以偏向主管为主，故焊接线能量可以大些。在焊接时还
应控制好焊接速度及层间温度，等经焊接三通定做，防止焊缝冷却过快。

焊脚高度

通常对于全焊透的角焊缝，一般焊脚高度为K≥1/3*S（壁厚较薄的工件），且不小于6 mm即可。

焊接质量的控制

焊制三通的垂直度误差应不大于2L‰，且≯2。为了防止（减少）焊接变形，可在主管与支管间点焊支撑
，等经焊接三通生产厂家，支撑使用与母材相同或相近的材料制成，焊条也要使用与母材相匹配的进行
焊接。三通焊接完成后再把支撑去除，等经焊接三通，管子表面的残留焊点要打磨平整，如果表面局部
产生凹陷，必须补焊后打磨平整，并经无损检测合格才可以进行下道工序。

焊制三通的接头焊缝主要缺陷是未焊透、裂纹、气孔、夹渣等。

控制焊接质量应注意以下几点：

1 选择正确的坡口角度及尺寸；

2 焊接前坡口及附近的油、锈、水分等杂物必须清理干净，焊接过程中药皮要除净；

3 按照焊卡选择适当的焊接工艺参数进行焊接。



沧州宏鼎管业有限公司

焊接三通详细产品

焊接式直通终端、焊接式直通终端椎管、焊接直通中间、焊接直通穿板、压力表直通、焊接弯通终端、
焊接弯通终端椎管、焊接弯通中间、焊接弯通穿板接头，焊接三通中间、焊接四通中间、接管、变径接
管、铰接管接头，弯通焊接接管、承插焊异径接头、承插焊弯通、承插焊三通、承插焊四通等。

说明： 对焊压垫密封管接头，配用钢管的规格要求比较灵活，与管道焊接后，具有连接牢靠、密封性能
好等特点，因而在炼油、化工、轻工、纺织、国防、冶金、航空、船舶等系统中被广泛采用；亦适用于
各种机械工程、机床设备等液压传动管路。当卡套式管接头生产还不能满足需要时，以及在腐蚀较强的
场合，可有限考虑采用。该系统产品种类繁多，规格齐全，欢迎选用。

性能规范

□适用介质：油、水、气等非腐蚀性或有腐蚀性介质

□适用温度：由使用介质和适用垫片而定t≤670℃

□制造材料：20#，35#，1Cr18Ni9Ti，0Cr18Ni12Mo2Ti，316L

□配管要求：ф6-ф50的普通级精度无缝钢管

 

对焊三通，厚壁三通，等经焊接三通厂，锻制三通，跨越三通，合金三通厂家对 异径三通加工方法适应
不同规格的管道上异径三通加工;其专用加工设备，结构简单，造价低廉，制造异径三通不需要另外的注
塑机和的注塑模具，可降低此类管件的生产成本，提高生产效率.异径三通加联接是一种可拆联接.异径三
通的主管接管尺寸相同，而支管的接管尺寸小于主管的接管尺寸.异径三通为管件、管道连接件，用在主
管道要分支管处.异径三通是三通的一种，三通有一般等径三通，异径三通两种.因为三端可以与管子连接
而命名.

使管子与管子相互连接的零件，连接于管端.法兰上有孔眼，螺栓使两法兰紧连.法兰间用衬垫密封.法兰
管件指带有法兰(突缘或接盘)的管件.它可由浇铸而成(图暂缺)，也可由螺纹连接或焊接构成.法兰联接由
一对法兰、一个垫片及若干个螺栓螺母组成.垫片放在两法兰密封面之间，拧紧螺母后，垫片表面上的比
压达到一定数值后产生变形，并填满密封面上凹凸不平处，使联接严密不漏.

异径三通加工方法是:在管道要加工异径三通处上作标记，并将标记处打穿.异径三通的专用设备:在管道
上安置顶出装置，其装置包括金属棒、顶压器、换向器、支架等；将金属棒加热，利用千斤顶及金属棒
向外顶出时，管壁材料自然向外翻出形成的异径三通毛坯；然后将一定长度相应规格的管段焊接在顶出
形成的异径三通毛坯上，生产出最终产品.这个话题有了自己的独道的看法.

等经焊接三通定做-沧州宏鼎管业质优价廉-等经焊接三通由沧州宏鼎管业有限公司提供。沧州宏鼎管业
有限公司（www.czhdgy.com）实力雄厚，信誉可靠，在河北 沧州 的弯头等行业积累了大批忠诚的客户。
公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领沧州宏鼎管业和您携手步入辉煌，共创美好未来
！同时本公司（www.hdhjwt.com）还是从事15crmo合金弯头厂家，高压合金弯头，12cr1mov合金弯头的
厂家，欢迎来电咨询。
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