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产品名称 数控石头雕刻机报价 郑州数控石头雕刻机
工大数控支持定做

公司名称 济南工大数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市天桥区大桥镇大吴村工业园区88号
院内D座一楼101室

联系电话 15806612200 15269199157

产品详情

济南工大数控设备有限公司是一家集研发，生产，销售，维修服务为一体，专业制造石材雕刻机，多头
雕刻机，泡沫雕刻机，玉石雕刻机等系列设备的专业的石材雕刻机厂家，自公司成立以来，凭借专业技
术和先进的管理理念，在数控领域迅速崛起。选择济南工大数控设备有限公司产品让您无后顾之忧！

石材雕刻机刀具的选择

1、烧结金刚石磨头刀。金刚石磨头刀刀头位置是由金刚石烧制而成，数控石头雕刻机厂家，在实际加工
的过程当中损耗相对来说比较小，使用寿命长。缺点就是锋利程度不高，刀头在较高压力下会变形。

2、金刚石四棱刀。这种刀具在石材雕刻机的应用当中也非常的普遍，主要的优点就是使用寿命长，耐磨
性较高。不足的地方就是锋利度不够，精细加工不适合，雕刻的深度较浅。主要可以适用于刻花岗岩小
字或者石材线雕使用。

  近些年来石材加工业发展的越来越火爆，各类石材远销世界各地，早已达到供不应求的新形势，市场
前景一片大好。石材加工业中大理石，花岗石，青石石材等的销售量非常好，而选购这种石材的顾客一
般是用于做礼仪装饰，墓碑，广场工艺品，手工工艺品等，而这种石材产品的精加工绝大部分都是由数
控雕刻机来进行，尽管数控雕刻机的使用量非常大，可是许多客户在选购是并不一定很熟悉，不清楚什
么样款式的石材雕刻机适用于自己的需求，作为专业生产数控雕刻机的生产商，我们有义务也有责任作
用顾客更深入的熟悉和掌握关于数控雕刻机的一些详细知识和信息。希望能够对那些选购石材雕刻机的
顾客在选购时能够发挥作用。        一般石材雕刻机有两种用：种是墓碑刻字，主要是用于在各类
石材如大理石，花岗石，青石石材的刻字，对精加工要求不是很高，一般配置的数控雕刻机就能够满足
要求。第二种便是浮雕雕刻，这种工作对设备的性能要求非常高，一般需要非常的配置。所以顾客在选
购数控雕刻机是首先要了解自己的工作，依据实际的工作复杂程度来选购低中高配置的设备。



 

济南工大数控设备有限公司是一家集研发，生产，数控石头雕刻机生产厂家，销售，维修服务为一体，
专业制造石材雕刻机，多头雕刻机，泡沫雕刻机，玉石雕刻机等系列设备的专业的石材雕刻机厂家，自
公司成立以来，凭借专业技术和先进的管理理念，在数控领域迅速崛起。选择济南工大数控设备有限公
司产品让您无后顾之忧！

石材雕刻机中应用的数控机床
数控冲床传动系统各部位注油点之吐出油量及压力测试与调整。离刹机构之活塞动作，刹车角度，离刹
问隙及米令片麽耗量之测试点检.与必要调整。滑润油脂吐出油量及压力检知功能测试与调整。空气系统 
之滤清器，给油器调整阀等功能及水份杂质测试检查与必要调整。空气压力开关设定值检查及压力检知
功
能测试与调整。模高指示开关设定值检查与实测值之检查.与调整。模高调整装置之链轮，链条，传动轴
，蜗轮蜗杆等另部件有无松脱，异常及链条张力检查.与调整。齿轮传动箱上盖拆卸，内部机件磨损及键
位松动状况之检查并进行油槽清洗，润滑油数控转塔冲床换新及运转状况，噪音，振动测试检查。
使用3000-4000小时维护保养光电式安全装置性能之测试及投射角一与区域之测试调整。电气系统之 另件
外观，触点磨耗.与联线松脱等点检，郑州数控石头雕刻机，测试及二度落旋转凸轮开关箱与急停同路功
能之测试检查调整
。超负荷保护装置之油路清洁，油室清洗，油品换新及压力动作与功能测试调整。主马达v型皮带磨耗及
张力状况检查，调整。离刹机构各部件拆卸分解(飞轮不含)清洁保养，间隙榆查调整及装复调试。平衡
器，j部件拆卸分解，清洁检查及装复调试。使用6000-8000小时维护保养锯牙连杆拆卸分解，清洁保养，
检查锯牙及连杆螺纹咬合及磨耗状况，并抛光，打磨咬合面并涂抹润滑脂。滑块总成(球座，押盖。超负 
荷油压缸，蜗轮，数控石头雕刻机报价，蜗杆等)拆卸分解，清洁保养，问隙调垫及磨耗面，油封检查并
重新涂抹润滑油脂。模 垫拆卸分解及清洁检查各磨耗面与重新涂抹润滑脂后组装试车。

数控石头雕刻机报价-郑州数控石头雕刻机-工大数控支持定做由济南工大数控设备有限公司提供。济南
工大数控设备有限公司（www.gongda88.com）是从事“石材雕刻机,立体雕刻机,木工雕刻机,泡沫雕刻机
”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联
系人：徐经理。同时本公司（www.paomodiaokeji.com）还是从事泡沫模型雕刻机，EPS构建雕刻机，雕
塑模型雕刻机的厂家，欢迎来电咨询。
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