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产品名称 轴头盖模具厂家 内蒙古轴头盖模具
城龙模具厂深受欢迎

公司名称 永康市城龙模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市经济开发区西朱九龙北路330号（
永康市职业技术学院旁）

联系电话  15657920135

产品详情

模具在现代工业中具有极其重要的作用，它的质量直接决定产品的质量。提高模具的使用寿命和精度、
缩短模具的制造周期，是许多企业急需解决的技术问题，但在模具使用过程中经常会出现塌角、变形、
磨损、甚至折断等失效形式。

影响模具表面抛光性的因素：

材料在机械加工过程中，表层会因热量、内应力或其他因素而损坏，切削参数不当会影响抛光效果。电
火花加工后的表面比机械加工或热处理后的表面更难研磨，因此电火花加工结束前应采用电火花精修整
，否则表面会形成硬化薄层。如电火花精修规准选择不当，热影响层的深度数值大可达0.4mm。硬化薄
层的硬度比基体硬度高，必须去除。因此建议增加一道粗磨加工，为抛光加工提供一个良好基础。

【拉伸模具、五金模具、冲压模具、炊具模具】城龙模具厂欢迎各界朋友莅临参观，拨打图片上的电话
咨询！

模具在现代工业中具有极其重要的作用，内蒙古轴头盖模具，它的质量直接决定产品的质量。提高模具
的使用寿命和精度、缩短模具的制造周期，是许多企业急需解决的技术问题，但在模具使用过程中经常
会出现塌角、变形、磨损、甚至折断等失效形式。

模具砂纸打磨和油石研磨应注意的事项:

1）对于硬度较高的模具表面只能用清洁和软的油石打磨工具。

2）在打磨中转换砂号级别时，工件和操作者的双手必须清洗干净，轴头盖模具厂家批发，避免将粗砂粒
带到下一级较细的打磨操作中。



3）在进行每一道打磨工序时，砂纸应从不同的45°方向去打磨，直至消除上一级的砂纹，当上一级的砂
纹清除后，必须再延长25%的打磨时间，然后才可转换下一道更细的砂号。

4）打磨时变换不同的方向可避免工件产生波浪等高低不平。

【拉伸模具、五金模具、冲压模具、炊具模具】城龙模具厂欢迎各界朋友莅临参观，拨打图片上的电话
咨询！

模具在现代工业中具有极其重要的作用，它的质量直接决定产品的质量。提高模具的使用寿命和精度、
缩短模具的制造周期，是许多企业急需解决的技术问题，但在模具使用过程中经常会出现塌角、变形、
磨损、甚至折断等失效形式。

钻石研磨抛光应注意的事项:

钻石研磨抛光必须尽量在较轻的压力下进行，特别是抛光预硬钢件和用细研磨膏抛光时。在用8 000#研磨
膏抛光时，常用载荷为100～200g/cm2，但要保持此载荷的精准度很难做到。为了方便做到这一点，轴头
盖模具厂家，可以在木条上做一个薄且窄的手柄，轴头盖模具生产厂家，或者在竹条上切去一部分而使
其更加柔软。这样可以帮助控制抛光压力，以确保模具表面压力不会过高。当使用钻石研磨抛光时，不
仅工作表面要求洁净，工作者的双手也必须十分清洁。

【拉伸模具、五金模具、冲压模具、炊具模具】城龙模具厂欢迎各界朋友莅临参观，拨打图片上的电话
咨询！

轴头盖模具厂家-内蒙古轴头盖模具-城龙模具厂深受欢迎(查看)由永康市城龙模具厂提供。永康市城龙模
具厂（www.zjclmj.com.cn）位于浙江省永康市经济开发区西朱九龙北路330号（永康市职业技术学院旁）
。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前城龙模具厂在模具设备中享有良好的声誉。城龙模具厂取得全
网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。城龙模具厂全体员工愿与各界有识之
士共同发展，共创美好未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

