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产品详情

      自转式自动喷涂机日常维护

1. 每班: a.用洗枪水清洗管路，供漆机，喷枪直到干净无残留.

         b.将喷枪雾化帽及喷咀卸下，用洗枪水浸泡清洗干净.

2. 每日: a.整个机台清理，尤其是喷漆台，供漆机，喷房，废气处理塔，上下料台面要清理，擦拭干净.

3. 每周: a.调节自转皮带松紧度，检查其磨损状况，若红色耐磨层严重磨损或脱落应及时更换.

         b.检查自动加油杯润滑油是否充足，以便及时补充.

         c.旋开静电除尘枪枪咀将其尘埃清理开净，并清通出气孔.

         d. 喷房排风机小清理:打开风机清洁门搓，敲漆渣清理干净.

         e. 送风过滤棉清理.

警   告

静电除尘枪咀必须定期清理干净，否则天气干燥时静电放电将可能引起火灾.

4. 每月: a.各传动链条加润滑油.

         b.将整个机台一次治具杆，挡漆片拆下清洗干净.

         c.喷枪动作活塞加润滑油.



         d.风机大清理:将机轮拆出清理干净漆渣，并将风轮及蜗壳内壁涂黄油防止沾漆.

         e.喷房水幕，水槽及出水孔管清理干净.

         f.排风管清理

         g.送风过滤棉更换.

         h.废气处理塔过滤湿濂更换.

         i.废气处理塔喷雾器，螺漩喷水管，塔内壁，排污漏斗清洗干净.

5. 每年: a.将各传动减速芽箱齿轮油更换.

涂装前处理的包含范围 涂装前处理包括除油、除锈、磷化三个部分。磷化是中心环节，除油和除锈是磷
化之前的准备工序，因此，在生产电泳涂装生产线实践中，既要把磷化工作作为重点，又要从磷化质量
的要求出发，抓好除油和除锈工作，尤其要注意他们之间的相互影响。

除油除锈    优质的磷化膜只有在彻底去除了油物、锈、氧化皮等异物的工件表面上形成。因为残留在
工件表面的油污、锈蚀、氧化皮等会严重阻碍磷化膜的生长。此外，还会影响涂层的附着力，干燥性能
、装饰性能和耐蚀性能，彻底去除这些异物是磷化的必要条件。

除油和除锈是磷化之前的两个基本工序，相对而言，油比锈的危害性大，而且有油的工件直接影响除锈
速度，所以，除锈应在除油的基础上进行，但对于油少锈多的工件也可以将除油与除锈两个基本工序合
二为一，在一个槽中同时完成除油除锈工序，可缩短电泳涂装生产线，降低设备和厂房投资费用，但处
理质量不如分槽好，对要求不高的场合可采用。采用此工序后，除油剂也应选择酸性yao剂和除锈剂配套
使用。除锈仍采用盐酸，盐酸除锈速度快，除锈干净彻底，对氧化皮也有很好的去除功能，且又是常温
使用，弊病是盐酸除锈酸雾较大，有害健康，环境污染严重。

随着工业的发展，环境保护和劳动条件的改善已成为人们共同关心的问题。因此，在选择药剂时应考虑
环境保护的需要。所以选择除油剂时要求配制简单，去污能力强，不含常温下难清洗的氢氧化钠，硅酸
盐，OP乳化剂等成分，常温下易水洗，不含毒性物质，不产生有害气体，劳动条件好；选择除锈剂时要
求内含促进剂，阿克苏木纹转印机，缓蚀剂和抑制剂，能提高除锈速度，防止工件产生过腐蚀和氢脆，
能较好的抑制酸雾。尤其值得重视的是酸雾抑制，酸洗除锈过程中产生的酸雾，不仅腐蚀设备和厂房，
门框木纹转印机，污染环境，而且可引起人们牙齿腐蚀，牙结膜发红，流泪，疼痛，咽喉干燥，咳嗽等
症状，所以，有效抑制酸雾，不但是环保的需要，还是本单位自身的需要。

   考虑上述要求，经筛选，除油和除锈剂我们采用了祥和磷化公司的XH-16C除油除锈添加剂与验算
配制而成，常温下使用，处理时间10-30min，它能提高除锈速度，防止工件产生过腐蚀和氢脆，能较好
的抑制酸雾。

   1、同性杂质离子或异性杂质离子。这些离子的进入势必与涂料带电树脂发生反应而形成一些络合
物或沉淀物，这些物质的形成会破坏涂料原有的电泳特性和稳定性。

   杂质离子的来源主要有：

   （1）涂料本身固有的杂质离子；

   （2）配制电泳漆液时带入的杂质；



   （3）前处理没有水洗干净带入的杂质；

   （4）前处理用水不洁净带进的杂质；

   （5）磷化膜被溶解生成的杂质离子；

   （6）阳极被溶解生成的杂质离子。

   2、溶剂

为了使电泳涂料具备良好的分散性和水溶性，防火门木纹转印机，涂料原漆中会含有一定量的有机溶剂
。在正常生产时，有机溶剂的消耗随着加漆的同时得到了及时补充。但如果生产操作不当或槽液温度过
高造成溶剂挥发过快又得不到及时添加、至使溶剂含量降低至需求下限以下时，电泳漆液则会发生变化
，它使涂膜变薄，严重时，还会使槽液中树

   脂凝聚或沉淀。

   3、温度

   各种涂料对温度有一个适应范围。温度过高或过低会加快或减慢电沉积过程，使涂膜变厚或变薄。
如槽液温度过高，溶剂挥发过快，则容易造成槽液凝聚沉淀。为了使槽液温度始终处于一个相对的“恒
温状态”，需配备一个恒温装置，如冷热交换机。

   4、固体份

   漆液的固体份含量直接影响产品涂装质量，同时会影响槽液的稳定性。槽液固体份过低，其粘性则
降低，这就导致了漆液的沉淀。当然，盖被木纹转印机，过高的固体分也是不可取的，因为固体分过高
，涂件电泳后夹带漆液增多，流失增加，涂料利用率降低，使成本增加。

   5、循环搅拌

   在生产过程中，管理人员必须随时注意电泳槽液的循环搅拌是否良好，一些仪表压力（如过滤器、
超滤器）是否正常。保证槽液每小时循环4-6次，底部槽液流速是液面槽液流速的2倍左右，电泳槽不能
形成搅拌死角。非特殊情况下不要停止搅拌。

防火门木纹转印机-双赢木纹转印机配件-阿克苏木纹转印机由临朐双赢涂装机械设备厂提供。临朐双赢
涂装机械设备厂（www.shandongshuangying.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员
工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来
。双赢——您可信赖的朋友，公司地址：山东潍坊临朐县东城街道粟北东路2600号，联系人：刘经理。
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