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公司名称 常州昂迈工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省常州市西夏墅镇翠屏湖路19号13栋

联系电话  18606205012

产品详情

硬质合金刀具的分类

1.整体硬质合 金枪钻即钻尖和钻 杆为硬质合金，钻柄为钢，两种材料用钎焊联结，江苏非标反刮沉孔刀
批发价格是多，此系列又发展分成几类，分别用于钻直孔、钻阶梯孔和扩孔，非标反刮沉孔刀，它们可
具有不同冷却方式和专用功能，由于钻尖，钻杆都是硬质合金，此系列的枪钻刚性最强  。

2、钎焊枪钻，即钻尖是硬质合金，钻杆钻柄为钢，两种材料用钎焊联结，此系列也发展分为钻直孔、钻
阶梯孔和扩孔的，它们也可具有不同冷却形式不同功能，此系列刚性不如前一系列。

3、钢制钻尖钻杆钻柄刀体上装一或几片可转位硬质合金刀片，形成单刃和多刃的枪钻，发挥了可转位刀
片优点，不需重磨，经济性好。

4、双刃枪钻。结构较复杂，受力较均衡。有整体硬质合金式和焊接式两种，有作钻孔用也有作扩孔用的
。

硬切削加工优势

与传统的磨削加工相比，硬态切削的加工技能具有以下优势:加工柔性好本钱低。在硬车削过程中，可利
用车刀单点切削的特点加工杂乱形状的工件，磨床只能用成形砂轮进行磨制。硬切削次设定可完结多项
切削工序 ，节省了工件的转移和从头设备时刻，削减工件损害。硬切削突破了砂轮磨削的限制，通过改
动切削刃及走刀方法可以加工出几何形状各异的工件。假如工件发生设计变更，在车床上更改制程比在
磨床上更改制程容易许多，而磨床只能用成形砂轮进行磨制，加工准备时刻非常耗时，周期长、本钱高
。在生产线上应用硬切削技能，更习惯于产品的改型，进步了生产线的柔性，缩短了产品制作工艺，使



产品习惯商场的能力增强，符合敏捷制作的要求。随着机床技能的发展，数控车床、车削加工中心的性
能以及加工能力和加工范围都在进步，江苏非标反刮沉孔刀购买的价格是，多主轴、多刀盘、多刀库的
车削加工中心更适合高速硬车削。与磨削加工相比，硬车削能更好地习惯多种类、短周期、小批量的产
品生产。

复合刀具虽然有很多优点，但其设计和制造要充分考虑各复合部分材料几何参数排屑、不同的加工性质
等的匹配性。对复合刀具各直径公差齿数齿形、几何参数、结构尺寸的设计制造，应重点注意考虑其加
工应用情况和特征:

(1)负荷较大，一般又受孔径限制，刀具细长，因此要选用高强度的刀体材料。

(2)复合刀具各部位刀具直径不同，其切削速度不一样，直径差别大时，直径大处刀具可选用好的刀具材
料，如钻扩复合刀，钻孔选高速钢，扩孔选硬质合金刀片;或钻孔选硬质合金刀片，扩孔选PCBN刀片，
实施各种刀具材料的组合应用。

(3)根据加工工件及加工条件设计复合刀具时，应考息切削顺序或同时加工次序、刀具结构形式、刀具材
料选用、排屑方式、导向装置类型等因素。

江苏非标反刮沉孔刀批发价格是多-非标反刮沉孔刀-昂迈工具由常州昂迈工具有限公司提供。常州昂迈
工具有限公司（www.onmy-tools.com）为客户提供“数控刀片,铣刀,钻头,丝攻制造修磨”等业务，公司拥
有“昂迈刀具,onmytooling”等品牌。专注于刀具、夹具等行业，在江苏 常州
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：黄明政。
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