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产品名称 板式锯片冷锯机 重庆冷锯机 领邦机械冷锯机
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价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市黄江镇盛业路43号

联系电话  13556670126

产品详情

磨齿机锯片的修正原理——领邦机械冷锯机

磨齿机锯片的水平矫正是将锯片弄得平坦，当材料和厚度不均时，理应做的一道工序，其原因是锯片加
工过程中具有宽幅面积的薄板在热处理中虽然采取了一系列高压强直手段，即在谇火处理和回火处理，
其结果锯身内部残留了不均衡的应力，在外观出现扭曲或表面凹凸现象，另外不仅是热处理加工，表面
磨削时也有那表现（影响），在用户切削后，也有锯片变形现象，其发生状况与薄板形成一样很难预测
，要应即微妙地消除这些不均衡应力，操作人员通过视觉，触觉，可以产生顺应神经敏锐的作业，即有
判断地用手加工，即通过刀口直尺检查和铁锤进行锤直。

领邦机械，创新研发新型硬质合金圆锯片齿顶齿面、双侧面研磨机、抛光机、应力打点机，冷锯机系列
产品得到国内锯片制造企业的认可与信任，通过强强合作，不断延伸锯片加工深度，满足锯片市场发展
的多样化需求，欢迎广大用户前来参厂！

磨齿机合金圆锯片刀刃几何参数应该如何选择？

磨齿机合金圆锯片刀刃几何参数应该如何选择，小编总结了一下，以下是一些参考。

刀具几何参数包含那些方面：

A、二侧角（或平面），侧角有侧前角、侧后角、上侧角及下侧角。

B、后角，后刃角、倒角，金属切割片还有单斜后倒斜角。



C、前角，刃前角等，它们之间设计根据切削不同工件而针对设计。

二侧角实际为副切削，刃带一般考虑切削平直又要考虑散热，只要考虑切削修正。一般角度在0.75°-1°
,不适宜设计过大,后角是主切刃,如设计过大锋利但不耐磨,影响刀具刚性及散热,其角度应在15°-18°后刃
角设计过大刀尖易断切削强度下降,一般为9°-11°,前角金属切削与木切削，棒料、薄料都存在设计差误
，但前角角度大对散热起到非常大作用，刃前角用于排削，角度越大排削越好，但切削时是点切削，失
去修边意义。

总之刀具设计充满错综复杂，但它是提高加工质量，效率，降低成本最i有效途径。

领邦机械，创新研发新型硬质合金圆锯片齿顶齿面、双侧面研磨机、抛光机、应力打点机，冷锯机系列
产品得到国内锯片制造企业的认可与信任，通过强强合作，不断延伸锯片加工深度，满足锯片市场发展
的多样化需求，欢迎广大用户前来参厂！

磨齿机的冷切锯与热切锯在锯切方面有什么不一样呢？——领邦机械冷锯机

磨齿机的冷切锯片以及热切锯片在锯切方面的效果是不一样的，那么有什么不一样呢？请看下面：

冷切锯：高速钢锯片慢旋转，铣断焊管，所以可以做到无毛刺和无噪音。锯切过程产生很少的热量，锯
片对钢管有很小的压力，不会造成管壁管口变形。

热切锯：普通电脑飞锯为钨钢锯片高速旋转，接触焊管产生热量使其断开，实为烧断。表面可见高燃痕
迹。产生很大的热量，锯片对钢管产生很大的压力，造成管壁管口变形造成质量缺陷 。

      领邦机械科技有限公司，集研发、生产、销售、出口为一体的现代新型机械制造企业。从初创
开始专注于锯片研磨，冷锯机。公司坚持以人为本、持续创新的管理理念，立足于中国锯片研磨市场，
结合中国国情及市场需求，在充分结合世界先进设备的基础上，创新性的研发出适用于中国市场的高i端
锯片研磨系列产品。有兴趣的商家朋友可以来电咨询！
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