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产品名称 波浪纹成型机厂 成型机 诸城市七星机械

公司名称 诸城市七星机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省诸城市东外环中段

联系电话  13505364686

产品详情

随着社会的不断发展，我国从事砌块生产设备制造的企业也在不断发展。砌块成型机是以粉煤灰、河沙
、石子等材料添加少量水泥生产新型墙体材料砌块的机器。下面主要给大家介绍砌块成型机有哪些优势
。

1、 与传统的机器相比较，砌块成型机的原料采用工业废渣，冷弯成型机厂家，更环保、更节能。

2、 砌块成型机是采用三杠上下加压一次成型，成型后马上可以堆码，成型机，不需要托砖板。

3、 砌块成型机的机体采用高精度、高强度的材料制造，钢性好，寿命长。

4、 砌块成型机采用的是机电液一体化技术，成型产量高、稳定性好、废品率低。

5、 砌块成型机的产砖成本低、利润丰厚。还可以根据生产需要编制程序，实现半自动、全自动运转。

冷弯成型机工作时，将所需冷弯成型机加工的型钢由辅助系统的门式托架推放在两主动滚轮之间，启动
液压系统使液压缸推动燕尾槽和冷弯滚轮冷压型钢，待达到设计所需弧度时关闭液压系统，启动机械传
动系统， 使主动滚轮转动并依靠摩擦力带动型钢平稳缓慢前行，从而实现连续冷弯作业。

冷弯工作结束时，关闭弯成型机传动系统 ， 同时启动液压系统 ，
使液压缸收回。将冷弯型钢放置在辅助系统 的门式托架上即可。

振动成型机主要有三部分组成:振台、模具、重锤模具。振台主要由偏心轴、气囊、液压油缸、台体、推



料杆、振台导向柱组成。模具主要由模具外体、模具内衬板组成。重锤模具主要由外罩体、锤头模具、
模头、重锤导向柱组成。

振动成型机工作时，糊料由运料小车向成型机模具中下料，由于糊料本身具有一定的流动性，所以它可
填满整个型腔内，而振台两侧的两个液压油缸将模具与振台台面牢固的压紧在一起。当小车中糊料全部
倒入模具的内衬板中后，由电信号传输，使重锤模具下落。重锤模具下落时，导向柱落入导向槽中，使
重锤模具不偏离原有路线，可顺利落入模具内衬板中，波浪纹成型机厂，且不不与内衬板发生干涉摩擦
。当重锤模具落好后，由气动压紧装置将其压紧在糊料上。之后通过电信号反馈，粮仓成型机，使振台
气囊充气。气囊充满气后，起减震效果。此时电动机转动，带动振台中两个完全一样的偏心轴进行转速
相同，但转向相反的转动。

波浪纹成型机厂-成型机-诸城市七星机械(查看)由诸城市七星机械有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
诸城市七星机械有限公司（www.sdqxjx.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志
成为行业专用设备具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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