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公司名称 高密市金顺水利机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 高密市经济开发区工业园

联系电话  18553621628

产品详情

详谈u型槽的安装施工本公司根据多年来的实践经验，总结出了u型槽施工的步骤，先介绍如下：

U 型槽工程施工步骤：1.测量放样→土石方开挖→边墙衬砌→垫 层铺设→U
型槽成型机安装→压顶施工→砂浆勾缝→槽内清整。 2.施工测量控制
在施工测量控制中，轴线与高程控制是其中重要部分。 轴线控制：U
型槽铺设线路布置应与设计图纸吻合，在满足设计要求 情况下，其轴线应尽可能取直。 高程控制：U
型槽进水口与出水口高程应符合设计，整体坡降必须满 足设计要求。 3.土方开挖与填筑
土方开挖与填筑应注意以下方面：
土方开挖时，水利u型槽底高程、坡度应符合设计图纸要求，基底的原状土用 人工清理，禁止扰动。
当原地面高程低于设计标高时应进行土方填筑。 在填筑过程中土方需
进行夯实，现浇U型槽，待土方密实度达到要求后再进行人工修整。4.垫层铺设施工 C15
砼垫层应一次浇筑，要求随浇随用平板振动器捣实压平，不得分 缝，且高程误差不得大于±1cm。

本公司生产各种类型的u型槽或u型槽成型机，欢迎新老客户光临惠顾。

简单介绍U型槽机械的四大特点

U型槽机械特点:

??1、一次成型，起模快，更好的提高了生产质量。

??2、施加相应强度压力，使U型管的抗压力更强。

??3、可以按照要求订做加工各种地面花砖、路沿石及U型管模具使其多功能化，充分发挥了一机多用的
作用。



??4、占地面积小，现浇U型槽图片，生产过程可随时移机，工作效率大大提高。

  欢迎来我们公司参观

                                                              u型槽基坑开挖

(1) U型槽土方采用分层、分段进行施工，根据施工部署的走向，依次向出土通道方向退挖。具体施工时
，按流向直接挖至分层面标高，即挖即装车即转运。 (2) U型槽内土方开挖时应根据地下水位的标高来控
制顶层开挖的深度，第二层至U型槽底，第二层待施工降水降至U型槽垫层以下1.5米时开挖。 (3)U型槽
开挖时，开挖段采用后退法开挖，所挖出的土方直接装车转运至存土场堆放。第二层开挖时应预留200m
m土层采用人工挖除，其中东U4在开挖时需预留50cm采用人工开挖，严禁超挖，防止基底土扰动。  (4)
开挖过程中，求购现浇U型槽，应安排专人对抗浮桩进行监测，如发现桩体有偏移过大的现象，立即停
止开挖，现浇U型槽哪家好，并回填加固等措施进行处理，待加固措施完成、基坑偏移趋于稳定时才能
继续进行开挖。机械挖土过程中，配置经验丰富的施工人员现场指挥，并配以一定的人工挖土。
(5)在施工过程中，及时做好施工排水工作，防止基底积水。 (6)开挖异常处理  (a)在开挖过程中，当发
现工作坑支护钻孔桩有偏移过大现象，应立即停止开挖并回填土体，将信息上报项目部处理。
(b)如施工过程中发现水量过大，及时上报项目部增设井点处理。  (c)工作坑开挖时，如发现超挖现象
，应立即用优质土回填，并将回填土夯实，在报以项目部检查，检查合格后方可继续作业。  3、U型槽
基坑验槽：按设计要求，将开挖尺寸、降水情况、基底标高、抗浮桩小应变试验资料、地基加固搅拌桩
无侧限抗压强度报监理单位。 4、钢筋工程  钢筋全部在现场配料加工成型，配筋由专业人员负责，重
点、重要部位配筋要经技术部门审核后才允许加工。 （1）钢筋的检验：  钢筋进场时应具有出厂证明
书或试验报告，每件（盘）钢筋均应有标牌进场时，按炉罐号及直径分别分批验收，钢筋取样，每批重
不大于60吨，每批钢筋中任意选了两组试验，一组作拉力试验（包括屈服点、抗拉强度和延伸率）另一
组作弯曲试验。钢筋见证取样检测方法为如有一个试验结果不合格规范所规定的数值时，则应取双倍数
值试样，在不合格的基础上作第二次试验。如仍有一根试样不合格，则该钢筋不予验收，不能再项目上
使用。截取钢筋试样，严禁用电焊、气焊切割。钢筋进场的同时，还应对外观进行检查。钢筋的表面应
无裂缝，结疤和折叠

求购现浇U型槽-现浇U型槽-
金顺机械(查看)由高密市金顺水利机械厂提供。高密市金顺水利机械厂（www.gaomijinshun.com）是山东
潍坊 ,钢筋和预应力机械的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客
户需求。在金顺机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创金顺机械更加美好的未来。同时
本公司（www.mip.jinshunjixie.com）还是从事水泥管机械，水泥管机械设备，立式水泥管机械价格的厂家
，欢迎来电咨询。
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