
五金冲压模具加工 五金冲压模具 风行模具有口皆碑

产品名称 五金冲压模具加工 五金冲压模具
风行模具有口皆碑

公司名称 永康市东城风行模具加工店

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市经济开发区金山东路9弄12幢13、1
5号

联系电话  13588603386

产品详情

永康风行模具厂，从事五金模具制造。专业制造【冲压模具】【拉伸模】【铜花模】【蛋糕模】【管材
中孔模】【多孔模】【级进模】

国外的低合金钢，实际上是我们所熟悉的低合金高强度钢，属于特殊钢范畴，在美国叫做高强度低合金
钢（HSLA—Steel），俄罗斯及东欧各国称为低合金建筑钢，日本命名为高张力钢。而在国内，首先是把
低合金钢划入了普钢范围，概念上的区别导致在产品质量上的差异。在名称上也几经变化，如低合金建
筑钢、普通低合金钢、低合金结构钢，五金冲压模具，至1994年叫做低合金高强度结构钢（GB/T1591—9
4）。到目前为止，从发表的资料文献来看，低合金钢的名称仍然随着国家、企业和作者而异。

永康风行模具厂，五金冲压模具批发，从事五金模具制造。专业制造【冲压模具】【拉伸模】【铜花模
】【蛋糕模】【管材中孔模】【多孔模】【级进模】

高碳钢的硬度、强度主要取决于钢中固溶的碳量，并随固溶碳量的增加而提高。固溶碳量超过0.6%时， 
淬火后硬度不再增加，只是过剩的碳化物数量增多，钢的耐磨性略有增加，而塑性、韧性和弹性有所降
低。为 此，常根据使用条件和对钢的强度、韧性匹配来选用不同的钢号。例如，五金冲压模具价格，制
造受力不大的弹簧或簧式零件，可 选择较低碳量的65钢。 一般高碳钢可用电炉、平炉、氧气转炉生产。
要求质量较高或特殊质量时可采用电炉冶炼加真空自耗或电 渣重熔。冶熔时，严格控制化学成分，特别
是硫和磷的含量。为减少偏析，提高等向性能，钢锭可进行高温扩
散退火(对工具钢尤为重要)。热加工时，过共析钢的停锻(轧)温度要求低(约800℃)，锻轧成材后应避 免
粗大网状碳化物的析出，在700℃以下应注意缓冷，以防热应力造成裂纹。热处理或热加工过程中要防止
表面脱碳(对弹簧钢尤为重要)。热加工时要有足够的压缩比，以保证钢的质量和使用性能。

永康风行模具厂，从事五金模具制造。专业制造【冲压模具】【拉伸模】【铜花模】【蛋糕模】【管材



中孔模】【多孔模】【级进模】

注塑成型过程中，制品收缩凹陷是比较常见的现象。造成这种情况的主要原因有：

(1)制件设计要使壁厚均匀，保证收缩一致。

(2)模具的冷却、加温系统要保证各部份的温度一致。

(3)浇注系统要保证通畅，阻力不能过大，如主流道、分流道、浇口的尺寸要适当，光洁度要足够，过渡
区要圆弧过渡。

(4)对薄件应提高温度，保证料流畅顺，对厚壁制件应降低模温。

(5)浇口要对称开设，尽量开设在制件厚壁部位，应增加冷料井容积。

五金冲压模具加工-五金冲压模具-风行模具有口皆碑由永康市东城风行模具加工店提供。行路致远，砥
砺前行。永康市东城风行模具加工店（www.fxmoju.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙
伴，更矢志成为五金模具具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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