
PVC皮带输送机生产厂家 PVC皮带输送机 力能机械全国供货

产品名称 PVC皮带输送机生产厂家 PVC皮带输送机
力能机械全国供货

公司名称 宁津县力能热工机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 宁津县长江大街鲁北种业院内

联系电话 13853443661 13853443661

产品详情

皮带输送机的减速机

1)应经常检查减速机内的油量；

2)减速机应半年小修一次，两年大修一次。小修包括更换润滑油，检查传动齿轮的状况及滚动轴承处的
密封等。大修除包括小修内容外，还应解体拆卸全部零件进行检查、修理或更换，特别是传动齿轮出现
下列情况之一者，应做报废处理：

a)出现裂纹；

b)齿面点蚀达啮合面的30%且深度达齿厚的10%；

c)一级啮合齿轮齿厚磨损达齿厚的10%，其他级齿轮磨损达原齿厚的20%；

3)更换减速机或其中部分齿轮，其润滑油运转500h 后，应再全部更换新油；

4)对于长期连续工作的减速机，PVC皮带输送机生产价格，必须三个月换油一次；若使用中发现温升超
过60℃.或油温超过85℃，PVC皮带输送机价格，须更换润滑油后再用。

 皮带输送机在生产线中的效果非常重要，需做好设备调试和保护保养事项，确保生产的安全和稳定。
这样才能让皮带输送机正常的运转发挥出它真正的作用，这样才能够更好地延长皮带输送机的使用寿命
，为我们创造更多的经济效益。



皮带跑偏现象的处理方法。

（1）调整承载托辊架。输送机的皮带在整个带式输送机的中部跑偏是可调整托辊架的位置来调整跑偏；
在制造时托辊架的两侧安装孔都加工成长孔，以便进行调整。具体方法是皮带偏向那一侧，托辊架的那
一侧朝皮带前进方向前移，或另外一侧后移。

（2）、安装调心托辊（组）架。托辊架有多种类型如中间转轴式、立辊式等，其原理是采用阻挡或托辊
在水平面方向转动阻挡或产生横向推力使皮带自动向心达到调整皮带跑偏的目的。一般在带式输送机总
长度较短时或带式输送机双向运行时采用此方法比较合理托辊架，原因是较短带式输送机更容易跑偏并
且不容易调整。而长带式输送机好不采用此方法，因为心托辊（组）架的使用会对皮带的使用寿命产生
一定的影响；

（3）调整驱动滚筒与改向滚筒的位置。驱动滚筒与改向滚筒的调整是皮带跑偏的重要环节。因为一条带
式输送机至少有2—5个滚筒，PVC皮带输送机生产厂家，所有滚筒的安装位置必须垂直于带式输送机长
度方向的中心线，若偏斜过大必然发生跑偏。其调整方法与调整托辊架类似。对于头部滚筒如皮带向滚
筒的右侧跑偏，则右侧的轴承座应当向前移动，反之亦然。尾部滚筒的调整方法与头部滚筒刚好相反；

1、皮带跑偏现象的原因及危害。

皮带运行依靠的是输送带与滚筒及托辊之间的摩擦力，理论上滚筒及托辊的回转中心必须与输送带的纵
向中心成直角接触，PVC皮带输送机，而且托辊及滚筒必须具有以皮带中心线为对称的直径。但实际中
就会出现各种误差，由于机架及皮带的挠曲，运行时皮带与滚筒及托辊的接触条件就发生了变化。皮带
跑偏不仅回影响生产，损坏皮带，当使用非阻燃皮带时，还会因跑偏增加皮带运行阻力，使皮带打滑，
可能引起火灾事故。

2、皮带跑偏的基本规律

（1）、偏大不偏小。滚筒与托辊两侧直径大小不一，皮带运行过程中就回向大的一侧跑偏。

（2）、偏高不偏低。支承装置造成皮带两侧不在同一水平面上，皮带运行中便向高的一侧跑偏

（3）、偏紧不偏松。皮带两侧的松紧程度不一样，运行中皮带则向紧的一侧跑偏。

（4）、偏后不偏前。以皮带运行方向为准，托辊或滚筒不在运行方向的垂直截面上，一侧后一侧前，则
皮带在运行中便会向后的一侧跑偏。

PVC皮带输送机生产厂家-PVC皮带输送机-力能机械全国供货由宁津县力能热工机械厂提供。宁津县力



能热工机械厂（www.njlnbljx.com）是从事“输送机,网带输送机,链板输送机,皮带输送机”的企业，公司
秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：祁书涛。
同时本公司（www.sdslmc.com）还是从事山东皮带输送机，上海皮带输送机，江苏皮带输送机的厂家，
欢迎来电咨询。
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