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产品详情

涂装前金属的表面处理主要包括除油、除锈、磷化（氧化）。 除油方法分为物理机械方法和物理化学方
法两类，前者有擦抹法、燃烧法和喷射法。用于汽车涂装前的除油方法主要是物理化学方法，包括碱液
脱脂法、乳剂脱脂法和溶剂脱脂法。碱液脱脂法主要是通过皂化作用而把油脂除去。当清除不能皂化的
矿物油时，靠表面活性剂的作用，帮助乳化脱脂，型材喷塑设备线，此方法应用得十分广泛，脱脂效果
较好，又较经济。乳剂脱脂法是在有机溶剂中加入一种或数种表面活性剂，或再添加弱三性净洗剂组成
的一种混合液。娄用这种乳剂浸渍或喷射在被清洗物上时，溶剂浸透油脂使油脂微粒化，而表面活性剂
使油脂微粒乳化分散在清洗液中，从而把油脂除去。溶剂脱脂法通常有两种：浸渍法和三氯乙烯清洗法
。浸渍法是把被清洗物浸入有机溶剂中，经搅拌或人工冲洗脱脂的方法。三氯乙烯清洗法又称干洗法，
通常将三氯乙烯加热，用三氯蒸气，对被清洗物进行脱脂。 除锈就是把金属表面生成的氧化物、氢氧化
物清除干净。除锈的方法，门窗喷塑设备线，通常根据锈的颜色、生成状态和程序来选择。除锈方法可
以分物理除锈和化学除锈两类。物理除锈有手工除锈和机械除锈两种。化学除锈常用酸洗除锈法。手工
除锈通常使用铲刀、刮刀、打锈锤、钢丝刷和砂布等工具，所以劳动强度大，工作效率低，质量不稳定
，劳动保护差，鹰潭喷塑设备线，不适宜在汽车制造中应用。但在汽车维修行业中仍不失为一种最简便
的常用方法。机械除锈常用的工具有手揭式电动砂轮、电动刷轮、风动刷以及带针束的风动除锈轮，目
前的机械除锈多采用喷砂除锈法和抛丸除锈法。化学除锈常用的是酸洗法，即把金属浸入酸的溶液中，
使金属表面附着的氧化物和氢氧化物经过化学反应，溶解于酸溶液中，从而除去锈蚀。 磷化处理是金属
表面经过一定的化学处理，使金属表面生在一层不溶性的、磷化的复盐保护膜的方法。磷化处理在汽车
工业上广泛用于覆盖件、驾驶室、车身板等。作为涂装前的表面处理，可增加涂膜的附着力和抗腐蚀能
力。常用的磷化膜有磷酸锌型和磷酸锰型两大类。磷酸锌型膜薄、致密、平滑，有一定的耐蚀性，能承
受一定的变形，但槽液不够稳定、维护较复杂。而磷酸锰型则具有槽液稳定、维护方便的特点。

在这种类型的应用的解决方案中包括超高速往复式机械手模组、色标检测或纸板计长装置、切刀装置及
运动模组、位置控制及者其他精密装置等。
在如上应用中整个飞剪项目中，被切对象（纸板）的运行速度为 320 米/分钟，以秒为单位为 5.33
米/秒，但对往复式机械手模组的性能及动态响应等要求就非常高。系统必须要求往复式机械手模组在
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秒钟内的时间完成启动、加速、与纸板速度同步跟随、切割完成后减速换向、迅速减速回归至原点位置
，即起始位。在整个过程中动态响应为微妙级，门扇喷塑设备线，其速度必须大于纸板运行速度的两倍
还要多，即往复式机械手模组运行速度至少必须要大于

10.66 米/S，经过实测和计算其实际速度超过

12M/S。整个执行过程要求往复式机械手模组位置精度准、加减速及运动速度快、性能稳、重复性高、
动态响应强等要求。

手机指纹识别芯片机器人自动喷漆系统项目设有项目开发小组，实行项目经理负责制，由公司总工程师
陈卫兵亲自主导，自2014年07月01日——2016年6月30日完成，共用时24个月，完全自主研发，分为以下
几个阶段：可行性研究及论证；项目技术研发及完成；产品测试与改进；产品市场推广。整个研发过程
严格遵守公司的项目管理规程、质量管理体系要求以及企业知识产权管理规范的要求。本项目在研发过
程中，一直十分注重核心自主知识产权的保护，获得了3项实用新型专利：“自动喷漆装置”、“工业机
器人手腕传动装置”、“一种自动喷漆机器人上的自动识别工件装置”。

 

门窗喷塑设备线-双赢卧式喷塑设备线-鹰潭喷塑设备线由临朐双赢涂装机械设备厂提供。临朐双赢涂装
机械设备厂（www.shandongshuangying.com）是一家从事“喷涂设备,涂装设备,喷塑设备,喷漆设备,电泳设
备”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“双赢喷涂设备,双赢涂装设备,双赢喷塑设备,双赢喷漆设备”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先
，用户至上”的原则，使双赢在喷涂设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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