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产品名称 五金塑胶模具 塑胶模具 苏州立益塑胶模具

公司名称 苏州立益塑胶模具有限公司

价格 面议
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公司地址 苏州市吴江菀坪镇同安东路45号

联系电话  13915518777

产品详情

如何避免注塑加工废气对身体的伤害？

一、废气释出无可避免

    塑胶原料本身是比较稳定的，五金塑胶模具公司，但是在加热到一定湿度时，会产生很多裂变产物
，而其中就有一部分呈气体相逸出。这些逸出的气体成分比较复杂，可能涉及的成分多达80余种；另外
添加剂和添加成分在加热或参与反应的过程中也有可能释放出不可预测的气体成分。

    注塑加工生产是无法避免废气产生的问题的。

由于喷泉流动的原因，在流动波前面的塑料高分子链排向几乎平行流动波前。因此两股塑料熔胶在交汇
时，接触面的高分子链互相平行;加上两股熔胶性质各异(在模腔中滞留时间不同，温度、压力也不同)，
塑胶模具，造成熔胶交汇区域在微观上结构强度较差。在光线下将零件摆放适当的角度用肉眼观察，可
以发现有明显的接合线产生，这就是熔接痕的形成机理。熔接痕不仅影响塑件外观，同时由于微观结构
的松散，易造成应力集中，从而使得该部分的强度降低而发生断裂。

一般而言，在高温区产生熔接的熔接痕强度较佳，因为高温情形下，五金塑胶模具，高分子链活动性较
佳，可以互相穿透缠绕，此外高温度区域两股熔体的温度较为接近，熔体的热性质几乎相同，增加了熔
接区域的强度;反之在低温区域，熔接强度较差。

塑胶模具制作过程

（ 1）注塑模具是由若干块钢板配合各种零件组成的，基本分为：

A 成型装置（凹模，凸模）



B 定位装置（导柱，导套）

C 固定装置（工字板，码模坑）

D 冷却系统（运水孔）

E 恒温系统（加热管，发热线）

F 流道系统（唧咀孔，精密塑胶模具厂家，流道槽，流道孔）

G 顶出系统（顶针，顶棍）

塑胶模具加工厂家介绍塑胶模具结构

主要包括由凹模组合基板、凹模组件和凹模组合卡板组成的具有可变型腔的凹模，由凸模组合基板、凸
模组件、凸模组合卡板、型腔截断组件和侧截组合板组成的具有可变型芯的凸模。模具凸、凹模及辅助
成型系统的协调变化。可加工不同形状、不同尺寸的系列塑件。

五金塑胶模具-塑胶模具-苏州立益塑胶模具(查看)由苏州立益塑胶模具有限公司提供。苏州立益塑胶模具
有限公司（www.colourviewautomation.com）是江苏 苏州 ,塑料模的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管
理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在立益塑胶领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽
谈，共创立益塑胶更加美好的未来。
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