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产品详情

砂轮超薄片厂家说说砂轮片在磨削加工中的故事

      磨床上用砂轮特点是：由于剧烈的磨擦，而使磨削区温度很高。这会造成工件产生应力和变形
，甚至造成工件表面烧i伤。因此磨削时必须注入大量冷却液，以降低磨削温度。冷却液还可起排屑和润
滑作用。磨削时的径向力很大。这会造成机床-砂轮-工件系统的弹性退让，使实际切深小于名义切深。
因此磨削将要完成时，应不进刀进行光磨，以消除误差。

     砂轮超薄片厂家为大家分享的有关砂轮片在磨削加工中的故事就到这了，正博磨具有限公司目前
产品质量稳定提高，产品使用性能和外观质量均已赶上同类进口设备；服务理念日益强化，超薄切割片
批发商，使用户购置本公司设备时完全无后顾之忧；并在价格上对用户更加优惠。本公司本着以客户为
中心、以诚信保市场、以质量求生存、以创新促发展的经营理念对待用户，欢迎用户来公司考察并多方
选择。本公司愿以先进的技术水平、可靠的产品质量、合理的销售价格、优质的售后服务赢得广大用户
的信赖！

正博磨具分享：如何识别和鉴别砂轮

不同磨料的砂轮也可用颜色识别，如蓝褐色为棕刚玉砂轮片；黑色且有金属光泽的为黑色碳化硅砂轮片
，绿色且有金属光泽的则为绿色碳化硅砂轮片.识别时，超薄切割片价格，应特别注意砂轮片的安全速度
不能高于砂轮的蕞高工作圆周速度.



砂轮片在安装前必须认真仔细的检查和鉴别.检查鉴别的步骤为：

1、检查砂轮的牌号是否正确，是否符合所有选用砂轮的性能、形状和尺寸.

2、检查和鉴别砂轮外观结构情况.用眼睛观察砂轮外观是否受损（或是有裂纹）.外观损伤（或是有裂纹
）的砂轮不能用.另外还有要求砂轮两端面平整，不得有明显的歪斜.

3、检查和鉴别砂轮片内部裂纹.用手提着砂轮，用木锤轻敲砂轮片听其声音，没有裂纹的砂轮发出清脆
的声音，有裂纹的砂轮则声音嘶哑，这就不能使用.

   相关知识就介绍到这，大家想要了解更多的知识的话可以关注正博磨具，我们专业从事砂轮切割片
，树脂切割片，磨料磨具专用设备开发研制及生产经营的企业.我们将会真诚的为您服务，欢迎新老用户
前来选购！

正博磨具分享：树脂砂轮的使用规程

   树脂砂轮的使用一定要按照规程进行，不按照要求按照会影响打磨质量。树脂砂轮在使用之前一定
要检查产品是否有质量问题，连云港超薄切割片，是否有裂纹、通过敲击听砂轮是否声音清脆。砂轮的
速度不得超过规定的安全工作线速。

树脂砂轮在进行加工工件时，树脂超薄切割片，请不要以杠杆推压工件来增加对砂轮压力。修整砂轮应
该用专门修整工具。修整时，操作人员须戴防护眼镜。

树脂砂轮在磨削加工中要正确使用冷却液；若不用冷却液，必须有防尘装置。每片树脂砂轮都标有蕞高
使用和线速度，按置装机前一定要先确认机器的转速，切勿超过砂轮上标注的转速，保证机器有完好的
防护装置，砂轮中心孔和砂轮中心轴必须匹配，否则不能使用。

夹在树脂砂轮两边的法兰盘，其形状、大小必须相同。法兰直径要符合要求，两侧要有凹槽。安装固定
时一定要松紧适度，安装完毕后启动机器空转一分钟左右，没有异常后方可使用。不论怎样的打磨工作
，在使用时所给压力要均匀，禁止树脂砂轮调整旋转时与工件发生碰撞，进刀时要徐徐渐进，切割大直
径工件时，要昼减少砂轮与工件的接触面。

超薄切割片批发商-连云港超薄切割片-正博磨具品种齐全(查看)由永康市正博磨具有限公司提供。永康市
正博磨具有限公司（www.zjzbmj.com）为客户提供“切割片, 角磨片,
不锈钢切割片”等业务，公司拥有“正博”等品牌。专注于磨具、磨料等行业，在浙江 金华
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：李正。
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