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产品详情

     技术特点  激光熔覆最重要特点是热量集中，加热快冷却快热影响区小，特别对不同材质之间
熔融有着其它热源无法比拟的特点，也正是这一特殊的加热和冷却过程，在熔铸区域产生的组织结构也
不同于其它熔覆（喷焊�堆焊�普通焊接等）手段，江苏熔覆设备，甚至可以产生非晶态组织，中部槽
等离子熔覆设备，特别是脉冲激光更为明显。这就是所谓激光熔覆不变形无退火的原因。但我以为这只
是从工件整体宏观讲，而当你对熔覆层和热影响区进行微观分析时，你会看到另一种景象，

1. 关于焊接应力：我们必须建立一个概念，不管使用了什么样的名词（如焊接�堆焊�喷焊�熔覆等）
都是在加热的情况下，在金属基体上的熔铸，那么从加热到熔铸，等离子堆焊熔覆设备，再到冷却这一
过程中，必然产生应力。除了极特殊材料，一般影响较强的还是收缩应力，不同的焊接方式，无非是从
加热方式速度，填充材料和一些其它条件不尽相同。那么减少这种应力对基体及熔铸层的影响，都是我
们追求焊接质量时要考虑的重要方面。我以为，收缩应力无法避免，那么应力释放才是解决焊接应力问
题的关键。也就是说这种收缩应力释放到哪里，从机体到熔铸区域应力如何分配，ZRF-6等离子熔覆设备
，才是我们需要而且能够解决的问题。

   等离子熔覆机：具有以下特点：

（1）适于易于制成粉末而难于制成丝材的高合金或复合材料堆焊。（2）合金粉末及其熔池对电弧有缓
冲作用，能有效控制熔深，母材冲淡率低。

（3）堆焊层硬度均匀，组织均一，易于避免质量缺陷。（4）焊道成形平整、美观，尺寸及熔敷率可调
范围宽，适应工件大小的范围宽。（5）采用细粉易于熔化的优点，可采用微束等离子弧作热源，实现精
细堆焊。（6）堆焊过程连续，易于实现全自动化堆焊。



1、在阀门制造行业的应用 

   等离子熔覆机工艺在我国阀门制造行业成功的推广应用已有四十余年的历史，主要用于密封面堆焊
钴基、镍基、铁基硬面合金。等离子熔覆机对于高温高压阀门或耐腐蚀阀门，密封面堆焊钴基或镍基合
金，具有优质、高效、节材、工艺稳定、劳动强度低等突出的优越性。

2、在煤矿运输机修造行业的应用

   等离子熔覆机，在煤矿运输机修造中亦有多种易损件通过等离子粉末堆焊耐磨合金延长使用寿命，
其中典型的应用例是运输机中部槽板。
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