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产品详情

济南市协进机械设备有限公司坐落在素有“铁匠之称”的山东省章丘市，南邻胶济铁路，北依青银高速
，S242省路贯穿南北，交通货运十分便利。 优势产品有：齿圈毛坯，加强圈，榨圈，齿轮，法兰，锻件
，碾环机，锻造飞轮齿圈、内齿圈、研磨机齿圈、斜面锥度环等环

球磨机大齿圈轮齿折断的情况是比较多的，大家要注意它的修复方法，只有及时进行修复工作，才能在
之后的使用中更加的顺利，下面每一种大家都可以在日常中参考使用。

   1、将损坏的轮齿转到上边，用扁铲将断口铲平，然后用直径稍小于修整面宽度的钻头定位打孔，
孔距为0.9—1.2倍孔径。齿形损坏较少时，孔距可适当偏大些。与此同时，选择与孔径配套的丝锥攻丝，
深度为1.5—2.0倍孔径。每孔内旋入一根长度为孔深加齿高的螺栓，紧固后用堆焊法做出齿形。最后用手
工砂轮机打磨，使新焊齿形与原齿形基本相同。此为应急处理方法。注意修补前卸空物料和研磨体，减
速机研磨机齿圈价格，过程中避免用锤和扁铲及气焊。为确保修补质量，铸钢大齿圈用冷焊法，铸铁大
齿圈用热焊法。有条件的话，可事先将接触小齿轮的那一面齿形做好，焊在螺栓上。

    2、将堆焊部位的周围区域用氧—火焰加热到300℃左右，然后进行堆焊，并以齿形样板检验。堆焊
后可用机床切削加工，也可用手工砂轮、铲、锉修整齿形，用齿形样板校验齿形和齿距，使齿形与原齿
形尺寸基本一致。最后用氧—火焰或其他加热方法进行局部表面热处理即可。

   上述这两个方法是日常中球磨机大齿圈轮齿折断的修复方法，我们如果遇到折断的方法，可以通过
这些方法进行修复，吉林减速机研磨机齿圈，只有这样还可以在之后的使用种比较顺利。
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通用型齿圈倒角工装的制作方法

[0002]齿圈是直径比较大的盘转齿轮的俗称，齿圈在机械设备中常用到的零部件，其主要用作传动结构
，齿圈包括圈体，圈体内侧为齿圈通孔，不同型号的齿圈，其齿圈通孔的内径也不同，外侧沿圆周方向
均匀分布有外齿，其外齿加工出以后需要在齿圈的两个端面进行倒角，现有的齿圈倒角工装一般在固定
齿圈通孔时，都是使用与齿圈通孔相匹配的凸台进行定位，而这种工装只能对应一种型号的齿圈，当齿
圈通孔内径发生变化时，这种工装就无法使用了，只能重新配备一台与齿圈型号相应的工装，这无疑增
加了企业的运行成本。
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齿轮材料性能的浅析 齿轮传动系统故障将诱发或导致发动机重要零部件的重大故障。据统计分析，齿轮
传动系统不仅研制难度大，故障率也相当高。各发动机齿轮传动系统故障模式，随结构和工况不同表现
各异。常见的故障模式主要有：

（1）齿轮工作面磨损、压陷、胶接、剥落；

（2）振动断裂，齿轮掉块；

（3）损伤疲劳断裂；

（4）轴及传动轴损伤疲劳断裂。

齿轮材料的发展前景近半个世纪以来，航空发动机技术在快速地发展，发动机推重比从23已提高到78。
发达国家研制的推重比10级发动机将投入使用，预计在2015-2020年推重比15-20级的发动机也将问世。并
且发动机的可靠性要求越来越高，发动机的空中停车率一般为0.01-0.06飞行小时，热端寿命为5000循环左
右，民用发动机空中停车率为0.002-0.02飞行小时。热端部件寿命为20000-30000h.我国的航空发动机技术
与航空大国比较尽管差距甚大，但也在努力研制高性能发动机。目前，12Cr2Ni4A类齿轮钢已不能满足推
重比8级发动机中央传动装置重要件齿轮的设计要求，减速机研磨机齿圈生产厂家，而不得不从国外进口
性能较好的齿轮材料。因此，研究和发展高性能齿轮钢已迫在眉睫，并且高性能齿轮钢在军民用发动机
中有重大的技术价值和广阔的应用前景。

研究发展高性能齿轮钢不应局限于测仿国外某种齿轮材料，而应根据发动机技术的发展趋势和国内材料
技术的基础，研究发展具有自己特色的高性能齿轮材料。研究发展高性能齿轮钢应有一定的瞻前性。在
研究高性能齿轮材料的同时，还应高度重视相关应用技术的研究。如：

（1）改进和完善合金熔炼技术，尽可能降低合金的杂质含量，提高合金清洁度；

（2）改进和完善重要齿轮毛坯锻造技术，尽可能使金属流线沿零件外形（特别是齿形）和主应力方向分
布；

（3）改进和完善齿轮零件热处理技术，使零件心部组织均匀、细小，并具有高的强度，高的韧性，使渗
碳层组织均匀细小，减速机研磨机齿圈加工，碳化物呈颗粒状及分布均匀，渗碳层硬度由表及里递减平



缓；

（4）在材料和齿轮制造技术上，尽可能提高齿轮工作面抗磨损、抗粘（胶）结、能力，尽可能提高传动
齿轮构件可靠工作寿命。

减速机研磨机齿圈生产厂家-协进机械生产厂家由济南市协进机械配件有限公司提供。济南市协进机械配
件有限公司（www.xiejinjixie.com）位于济南市章丘区相公庄街道牛推二村村西。在市场经济的浪潮中拼
博和发展，目前协进机械在齿轮中享有良好的声誉。协进机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和
管理水平达到了一个新的高度。协进机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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