
锌合金压铸件公司 锌合金压铸件 永骏杰机械

产品名称 锌合金压铸件公司 锌合金压铸件 永骏杰机械

公司名称 天津市永骏杰机械零部件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市静海县沿庄镇东禅房村北300米处

联系电话  13602005229

产品详情

天津市永骏杰机械零部件有限公司，是一家专业提供铝合金压铸和锌合金压铸以及各种金属冲压制品的
企业。

铝合金氧化色一般有自然色，天蓝色

1. 阳极氧化是在高压条件下进行的电化学反应过程;导电氧化不需要电，锌合金压铸件，只需要浸泡在
药中，它是一种纯化学反应。

2. 阳极氧化需要很长时间，通常几十分钟，而导电氧化只需几十秒。

3.阳极氧化产生的膜厚度从几微米到几十微米不等，膜的硬度和耐磨性都很好，而导电氧化产生的膜厚
度只有0.01到0.15微米。耐磨性不是很好，但它可以导电和耐大气腐蚀，这是它的优点。

4. 氧化膜本来是不导电的，锌合金压铸件公司，但因为氧化产生的导电膜很薄，锌合金压铸件厂，所以
它是导电的⋯⋯

天津市永骏杰机械零部件有限公司，是一家专业提供铝合金压铸和锌合金压铸以及各种金属冲压制品的
企业。

锌合金件的电解脱脂剂组成与化学脱脂剂相仿。但有必要富含络合剂才干运用。在电解脱脂时，锌合金
压铸件要放在阴极脱脂，温度在50～70℃，电流密度3～5A/dm2，时刻1～2min。



在挑选除蜡和脱脂二合一工艺时，在超声波效果下压铸件外表有时会发生棕色腐蚀膜。这种脱脂剂不宜
运用。应替换专用于锌压铸件的脱脂剂。这一点应特别注意。

天津市永骏杰机械零部件有限公司，是一家专业提供铝合金压铸和锌合金压铸以及各种金属冲压制品的
企业。

常用压铸件的调整和问题处理

产生原因：

1、压铸模温度太低；

2、金属液温度低；

3、压机压力太小；

4、金属液不足；压射速度太高；

5、空气排不出来。

调整方法：1- 2、提高压铸模，锌合金压铸件生产厂家，金属液温度；

3、更换大压力压铸机；

4、加足够的金属液，减小压射速度，加大进料口厚度。

锌合金压铸件公司-锌合金压铸件-永骏杰机械由天津市永骏杰机械零部件有限公司提供。天津市永骏杰
机械零部件有限公司（www.tjyjjjx.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定
和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿
我们今后的合作愉快！
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