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木屑颗粒机厂家维护木屑机设备的7个小技巧

下面让木屑颗粒机厂家带大家了解一下维护木屑机设备的7个小技巧。

1、意检查易磨损件的磨损程度，随时注意更换被磨损的零件。

2、活动装置的底架平面，应出去灰尘等物以免机器遇到不能破碎的物料时活动轴承不能在底架上移动，
以致发生严重事故。

3、承油温升高，应立即停车检查原因加以消除。

4、动齿轮在运转时若有冲击声应立即停车检查，长沙颗粒机，并消除。

5、承部分

木屑机的轴承担负机器的全部负荷，所以良好的润滑对轴承寿命有很大的关系，它直接影响到机器的使
用寿命和运转率，因而要求注入的润滑油必须清洁，密封必须良好，本机器的主要注油处①转动轴承；
②轧辊轴承；③所有齿轮；④活动轴承、滑动平面。

6、安装的轮箍容易发生松动必须经常进行检查。

7、意机器各部位的工作是否正常。



颗粒机压辊和环模间隙自动调节技术

颗粒机压辊和环模的间隙调节，是操作颗粒机的一个重要环节，颗粒机厂家，间隙调整的合理，则颗粒
机产量高，能耗低，颗粒质量好，压辊和环模磨损小，使用寿命长；反之，则制粒机不能正常工作，颗
粒质量没有保证，压辊和环模在间隙过小时则会磨损严重，甚至出现环模爆裂。这就对制粒机操作人员
提出了较高的要求，需要有丰富的压辊调节知识才行。 

为了减少人为操作不稳定因素的影响，同时也是为了减轻人的工作强度、提高生产效率，压辊和环模间
隙自动调节技术应运而生。它主要是由油缸执行系统、角度传感器及PLC控制系统等组成，油缸执行系
统的作用是推动压辊顺时针或逆时针转动，即使得压辊和环模间隙增大或减小；角度传感器的作用是感
知压辊角度的变化并把变化信号传递给PLC控制系统；PLC控制系统则负责把压辊角度的变化转化为压辊
和环模间隙大小的变化并与设定间隙值进行比较，由此确定油缸执行系统的动作方向和大小，直到实际
间隙和设定间隙在误差允许的范围内一致为止。 

该系统可采用现场触摸屏作为“人机对话”的界面，玉米颗粒机，操作方便，调节精度高，压辊和环模
间隙误差可控制在±0.1 mm之内，并且可在制粒机工作中随时可调，极大地提高了工作可靠性和工作效
率，降低了劳动强度，压辊和环模的磨损减小，大大延长了使用寿命。

木屑颗粒机流量显着降低时手动排出冷却器

 木屑颗粒机关机顺序与启动相反，相关设备根据工艺流程从前到后依次关闭。
当谷物储存箱的低位定位qi没有显示任何物料时，打开木屑颗粒机的人工进料门并观察入口的流动状态
。

 小编指出，当流量显着降低时，手动排出冷却器，增加机器的流量，增加造粒机进料口的流量，保证
造粒质量。 此时，需要注意回油管是否堵塞。 如果回流管堵塞，则手动卸下冷却器并将机器转回。 如
果回流管未堵塞，请等待进料口观察。在返回管道中完成材料后，等待几分钟，然后将材料释放到冷却
器中，泡沫颗粒机，这样回流管中只有少量的回收材料，这可以减少对下一次生产的污染。

 刚购买的新木屑颗粒机模板需要磨合，因此新机器需要使用添加的脂肪饲料（5公斤饲料，1.5公斤细
砂，2公斤） 发动机油，无需加水），一般来说，饲料的水分应控制在4-6％之间。
调整压力辊和模板之间的间隙使其约1毫米。 调整压力辊后，固定螺栓进行拧紧。  （如果模板被阻挡
，则需要用手钻检查刀口和过滤网并重新填充。刀口和过滤器之间的间隙应适合锯末机电机反转。电机
反转可以小心！有时输出结束，有时不输出，这通常与电机的正负旋转无关。当它的好坏时，它与木屑
颗粒机模板的老化程度有关。

 对于木屑颗粒机，加油是一种不可避免的使用操作。 这对于木屑颗粒机的维护和维护至关重要。
但是，有一种方法可以跟进加油。
如果你想不到它，你可以进行加油操作。木屑颗粒机加油应按五项进行。
定期：根据润滑卡规定的周期加油，加油和清油。
对于大型石油储备，应按规定的时间对其进行取样和测试，并根据油质条件对油进行清洗和上油。



圣珂新能源环保-供应商(图)-泡沫颗粒机-长沙颗粒机由东莞市圣珂新能源环保科技有限公司提供。“生
物颗粒机,RDF垃圾成型机,固废成型机,RDF生产线”就选东莞市圣珂新能源环保科技有限公司（www.zgsk
ny.com），公司位于：广东省东莞市大朗镇育民路六街28号，多年来，圣珂新能源环保坚持为客户提供
好的服务，联系人：朱总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。圣珂新能源环保期待
成为您的长期合作伙伴！
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