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产品名称 安徽水处理管焊 固途焊接设备有限公司

公司名称 无锡固途焊接设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区稍塘路35号

联系电话  18800547799

产品详情

 电弧焊和混合激光焊的快速发展大大提高了管道焊焊接生产率，无论是焊接单一焊道还是焊接厚壁对
接焊缝。改进生产应用和有力执行措施是提高焊接生产率的关键。焊接速度的增加和焊接生产率的提高
能大大节约焊接变形和变形矫正的成本。本文着重介绍下列焊接工艺：

       �管道和容器的串联气体保护电弧焊（T-GMAW）和窄坡口串联气体保护电弧焊（NG-T-
GMAW1）。

       �管道的混合气体保护电弧/激光束焊（GMAW-LBW1）。

       �管道的EWI Deep TIGTM焊。

       为了最1大程度节约焊接成本，需要改进焊接接头装配工艺和提高焊接生产率。最近在单道焊
接和多道焊接（或窄坡口焊接）的成功焊接案例，使焊接生产率的提高得以量化。例如，
将串联GMAW与窄坡口焊缝结合起来， 与传统制造技术相比，焊接生产率能提高5倍以上。

由于PP-R管的膨胀系数比金属管大得多，其管道伸缩长度也较大，因此在管道安装中应予以重视。对嵌
墙敷设的管道，在安装完毕后，水处理管焊，管槽内管道周围的空间应用细水泥砂浆密实填封，依靠管
道与水泥砂浆磨擦阻力及塑料管所特有的良好的蠕变性，使轴内伸缩转化成径向变化，从而消除线性变
形应力。因此嵌墙敷设的管道，可以不考虑线性膨胀。对于明装管道，当直线距离较长时，应采用自由
臂补偿方法解决管道的热胀变形，即给管道自由伸缩的空间和余地。一般采用“L”、“Z”型布置管道
，并配置适当的固定及活动支架来实现补偿，自由臂的长度应经计算校核。

焊接阀在各个领域使用都非常广泛，其优越的品质和高性能的稳定性是普通铸钢球阀所无法达到的，焊



接球阀使用寿命远远大于铸钢球阀，焊接球阀广泛应用于城市燃气、城市供热、石油化工、造船、钢铁
、调压站、发电厂等各类管道设备上。

焊接阀可以直埋于地下，不用建高大阀门井减少工程造价，同时也可以避免操作阀门时造成人员的伤害
，焊接球阀能长期可靠运行使用，在阀门正常操作使用的情况下，质保期20年。

焊接阀的特点

1、阀体结构整体式焊接，不会有外部泄漏现象。

2、阀座由PTFE密封环及弹簧组成对压力和温度的变化适应能力强，在使用范围内不会产生任何泄漏。

3、阀杆的防渗漏结构、阀杆底部有1个PTFE自封密封垫和1个O型密封圈，上面有2个O型密封圈、两个P
TFE密封垫组成，确保无泄露。

4、阀体材料与管道材质相同，不会出现应力不匀，也不会由于地震及车辆经过地面时而挤压变形。

5、阀体轻且易于保温。

6、直埋式球阀可以直接埋于地下，不用建高大阀门井，只需地面上设置小型浅井，大大节省施工费用及
工程时间。

7、可根据管道的施工及设计要求调整阀体的长短和阀杆高度。

8、球体的加工精度非常精密操作轻便，无不良干涉。

10、有焊接和法兰两种连接方式。

11、操作方式：手柄，齿轮（垂直/水平）

12、在阀门正常操作使用的情况下，质保期20年。

安徽水处理管焊-固途焊接设备有限公司(图)由无锡固途焊接设备有限公司提供。无锡固途焊接设备有限
公司（www.gtweld.com）是江苏 无锡 ,行业专用设备的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展
、诚实守信的方针，满足客户需求。在无锡固途焊接设备领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，
共创无锡固途焊接设备更加美好的未来。
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