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产品名称 螺旋伞齿轮 伞齿轮 高科百年工贸

公司名称 苏州市高科百年工贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中经济开发区横泾街道南官渡路521号

联系电话  13451619866

产品详情

齿轮是轮缘上有齿能连续啮合传递运动和动力的机械元件。传统的两个齿轮啮合在一起，在传动的时候
磨损比较大，传动时造成的噪音比较大，且时间长了的话齿轮容易生锈，影响两齿轮之间的传动，伞齿
轮传动，所以当到了一定时间后工作人员就必须要对齿轮进行润滑，通过人力去加油的话，既费时又费
力，也不知道什么时候轮齿需要润滑了。因此，需要发明涉及一种机械传动部件领域，尤其涉及一种特
殊齿轮。

一般蜗杆与轴制成一体，称为蜗杆轴。蜗轮的结构型式可分为蜗杆传动3种形式。①整体式：用于铸铁和
直径很小的青铜蜗轮。②齿圈压配式：轮毂为铸铁或铸钢，轮缘为青铜。③螺栓联接式：轮缘和轮毂采
用铰制孔，用螺栓联接，这种结构装拆方便。传动比大，结构紧凑。蜗杆头数用Z1表示（一般Z1=1~4）
，蜗轮齿数用Z2表示。从传动比公式I=Z2/Z1可以看出，当Z1=1，即蜗杆为单头，蜗杆须转Z2转蜗轮才
转一转，因而可得到很大传动比，一般在动力传动中，取传动比I=10-80；在分度机构中，螺旋伞齿轮，I
可达1000。这样大的传动比如用齿轮传动，伞齿轮，则需要采取多级传动才行，所以蜗杆传动结构紧凑
，体积小、重量轻。

直齿锥齿轮主要用于差速器，由于速度低，精度要求相对较低，精锻齿形是重要发展方向。

螺旋锥齿轮加工计算和机床调整中，伞齿轮减速机，以往非常复杂和耗时的手工操作已被现代专用软件
和计算机程序所取代，有限元分析的引入使工艺参数设计更为可靠和便捷。

螺旋锥齿轮热后加工有研齿和磨齿两种，由于磨齿的成本高、效率低且有局限性而目前大多采用研齿，
研齿几何上的修正能力很弱，因此螺旋锥齿轮的从动齿轮多采用渗碳压淬工艺。

齿轮材料及其热处理技术发展是齿轮加工中对变形控制的具有挑战性的课题。



螺旋伞齿轮-伞齿轮-高科百年工贸(查看)由苏州市高科百年工贸有限公司提供。行路致远，砥砺前行。苏
州市高科百年工贸有限公司（www.gaoco.cc）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志
成为陶瓷、搪瓷生产加工机械具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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