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产品详情

数控车床加工的优势能较好地解决各种加工问题

数控车床加工的优势能较好地解决各种加工问题

由于特定的原因，数控车床加工设备的系统繁杂，设备档次不齐，给技术人员、操作人员的应用和编程
带来很大困难，大大限制了零件的转移加工。

为了较好地解决了复杂、精密、小批、多变的零件加工问题，是一种灵活的、高效能的自动化机床，尤
其对于约占机械加工总量80%的单件、小批量零件的加工，更显示出其特有的灵活性。

数控车床加工有以下几方面的好处：

1、有利于生产管理和机械加工综合自动化的发展

2、提高加工精度，尤其提高了同批零件加工的一致性，使产品质量稳定

3、减轻了劳动强度，改善了劳动条件；

4、提高生产效率，使用数控车床加工中心机床则可提高生产率5-10倍

5、数控车床加工可加工形状复杂的零件

数控车床主轴定位故障



数控车床主轴定位故障

 

     数控车床  主轴定位故障  主轴定时经常出现抖动或定位不准现象，其主要原因来自于三个
方面：主轴停止回路调整不当，会使主轴在定位点附件摆动；第二主轴定位检测传感器安装不正确，无
法检测到主轴状态，造成定位时主轴来回摆动，第三主轴速度控制元件的参数设置有误，使主轴定位产
生误差或抖动。对于类原因引起的故障，调整主轴回转定位电位器即可消除，对于第二，数控车床，第
三类原因起的故障，可通过调整定位传感器的安装位置或修秘方控制单元有关参数消除。 

 

       数控车床    品种规格繁多，佳盟子数控车床，数量剧增，为了保障机的正常运作，出现
异常后能及时地处理已成为至关重要的问题，能够正确。快速地发现常见异常，查明原因并解决存在的
问题，是每个技术人员应逐步具备解决实际问题的能力。 

中心架的操作要领

1)中心架的操作程序是，将中心架固定在床身后，在工件旋转状态下，先使下部两支承爪均匀触及工件
支承面后锁紧，再紧扣上盖，调节上支承爪位置．合适后锁紧。机床配件支承爪应施力均匀，松紧适度
，自然顺畅。 

2)各支承爪应施力均衡，使支承面保持在原来的空间状态，即支承面与主轴旋转中心同轴，以防止各支
承爪压力不均而偏离中心，产生过定位的现象。
过定位会使工件产生锥度，严重时，工件在旋转时产生频繁扭动，从而导致工件脱出而发生事故。 

3)东莞车床加工介绍到在机床配件采用夹住一端用中心架支承另一端的装夹形式时，应采用对称十字中
心线或检测上母线和侧母线的方法找正工件。机床配件因为中心架三个支承爪本身就有定。

作用，调节各爪即可决定支承面的空间位置，这时用划线盘或百分表测量，其摆动值永远是零。机床配
件那么，这时工件的装夹位置是否正确呢？机床配件在这种状态下，用中。

b钻靠近工件端面，这时中心钻必然偏离工件旋转中心，只有当中心钻对准工件旋转中心时，才可作钻中
心孔操作，即必须采用对称十字中心线或检测工件的上母线和侧母线，使它们与车床导轨平行，从而找
正工件，使工件轴线与主轴回转中心重合。 

4)在支最精度较高的工件表面时，为防止支承爪磨损工件表面，旭阳数控车床，应在中心架各支承爪与
支承面之间垫上一层纯铜片或细砂布，砂布背面应贴在工件表面上。

东莞车床加工简述到机床配件当工件表面有键槽或缺口时，则可采用黄铜套环装在工件外表面上，作中
心架的支承面。 

5)经常在支承爪处加注润滑油，以轻支承爪的磨损。

6)随时检查支承爪的磨损状况，支承松动时应及时调整。

佳盟子数控车床-凯恩利车床移动速度 (在线咨询)-数控车床由中山市凯恩利机械设备有限公司提供。行
路致远，砥砺前行。中山市凯恩利机械设备有限公司（www.cnc-beltline.com）致力成为与您共赢、共生
、共同前行的战略伙伴，更矢志成为车床具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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