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该小型腻子喷涂机选用德国精密喷涂阀，控制腻子的喷涂重量和均匀性。此喷涂阀集成了以下几种功能:
①精密的棘齿式手动调节阀，方便快速调节腻子喷涂重量;②适用于在多种不同电压下控制电磁阀开关，
有直流24v、交流11ov、交流230v;③位置传感器，用于检测棘齿是否锁紧;④压力传感器，用于检测喷涂时
是否有压力不正常的情况。PLC通过计算转台电机的运行时间，把运行时间给控制喷涂阀的运行时间，
通过使用相等的电机运行时间和喷涂阀开启时间，使腻子喷涂均匀。另外可以通过调节主气源的压力调
整腻子喷涂的宽度，来满足不同的腻子覆盖率要求。

砂浆在管道中停留时间过长而产生的堵管，主要原因是因为砂浆静止时间过长使砂浆产生初凝现象，从
而导致流动性降低而产生堵管。主要控制方法是尽量减少停机时间，如确需停机较长时间，应先用完设
备内剩余的砂浆，再进行停机且作管道清洗。 砂浆输送、喷涂时压力过高产生堵管现象，压力升高的主
要原因除了砂浆配方、离析等问题外，还有以下几种因素，一种是输送距离过远、高度过高导致压力升
高，另一种是喷涂设备枪口异物堵塞而使输浆管内压力升高，砂浆输送、喷涂设备在管内压力升高的情
况下致使管内沙浆产生压力泌水现象，一般发生在输浆管出口部位，随着压力的升高，砂浆内的部分水
分通过出料口泌出，如果输浆管接头密封有问题，也会导致接口处砂浆泌水，从而导致堵管现象的产生
。这种现象的堵管都是有前兆的，一般都会产生砂浆输送量和喷涂量明显减少的现象，同时工作压力逐
渐上升，在这种情况下操作人员必须及时停止使用设备，否则随着压力的不断升高，砂浆压力泌水的情



况加剧，导致堵管的情况更加严重，如果及时停机检查，一般堵管都只发生在出料口端，清理起来也相
对比较简单。 二、堵管的处理 喷涂设备在产生堵管的时候应立即停机，查明堵管的位置及堵管的程度。
在堵管初期堵管位置都在与喷枪口连接的管道头部，处理方法也比较简单，先让喷涂设备倒车卸压，然
后关闭机器电源，卸下喷枪，道口向下，轻轻地拍打管道，使管道前端失水的砂浆排出管道口，待正常
流动度的砂浆排出管道口即可，在装回喷枪时还需检查喷枪是否堵塞。

喷涂机应用范围

如果因故障出现时没有及时关机，出现堵管现象比较严重时，首先必须倒车卸压，然后停机卸下喷枪，
拆下被堵的管道，利用外接水源的软水管伸入管道进行冲洗，直到输浆管口没有砂粒出现时才可以装回
喷涂设备。冲洗过的管道必须再次进行润管操作，否则很容易再次产生堵管，因冲洗过的管道会残存部
分水分和砂，砂浆遇水易致离析，从而降低了砂浆的流动性而产生堵管。 砂浆输送设备产生堵管时应立
即停机，先松开水平与垂直管道连接的接口，可以尝试再次启动输送设备，水平管内轻微的堵管都可以
通过再次启动机器进行排除。一般情况下堵管都在弯头或垂直位置处，垂直位置的堵管只能用水冲洗管
道进行排除，选择合适的软管进行冲洗处理，应从下往上进行冲洗，                        

新型砂浆喷涂机适合于传统砂浆和预混砂浆，新型砂浆喷涂机生产厂家，特殊材料，水泥灌浆和装饰砂
浆的喷涂。机器可用粒径为6mm，冷凝时间为60分钟和密度适合通过软管的任何材料。适合加固灰泥，
刮平水泥粉刷，保温粉刷，自流平灰泥，找平混合物，保温砂浆，粘结砂浆，石灰粉刷，修补粉刷，面
灰，瓷砖和填料灰泥。

机械效率是人工生产的3-6倍，对于墙面抹灰来说，相当于每平方米节省2元人工费，还能缩短工期。

在使用沙浆喷涂机的时候一定要掌握正确的喷涂方法，需要注意的几点安全事项有以下这几点：

1.如果是吊挂的物品需要喷涂的话，建议用户要彻底的清扫干净，经常保持需要喷涂物品为接地电位。

2.工作人员需要注意的就是涂装间，室内的地面要保持有导电状态。

3.专业的涂装人员在作业的时候一定要做好装备设施，建议穿通电性鞋子。

4.喷涂完后，对于自身的设备要清扫赶紧。

5.工作人员需要注意的就是：在作业期间，涂装间的各种导电性物体一定要确保接地才行。

朝阳新型砂浆喷涂机生产厂家价格便宜@信誉保证-新普机械由任县新普机械制造厂提供。行路致远，砥
砺前行。任县新普机械制造厂（www.xinpujixiechang.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙
伴，更矢志成为混凝土搅拌及其输送机械具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.
diandongtuiche.com）还是从事建筑工地电瓶三轮车，工地电动拉灰车，建筑工地电动小推车的厂家，欢
迎来电咨询。
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