
河南锌合金压铸件 金华铝业公司

产品名称 河南锌合金压铸件 金华铝业公司

公司名称 镇江市金华铝业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市新区大港南233国道(葛丹公路89)号

联系电话  13905282589

产品详情

阳极氧化铝合金加工的分类以及用途

阳极氧化铝合金加工主要有两类：①化学氧化，氧化膜较薄，厚度约为0.5～4微米，且多孔，质软，具
有良好的吸附性，可作为有机涂层的底层，但其耐磨性和抗蚀性能均不如阳极氧化膜；

②电化学氧化，氧化膜厚度约为5～20微米（硬质阳极氧化膜厚度可达60～200微米），有较高硬度，良
好的耐热和绝缘性，抗蚀能力高于化学氧化膜，多孔，有很好的吸附能力。铝及铝合金的化学氧化处理
设备简单，操作方便，生产效率高，不消耗电能，适用范围广，不受零件大小和形状的限制。

铝及铝合金化学氧化的工艺按其溶液性质可分为碱性氧化法和酸性氧化法两大类。

按膜层性质可分为:氧化物膜、磷酸盐膜、铬酸盐膜、铬酸－磷酸盐膜。铝是比较活泼的金属，标准电位
-1.66v，在空气中能自然形成一层厚度约为0.01～0.1微米的氧化膜，这层氧化膜是非晶态的，薄而多孔，
耐蚀性差。但是，若将铝及其合金置于适当的电解液中，以铝制品为阳极，在外加电流作用下，使其表
面生成氧化膜，这种方法称为阳极氧化。

通过选用不同类型、不同浓度的电解液，以及控制氧化时的工艺条件，可以获得具有不同性质、厚度约
为几十至几百微米的阳极氧化膜，其耐蚀性，耐磨性和装饰性等都有明显改善和提高。铝及其阳极氧化
铝合金的方法很多，常用的有硫酸阳极氧化、铬酸阳极氧化、草酸阳极氧化、硬质阳极氧化和瓷质阳极
氧化。

硫酸阳极氧化：在稀硫酸电解液中通以直流和交流电对铝及其合金进行阳极氧化处理，可获得5～20微米
厚，吸附性较好的无色透明氧化膜。



锌合金模具该如何架模

一个锌合金压铸产品的制作。离不开模具和压铸机，那么在生产过程中操作人员该怎么架模具呢。

在架模之前先根据模具的大小选择合适的机台，将设备清理干净以及将模具的安装面清理干净，检查顶
杆的长度是否适用，长度是否相等，检查顶杆的数量不得少于四个。模具压块是否完好，螺丝牙纹不可
有损坏，不可有滑牙。一般模具前后模各用两个压块压住模具对角，在将螺丝拧紧，对于较大的模具则
需要增加压块，并采用加力杆锁紧螺丝。这样能够避免在使用时出现松动的现象，这样就能够避免在使
用的时候模具出现下沉错位或者是坠落。模具固定好后需要加装运水冷却管。

锌合金压铸厂架模具是一个技术活，模具架的好不好，直接影响到锌合金压铸产品的质量和开机人员的
安全。

锌合金压铸件有哪些表面处理

主要从事电脑、网络通讯设备周边产品，包括连接器外壳、锌合金压铸件、五金冲压件、精密模具、精
密电子零部件等、电子精密五金、连接器零部件、精密五金冲压、精密五金压铸等产品专业生产加工的
公司，拥有完整、科学的质量管理体系.欢迎有意客户来电咨询。下面向大家介绍几种锌合金压铸件常用
的表面处理：

锌合金表面处理有喷砂，抛光，电镀，涂妆，锌合金压铸件，电泳等。

喷砂是利用机械喷丸将锌合金铸件表面处理成咬花或麻砂面效果。

抛光是用机械打磨将锌合金铸件表面处理成光亮的镜面效果。

电镀是利用电化学方法在锌合金铸件表面处理镀履上一层具有装饰效果的铜，镍，铬，银，金等金属层
。

涂妆是喷漆或喷光油。

电泳漆是一种带电荷的漆，在电场作用下，带阳电荷或阴电荷的漆会向阴极或阳极移动，并在表面沉积
成膜，在经过烘干就成为漆膜。

河南锌合金压铸件-金华铝业公司由镇江市金华铝业有限公司提供。镇江市金华铝业有限公司（www.dyh
dpg.com）位于镇江市新区大港南233国道(葛丹公路89)号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前金华铝
业在铸件中享有良好的声誉。金华铝业取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新
的高度。金华铝业全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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