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产品详情

热喷涂技术及陶瓷涂层前景广阔

热喷涂技术是材料科学领域内学的重要组成部分，它是一种表面强化和表面改性的技术，通过在金属基
体表面喷涂一层使金属具有耐磨、耐蚀、耐高温氧化、电绝缘、隔热、防辐射、减磨和密封等性能。热
喷涂技术主要用于高温、耐磨、耐腐蚀等部件的预保护、功能涂层的制备及对失效部件的修复等。

热喷涂工艺方法中应用较广泛的有火焰喷涂、电弧喷涂、等离子喷涂、喷涂和超音速喷涂技术。火焰喷
涂是通过火焰实现的，喷枪通过气阀分别引入、氧气或压缩空气，和氧气混合后在出口处产生燃烧火焰
，引入的粉状或棒状涂材在火焰中被加热熔化后，在焰流的作用下形成雾状小液滴被喷射到基体表面形
成涂层。电弧喷涂所用的两根线状材料涂层材料由送丝轮自动导入，当在两线状材料之间通过大电流时
将产生电弧，线状材料在电弧的高温作用下迅速熔化，并由压缩空气作用成小液滴被喷射到基体表面形
成涂层。等离子喷涂适用于粉状涂层材料，等离子喷枪将电能转化为热能，产生高温高速的等离子焰流
，其等离子焰流温度可高达50000℃，能熔化所有的喷涂材料。喷涂是利用可燃性气体与氧气混合物点火
提供的能量，将喷射到基体表面而形成涂层。超音速火焰喷涂方法因具有很高的粒子撞击速度，使得涂
层结合强度、硬度、致密性、耐磨性都得到了改善。

?金属表面处理具有的特点

大家知道在金属生产加工完成后还有一道非常重要的工序吗？那就是金属表面处理工艺，经过了这道工
序之后。可以有效防止金属的生锈老化现象，还可以使其变得更加美观。在现代人们的生产生活中，对
于金属表面处理工艺的使用时越来越广泛了，为了增加大家对于它的了解，今天小编就快来为大家介绍
一些金属表面处理具有的特点。

1、金属表面处理的镀层非常均匀和光亮，而厚度也可以根据客户的要求来进行控制，比较容易实现合金



化的镀层，主要可以分为：机械的镀铜和机械的镀锌两种镀种；

2、如果是在室温下进行金属表面处理的话，电子3C产品外壳喷漆加工，其镀件会出现无镀后氢脆，山
东电子3C产品外壳喷漆，以及无镀后进行回火出现软化的现象；

    喷涂用的钼其纯度在99.95％以上，既可是线材也可是粉末。由于钼与钢铁材料之间有良好的联合性
能，所以常用作打底层材料，电子3C产品外壳喷漆工艺，钼涂层还具有较好的耐磨性，而且钼仍是耐热
浓盐酸的独一金属。

自熔性合金的三种典型就是铁铬硼硅系列、镍铬硼硅系列和钴铬钨系列。

铁基合金存在很好的耐磨性和必定的耐蚀性，因其价廉而被普遍用于个别机械零件的耐磨涂

层跟修复整机用。其硬度范畴由含铬量与含碳量而定，电子3C产品外壳喷漆电话，普通在HRC25～60或
更高。

镍基合金不仅具有良好的耐磨性，还具有良好的耐腐蚀性和较好的红硬性。广泛用于既要求耐腐蚀，又
要求耐磨的零部件。如阀门密封面，柱塞表面，用于有腐蚀性介质中的热电偶导管以及要求耐腐蚀的化
工容器等。

钴基合金（司太立系合金）的特点是在高温下的耐腐蚀性和耐磨性十分突出，抗气蚀性能好，因此可用
于高温排气阀、高温高压阀门、高温模具、汽轮机叶片等的修复或预保护。

自熔性合金是专为喷焊工艺生产的，但它们也可以直接用于喷涂工艺，然而用于喷涂工艺的材料却不一
定能用于喷焊工艺。

电子3C产品外壳喷漆工艺-无锡南新工艺公司由无锡南新工艺装饰品制造有限公司提供。无锡南新工艺装
饰品制造有限公司（www.wxnxkj.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定
和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿
我们今后的合作愉快！
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