
法兰成型机 永丰机械实力企业 镀锌钢带打圈机

产品名称 法兰成型机 永丰机械实力企业 镀锌钢带打圈机

公司名称 兰溪永丰机械有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省兰溪市黄店工业区

联系电话  13967904117

产品详情

兰溪永丰机械有限公司，所制产品函盖航空、运输、家具、制冷空调、运动器材、汽车、脚踏车、休闲
用品⋯⋯多个领域。主要产品有：CNC、NC、TNC、PLC等冲孔机，液压弯管机、液压滚圆机、液压数
值控制法兰成型机，冲弧机，锻造机等。下面带大家了解用法兰成型机卷制法兰包含有哪些类？

【专家解答】：用法兰成型机卷制法兰包含有钢制和铸铁两大类，有圆形、方形、元宝形多种形状，以
钢制圆法兰应用广泛。

最常用的法兰有：

（1）螺纹法兰：一般为铸铁法兰，它和钢管的连接为螺纹连接，主要用于镀锌钢管与带法兰的附件连接
。安装时，在加工好的管螺纹上缠麻丝抹铅油，将具有内螺纹的法兰拧紧即可。

（2）平焊钢法兰：是本专业管道安装工程中应用最普遍的一种法兰。法兰与钢管的连接，采用电焊焊接
。其规格按管道的工作压力分为：0.25Mpa、0.6Mpa、1.0Mpa、1.6Mpa、2.5MPa五种。平焊钢法兰大多采
用光滑密封面，少数严密性要求较高的管道（如氨管、氨阀等）采用凹凸式密封面。光滑密封面的加工
精度为且应有2～4圈密封沟槽（俗称水线）。除了上述两种法兰外，尚有平焊松套钢法兰、对焊钢法兰
、卷边松套法兰等多种。法兰和钢管的装配，均应保证法兰和管中心线的垂直度，并应在装配时先点焊
、再用法兰尺检测垂直度，使其垂直偏差值a不超过±1～±2mm后，最后施焊。管端插入法兰内应距法
兰密封面有1.3～1.5倍管壁厚度的距离，以留做焊接接缝。

欢迎您的来电，法兰成型机，期待与您的合作！

兰溪永丰机械有限公司，主要产品有：CNC、NC、TNC、PLC等冲孔机，液压弯管机、液压滚圆机、液
压数值控制法兰成型机，冲弧机，扁钢法兰成型机，锻造机等。下面带大家了解法兰成型机的相关小知
识：



法兰成型机的保养

1、根据那机器润滑示意图中规定进行加油。 

2、操作时若是发现有不规则的噪音等现象要立即停机检查。 

3、接通电源后试运动看看有没有卡死的现象。 

4、严格按照操作规定进行。 

5、操作时各人员要相互配合，未听到指令不能开始操作。 

法兰成型机的维护与保养工作一直是一个重要环节，所以在操作时不能马虎。

兰溪永丰机械有限公司，成立至今已有20年之久。公司所制产品函盖航空、运输、家具、製冷空调、运
动器材、汽车、脚踏车、休闲用品⋯⋯多个领域。主要产品有：CNC、NC、TNC、PLC等冲孔机，液压
弯管机、液压滚圆机、液压数值控制法兰成型机，冲弧机，锻造机等。下面带大家了解法兰成型机的相
关小知识：

法兰成型机的运转与安装有这非常重要的联系，镀锌钢带打圈机，为了保障产品的正常运行，我们需要
注意它的安装事项。 

1.安装在坚固的基础面上，设备保持平稳。 

2.严格遵守规章制度和安全操作规程。 

3.操作人员应了解并掌握该设备的结构及工作原理和保养检查点。 

4.掌握开机，停机的方法和顺序(按电磁调速电机的使用说明书操作)。 

5.设备正在运行时如需打反转，风管镀锌圆法兰成型机，则应先将调速开关复位，停机1分钟后再开机。 

6.被动轮进给时，应先将紧固螺栓松开，进给到达刻度后，再将被动轮两边的螺栓固定。 

7.使用过程中应及时清理压轮槽内及工作台表面的杂渍。

欢迎您的来电，期待与您的合作！

法兰成型机-永丰机械实力企业-镀锌钢带打圈机由兰溪永丰机械有限公司提供。兰溪永丰机械有限公司
（www.qxjx.net）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全
网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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