
绥宁塑料消泡剂配方多少钱

产品名称 绥宁塑料消泡剂配方多少钱

公司名称 佛山市华瑞塑料材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市三水西南街道三水大道南76号

联系电话  13600308587

产品详情

   华瑞公司主要生产各类塑料消泡剂，主要产品有:吹膜专用消泡剂、注塑、板材专用消泡剂、TPU膜
专用消泡剂以及流延膜专用消泡剂。

   

 
填充母料是塑料制品加工中，添加的一类助剂产品，今天我们来介绍一下应用在快餐盒中的填充母料。

 快餐盒专用填充母料与普通的填充母料相比，大的特点是添加到PP中，可以广泛的应用快餐盒等吸塑
制品领域。同时具有很好的表面光洁度和均衡的力学性能。这些都是现有普通填充母料的所无法比拟的
。可以预言，这种填充母料的出现，将给塑料填充及其下游的应用领域产生较大的影响。

 这类填充母料的特点：

1、添加量70~80份。

2、对力学性能损失比其他填充母料小。

3、无须改变原有设备、工艺条件。

4、能降低产品成本（具体需根据添加量计算）。

5、添加后符合FDA食品要求，不析出。

这类填充母料使用的时候，可以本母粒与塑料原料直接混合均匀，即可进行加工生产。

   填充母料在塑料制品中的应用，对于塑料工业的发展，起到了重要的作用。



 填充母料应用的特点是，可以简化生产工艺过程，原料混合方便，产品质量更均匀，提高生产效率，
产品指标性能更符合要求。使用填料母料还有利减少粉尘飞扬的生产环境，减少灰尘对于设备的磨损，
降低制品在换色时清理螺杆的用料量，还能有效的延长原料存储时间，有利于塑料制品长时间保存。

 我们常见的各类母料产品功能不同，色母料主要起到染色的作用，填充母料的使用，代替各类填充剂
，棵用于各种阻燃产品的制造。

 优质填充母料，要求粉末具有较细的粒度，平均粒径在10μm以下，添加量为70%~85%。各类填料添
加，共同起到填充母料的作用。

   华瑞公司主要生产各类塑料消泡剂，主要产品有:吹膜专用消泡剂、注塑、板材专用消泡剂、TPU膜
专用消泡剂以及流延膜专用消泡剂。

 
本公司最近又新开发了流延膜以及透气膜专用多功能母料系列，高透明多功能型纳米填充母料系列， 防
雾抗滴流剂等高科技产品，以上产品已通过SGS环保认证。这些产品可广泛用在农用膜，大棚膜，PP注
塑、流延膜、透气膜.PP片材以及LDPE管材等。可以对所有聚乙烯产品起到增强韧性的作用，而且可降
低10—30%的成本，且成品表面光泽度高。

    可能不从事塑料行业的人对于填充母料这个词，很陌生，也许不知道具体是用来做什么用的，实际
上虽然我们不了解填充母料，但是我们的生活中却离不开它，它在我们的生活中起到非常大的作用，在
日常生活中各种各样的家具用品中都多多少少的掺杂着填充母料。那么填充母料到底会对我们的日常用
品产生什么样的作用呢？今天我们就一块来大体了解一下。     

     首先填充母料从名字上理解就是用作填充材料来使用，其实这就是它的作用，主要在是各种塑料
中起到填充的作用，改变一些塑料的特性，增强使用性能。填充母料可用于加工塑料薄膜、垃圾袋、购
物袋、背心袋、包装袋等，分散性好，吹膜无白点和黑点，细度高，保障制品光泽度和韧性。主要适用
编制袋、打包带、中空制品、管材、片材、注塑制品及塑料快餐盒的填充改性、可改善塑料制品性能、
降低产品成本。

    尤其是现在使用率比较高的塑料编织袋，其中也必定会有填充母料，塑料编织袋的创造目的就是解
决人类的携带和运输东西的麻烦，使其更加方便。比如现在运输食品或者蔬菜等等一般都需要塑料编织
袋来盛装，这样不仅减轻了运输的负担，同时也减轻了装卸货物的工作量。现在人们出远门，也可以通
过塑料编织袋来盛装自己的必需品，通过快递等方式来运输，可以保证货物完整不少地到达自己想要到
达的地方。如果单纯的使用塑料原有的特性是无法承载大量的物品，而加入填充母料之后的塑料其可塑
性，韧性增加，使用范围也更加的广泛了。

    华瑞公司近年来通过与国内外科研机构、专业院校的技术交流与合作，于2006年8月成功研制并生
产出纳米级高光PP、ABS高光拉力料和淋膜离型膜复合料，纳米拉力料和淋膜离型膜复合料是我公司为
解决广大用户在生产过程中，因成本过高而开发的新产品，属国内首创技术。是一种新型的高分子材料
，它采用先进的纳米改性技术、分子增容技术，使无机粉体均匀的分散在载体树脂中。与HDPE、LDPE
、LLDPE、PP、PO以及PP、ABS等塑料有良好的相容性，该产品耐酸碱，电绝缘性能优良，低温时仍能



保持较好的韧性，可以作为上述聚烯烃塑料的替代产品具有优异的相容性和分散性，可以改善塑料的韧
性、尺寸稳定性，补强增光，是一种高性能、低成本、环境友好的功能性母料。

功能母料的在使用的领域方面十分多，和填充母料一起使用的时候也十分多，所以今天会给大家详细的
介绍一下，请大家详细了解这些问题，让功能母料能够更好为我们服务。

功能母料有很多的优点，这才让我们更多的人使用，但是也是有很多的缺点，这是因为任何事物都是有
优和劣的，所以大家一定要了解事物的两面性。下面就简单的了解一下吧，让功能母料的使用做到知己
知彼。

按功能母料说明书上的比例使用后，颜色过深(过浅)

这个问题虽然简单，却存在着很多可能性，具体为：

1、功能母料未经认真试色，颜料过少或过多

2、使用时计量不准确，国内企业尤其是中小企业随意计量的现象大量存在

3、功能母料与树脂的匹配存在问题，这可能是功能母料的载体选择不当，塑料消泡剂配方多少钱，也可
能是厂家随意改变树脂品种

4、机器温度不当，功能母料在机器中停留时间过长

处理程序：首先检查树脂品种是否与功能母料匹配、计量是否准确，其次调整机器温度或转速，如仍存
在问题应向功能母料粒生产厂家联系。

四、同样的功能母料、树脂和配方，不同的注塑机注出的产品为何颜色有深浅？

这往往是注塑机的原因引起的。不同的注塑机因制造、使用时间或保养状况的不同，造成机械状态的差
别，特别是加热原件与料筒的紧贴程度的差别，使功能母料在料筒里的分散状态也不一样，上述现象就
会出现。

五、换另一种牌子的树脂后，同样的功能母料和配方，颜色却发生了变化，这是为什么？

不同牌号的树脂其密度和熔融指数会有差别，因此树脂的性能会有差别，与功能母料的相容性也会有差
别，从而发生颜色变化，一般说来，只要其密度和熔融指数相差不大，那么颜色的差别也不会太大，可
以通过调整功能母料的用量来较正颜色。

六、功能母料在储存过程中发生颜料迁移现象是否会影响制品的质量？

有些功能母料的颜料含量(或染料)很高，在这种情况下，发生迁移现象属于正常。尤其是加入染料的功
能母料，会发生严重的迁移现象。但这不影响制品的质量，因为功能母料注射成制品后，颜料在制品中
处于正常的显色浓度。

七、为什么有的注射制品光泽不好？

有以下多种可能:



1、注塑机的喷嘴温度过低

2、注塑机的模具光洁度不好

3、制品成型周期过长

4、功能母料中所含钛过多

5、功能母料的分散不好

八、一段时间后，有的塑料制品的会发生褪色现象。

生产厂家所采用基本颜料质量不好，发生漂移现象。

九、为什么ABS功能母料特别容易出现色差异？

各国生产的不同牌号ABS色差较大，即使同一牌号的ABS，每批批号也可能存在

但是，这种色差一般是不严重的。用户在使用ABS功能母料时，必须注意ABS的这一特性。

注意好功能母料的这几种缺点，使用的时候要尽量的避免，做到真正的了解。

这就是填充母料厂家给大家介绍的功能母料使用缺点，请大家认识到这些缺点，发挥的优点。

绥宁塑料消泡剂配方多少钱由佛山市华瑞塑料材料有限公司提供。佛山市华瑞塑料材料有限公司（www.
hr-pe.com）位于广东省佛山市三水西南街道三水大道南76号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前华
瑞在工农业用塑料制品中享有良好的声誉。华瑞取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到
了一个新的高度。华瑞全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司（www.huaruis
uliao.com）还是从事塑料透明填充料，塑料透明填充母料，透明填充料厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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