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产品详情

钣金加工工艺——表面处理

对钣金表面进行处理可以起到防腐保护和装饰作用。钣金常见的表面处理有：粉末喷涂、电镀锌、热浸
锌、表面氧化、表面拉丝、丝印等。

对钣金进行表面处理前应清除钣金表面的油污、锈迹、焊渣等。

（1）粉末喷涂：钣金的表面喷涂有液体漆和粉末漆两种，我们常用的是粉末漆。通过喷粉、静电吸附、
高温烘烤等方式，在钣金表面喷上一层各种颜色的涂料，用来美化外观，激光切割加工订购，且能增加
材料的防腐蚀性能.是常用的表面处理方式。

（2）电镀锌、热浸锌：钣金的表面镀锌是常用的表面防腐处理方法，且能起到一定的美化外观作用。镀
锌可分为电镀锌和热浸锌。电镀锌的外观比较光亮平整，镀锌层较薄，较为常用。热浸锌的镀锌层较厚
，且可产生锌铁合金层，抗腐蚀能力强于电镀锌。

（3）表面氧化：这里主要介绍一下铝和铝合金的表面阳极氧化。铝和铝合金的表面阳极氧化可以氧化成
各种颜色，起到防护作用又有很好的装饰作用。同时可以在材料的表面产生阳极氧化膜，阳极氧化膜有
较高的硬度和耐磨性，又有良好的电绝缘性和绝热性。

（4）表面拉丝：将材料放在拉丝机的上下绲轮之间，绲轮上附着有砂带，通过电机带动，好的激光切割
加工，让材料通过上下砂带，在材料表面拉出一道道痕迹，根据砂带的不同，痕迹粗细也不相同，主要
作用是美化外观.一般都是铝材才考虑用拉丝的表面处理方式。

（5）丝印：在材料表面丝印上各种标识的工艺，一般有平板丝印和移印两种方式，
平板丝印主要用于一般平面上，但如果遇上有较深的凹坑的地方，就需要用到移印。丝印需有丝印模。



钣金加工工艺知识

钣金加工 是钣金技术人员需要掌握的关键技术，也是钣金制品成形的重要工序。它既包括传统的切割下
料、冲裁加工、弯压成形等方法及工艺参数，又包括各种冷冲压模具结构及工艺参数、各种设备工作原
理及操作方法，还包括新冲压技术及新工艺。

金属板材加工就叫钣金加工。具体譬如利用板材制作烟囱、铁桶、油箱油壶、通风管道、弯头大小头、
天园地方、漏斗形等，主要工序是剪切、折弯扣边、弯曲成型、焊接、铆接等，需要一定几何知识。钣
金件就是薄板五金件，也就是可以通过冲压，弯曲，拉伸等手段来加工的零件，天长激光切割加工，一
个大体的定义就是在加工过程中厚度不变的零件.

折弯检验标准

2.1 毛刺：折弯后挤出毛刺高L≤10%t(t为板厚)。除特别注明外，折弯内圆角为R1。  

2.2 压印：看得到有折痕，激光切割加工业务，但用手触摸感觉不到（可与限度样板相比较）。2.3折弯方
向、尺寸与图纸一致。

钣金加工件检验标准  

3.1 压铆件

压铆螺母(柱)、压铆螺钉、涨铆螺母（柱）、拉铆螺母等，压上零部件后，螺纹不得变形（螺母或螺钉
能自由进出，顺畅无卡滞现象），压铆件应与板面相平，不允许凸起或凹进（手感触摸应平滑），压铆
件与板面垂直，压铆后压铆区无有变形、猪嘴现象，拉包的高度、壁厚应均匀一致，顶部不应有毛刺。

好的激光切割加工-无锡奥威斯机械-天长激光切割加工由无锡市奥威斯机械制造有限公司提供。无锡市
奥威斯机械制造有限公司（www.oweisimachinery.com）是从事“无锡精密零部件加工,发电机配套加工厂
家”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！
联系人：李总。
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