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产品名称 上海SPH30032数控转塔冲床
无锡锡锻机床有限公司

公司名称 无锡锡锻机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区东港镇工业集中A区五星大道2号

联系电话  18921286333

产品详情

数控冲床出现噪音怎么办？

数控冲床噪音一般分为两种；工作噪音与运转噪音。工作噪音是冲床工作时时产生的噪音，在冲床上加
工比如弯曲、冲裁、拉深等由于材料工艺不同，所产生的噪音也不同。卸料噪音、离合器噪音、凸模接
触工件的碰撞声以及材料断裂时发出的噪音。运转噪音是指，数控冲床在待机状态下产生的噪音，主要
包括电机、齿轮、皮带、曲柄连杆滑块及轴承间隙、离合器等形成的噪音。其中，主要以离合器和齿轮
噪音为常见。

数控转塔冲床在使用过程中难免出现一些小噪音，但是声音不大。噪音肯定是有的，但比普通冲床声音
小一点．因为它一次冲得较少，声音肯定要小一点．数冲对人很安全，因为是全自动的。

数控转塔冲床的噪音是多少分贝？这和机床的冲压方式（如机械式，液压式，）冲压模具（如普通模具
，气吹模具）冲压材料（如铁板，铜板，铝板和不锈钢板）还有冲压厚度及模具工位（材料的冲压面积
）有关。

数控冲床在使用到一定年限之后避免会产生噪音。噪音不大或许正常，但如果噪音越来越大，则是数控
冲床的某个部件出现异常造成的，这就要求操作人员做到早发现，SPH30032数控转塔冲床，早预防，需
要引起高度重视。数控冲床出现噪音可通过下列方法诊断与维修。

为避免不必要的噪音，专业数控冲床生产厂家提醒大家在使用数控冲床设备时，应定期对数控冲床进行
保养和加注润滑油，以避免数控冲床在缺少润滑油的状态下继续工作，造成机器严重磨损，做好维护保
养工作，延长机器使用年限，可为企业带来更多经济效益。



数控冲床都有哪些类型

目前，我国生产的生产的数控冲床主要就是有6种类型，这6种类型都能够达到不同要求，这也是区分它
们的目的，首先就是螺杆式数控冲床，其特点是不会因为数控冲床的变性，以及热膨胀而导致对生产出
现的物品有影响，主要就是指精度方面，基本能够达到生产的要求。

曲轴式伺服冲床的明显有点就是随意性，比如：运用滑块的运动，可以比较方便的调整等方面，但是，
这样的情况下，其也有着明显的有点，在随意调整的过程中，在低速区工作不会减少昨夜能量。还有一
种就是复动成形数控冲床，这种冲床主要就是有两大类，一个是注重通用方面的复动成形，另一个则是
注重注重具有对模具简单装拆的复动冲床，其各自有各自的特点，其明显的特点就是能够达到灵活性质
，并且，在产品的精度上，以及成形上都有明显的进步。

阻塞铸造冲床，这种冲床也分为两大类，但是这两大类也基本与上述中的种类相同，其用途是不同的，
主要就是根据个人的选择而用，并且，以目前来说，基本能够满足相对不同的要求。

板材铸造冲床，顾名思义，就是用来板材铸造方面的，对板材进行加工，达到一定的目的，当然，主要
指的就是其使用性能上不一样，齿轮成形用冲床，这种冲床的应用相对来说是比较复杂，因此，在使用
，以及要求的方面就比较多了。

全电伺服数控转塔冲床主要性能特点

（一）、主传动机构采用大扭矩伺服电机通过联轴器直接与曲柄连杆机构连接，对不同板厚的材料自动
选择冲程，适应各种冲压工艺，可极为方便的进行特殊工艺的加工，如百叶窗，敲落孔等，具有自动过
载保护，全行程中保持恒定的冲压力，使冲压质量达到很高的水平。在送料和上下板料时，主传动伺服
电机处于停机状态，可节约能源40%左右。伺服电机采用强制水冷，性能稳定可靠，适合长期工作的需
要，免维护、无噪音，可长时间持续性工作。

（二）、控制系统为FANUC OI-PD 数控系统，具有数控转塔冲床所必须的各种控制软件，操作简便。

（三）、旋转工位采用涡轮蜗杆结构，间隙可调，定位精度高。

（四）、转塔

1.转塔材质：45＃碳结钢调质回火处理，转盘采用专用的工装夹具进行成对加工，保证了上下模位的同
轴度，极大地延长了模具的使用寿命。

2.转塔构造： 采用日本镶嵌式轮盘结构，薄转塔、长导向Amada模具，在减轻模具轮盘自身重力的同时
，仍保持长导向结构，定位精1确。

（五）、国际化配套的气动元件，保证了整机性能的可靠性。

（六）、采用进口大导程滚珠丝杠、宽座直线导轨，保证了加工精度。

（七）、采用万向球、毛刷板混合式工作台，不仅降低了机床工作时的噪音和振动，而且对加工板材表
面起了很好的保护作用，可有效防止板材表面被划伤。

（八）、采用了“O”型闭式钢板焊接机身，经壁炉回火处理，使得应力去除较彻底。

（九）、使用浮动式气动夹钳，夹持力大，送料平稳；整体式燕尾型拖板，刚性好，夹钳移动方便。



（十）、系统具有自动夹钳保护功能，可在保护区域内不进行冲压，只作位移运动，以保证程序运行的
连续性。

（十一）、整体式横梁结构，拖板与横梁一体化设计，增强了刚性，定位准确，在高速送料情况下更平
稳，杜绝了工作台X、Y轴动态偏移情况。

（十二）、可进行加工轨迹和路径的显示模拟，如果在大板上套裁多个零件，可以最1大程度的节约板材
，提高材料的利用率。

（十三）、轮盘转模工位显示，冲压时间显示、加工量显示、模具寿命（冲压次数）显示。

（十四）、自动选模加工：系统能自动选择最合1适的模具去加工

上海SPH30032数控转塔冲床-无锡锡锻机床有限公司(推荐商家)由无锡锡锻机床有限公司提供。无锡锡锻
机床有限公司（www.xiduan.com.cn）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 无锡 的行业专用设备等行业积累了大
批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领无锡锡锻机床有限公司和您携手
步入辉煌，共创美好未来！
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