
大理QFGZ203钢二柱暖气片制作过程-本溪资讯

产品名称 大理QFGZ203钢二柱暖气片制作过程-本溪资讯

公司名称 河北冀明昊暖通设备有限公司

价格 18.00/片

规格参数 规格型号:QFGZ306
产地:河北衡水
外表面处理:静电喷塑

公司地址 河北省衡水市冀州区滏阳路顺平街东侧

联系电话  18631811018

产品详情

QFGZ203钢二柱暖气片的管壁厚度为1.5mm，内部按照要求要做防腐处理，使用年限在十年以上钢四柱
散热QFGZ203钢二柱暖气片材制造而成，其承压能力高达1.8MPa，QFGZ203钢二柱暖气片耐腐蚀，耐高
温，寿命较长，安装方便，易于清洁等多做特点。 大理QFGZ203钢二柱暖气片制作过程-本溪资讯 目前
，吨钢转炉煤气回收、高炉TRT发电水平等循环利用指标均达国内先进水平。公司建有先进的中央水处
理系统，可实现全公司生产、生活废水的回收处理和循环利用，目前已经实现废水零排放。用电方面无
功补偿设施基本配备到位，虽然在十二五期间节能减排方面已取得不俗的成绩，但武军强坦陈也有不足
之处：能源管理工作起步较晚，管理理论还不够完善和成熟，加之钢铁行业能源结构复杂，管理模式必
须与企业自身实际充分结合，很难照搬套用，所以管理难度较大，需要自身不断摸索、总结、改进。 可
根据客户需求订做各种中心距高，满高产品，也可随意增减片数。钢四柱散热器采用静轧低碳钢管经过
弧焊接技术制作而成，市场上通用。 

QFGZ203钢二柱暖气片尺寸标准：钢四柱暖气QFGZ203钢二柱暖气片为中心距600mm高和中心距1800mm
高的片高。工作压力指的是散热器运行时允许的压力，单位兆帕，用英文表示为Mpa。一般情况下，钢
制散热器工作压力为0.8Mpa，铜铝复合散热器工作压力为1.0Mpa。其次，试压压力是检验散热器气密性
和强度的技术要求，是工作压力的1.2～1.5倍，如散热器厂家在生产过程中测试散热器气密性的压力值是
1.5Mpa～2.0Mpa，压力达到试压要求后稳定1min，焊接处不变形、不渗漏即为合格。 

大理QFGZ203钢二柱暖气片制作过程-本溪资讯 实施工业强基工程，集中解决30~50项标志性产品和技术
，布局一批产业技术基础平台和服务支撑中心。实施高端装备创新工程，抓紧实施航空发动机及燃气轮
机重大专项。积极拓展高端装备及新材料应用市场。四是瞄准智能制造主攻方向，推动两化深度融合发
展。实施智能制造工程，支持高档数控机床与工业机器人、增材制造、智能传感与控制、智能检测与装
配、智能物流与仓储五大关键装备创新应用。继续实施智能制造试点示范行动，确定60个以上新模式试
点示范项目。 集中供暖压力一般在0.4Mpa～0.6Mpa之间，分户供暖一般在0.2Mpa之内，散热器安装完毕
后应进气密性试验，在试验压力下停压时间为10min，压力降不超过0.05Mpa；室内采暖系统停压时间为5
min，压力降不大于0.02Mpa。 大理QFGZ203钢二柱暖气片制作过程-本溪资讯 检查的重点在于管道、散
热器的各类接口、管道与散热器的连接处，各类阀门和附件的严密程度，以不渗漏为合格。受试管段只
有强度试验和严密性检查均合格时，才算水压试验合格。 大理QFGZ203钢二柱暖气片制作过程-本溪资讯



阀门在关系国计民生的重要领域，如大型清洁高效率发电、超超临界火电、燃气蒸汽循环、大型船舶、
大型化工船、航母、CNG、大气治理、城市工业废水处理、城市管网改造等方面都有着大量需求。因此
，我国对阀门行业非常重视，致力于将中国打造成全球阀门的主要生产基地。十一五期间，在国家发改
委等国家有关部门提出争取逐步实现重大装备阀门国产化计划，其中提出实现百万千瓦级核电站关键阀
门、百万吨级大型乙烯成套设备阀门国产化等。 
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