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产品详情

高纯石墨熔金坩埚使用须知

高纯石墨熔金坩埚具有优异的耐冲击性、耐侵蚀性、热稳定性和高导热性能，是熔金坩埚中性能优异一
种，目前广泛用于合金工具钢的冶炼和有色金属及其合金的熔炼。石墨坩埚如果使用不当会影响它的性
能发挥和寿命长短，下面为您介绍下高纯石墨熔金坩埚使用须知。

1、高纯石墨熔金坩埚在使用前需要烧烤到500摄氏度再使用，使用后要放置在干燥，标准石墨坩埚，切
忌水的侵进。

2、在使用时，要根据高纯石墨坩埚的容量来进行加料，湛江石墨坩埚，忌放置的金属相互挤的太紧，以
免金属发生热膨胀而胀裂坩埚。

3、熔解完毕后取出金属熔液时，应用勺子舀出，尽量少用卡钳，注意动作要轻，避免冲击到坩埚使用受
力过大而受损。

4、在使用避免强氧化火焰直接喷射到坩埚壁上，这样会使坩埚受损而缩短使用寿命。

泥结市墨坩埚坯料中加入不同添加剂（耐氧化剂）后耐氧化性能的变化，同时在生产工艺上作了某些改
进。通过加入不同的添加剂（75硅、95硅、硅粉、绿粉、碳化硼），研究添加剂种类对制品综合性能，
尤其是耐氧化性能的影响，得出嘴佳配方，采购石墨坩埚，同时对筛选出的配方进行了验证实验。现在
，石墨坩锅生产厂家再来为大家介绍大家影响坩锅使用寿命的因素进行分析：

石墨坩锅是中频感应炉常需要更换的炉体部分。为了提高坩锅使用寿命，小编首先对影响坩锅使用寿命
的因素进行了分析：

1.升温操作的影响：石墨坩锅在升温到300摄氏度左右时，内应力明显增加，在使用中300摄氏度以后升温
过快常常造成微裂纹的出现。



2.渣液侵蚀严重：由于渣液冲刷，氢氧化物侵蚀及碳层氧化燃烧等因素作用，导致没冶炼一炉，坩锅被
侵蚀厚度就达到2-3mm，冶炼到后期炉内200-300mm高处坩锅厚度由50mm降到15-20mm。

使用电炉熔炼金属的朋友一定都对电炉石墨坩埚的特性相当熟悉，它的耐高温、导电、耐腐蚀等性能都
是工业上很好的帮手。

电炉石墨坩埚采用的矿石主要是鳞片状的晶质类型，晶质石墨的化学性质非常稳定，由于石墨本身的化
学性质就非常稳定，石墨坩埚生产厂家，能够耐酸碱和有机化学溶剂，这就为石墨坩埚打下了一定的基
础。

 下面介绍下关于电炉石墨坩埚的使用方法

1、要做好安装前的准备工作，检查坩埚炉内壁和炉底是否完好无损，选择正确的坩埚底座。

2、最关键、也是嘴重要的一点，那就是电炉石墨坩埚预热。采用正确的方式对坩埚进行预热可以大大延
长坩埚的使用寿命。根据不同类型的坩埚炉，收次使用坩埚时，在不加料的情况下，用30分钟将坩埚预
热至200℃左右，并干燥60分钟。目的使坩埚的表面吸入水分挥发掉，防止使用初期发生爆裂。经过预热
后，应尽快将坩埚加热到900℃-1000℃（2小时左右），并保温20-30分钟，然后升到或降至工作稳定，目
的是为了快速通过石墨坩埚易氧化温度区域。坩埚经过第1次预热后通常不需要再预热，除非坩埚再次受
潮。

聚鑫隆石墨(图)-石墨坩埚生产厂家-湛江石墨坩埚由佛山市聚鑫隆石墨有限公司提供。聚鑫隆石墨(图)-
石墨坩埚生产厂家-湛江石墨坩埚是佛山市聚鑫隆石墨有限公司（gzlcj.cn.makepolo.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李先生。
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