
盟机智能机械 五轴雕铣机 雕铣机

产品名称 盟机智能机械 五轴雕铣机 雕铣机

公司名称 盟机智能机器（广东）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇湖畔工业区7号A区

联系电话  13532359378

产品详情

    东莞市盟机智能机械有限公司创立于广东省东莞市，是一家集研发、生产、销售、服务为一体的专
业数控设备制造企业。

盟机智能与日本三菱、日本发那科，德国西门子，台湾上银公司建立着紧密深厚的合作关系，公司秉承
“诚信、创新、永续、和谐”的经营理念，务求为广大客户提供稳定，可靠的产品和全天候保障的售后
服务，公司拥有一支实力雄厚的专业技术团队，一直以来处于国内数控行业的前列。 

鉴别雕刻机刀具质量优劣的办法是进行切削实验，但新购买的刀具不可以进行切削实验，我们可以从以
下几点来鉴别新刀具的质量优劣：

1.了解刀具材料的粒数.材料粒数高是好刀具的前提条件。

2.观察刀具前刀面的光滑度.刀具前刀面光滑，在加工时刀具的摩擦小，能够很好的延具的使用寿命.也从
另一方面说明刀具磨制的质量好。

3.观察刀具的刃带.要选择窄刃带的刀具，虽然宽刃带可以增加刀具的强度，但一旦刀刃稍有磨损，刃带
就会参加切削，导致刀具寿命急剧下降.雕刻行业要求切削力小，刀具锋利的特点，选择窄刃带是非常有
必要的。

4.刀具连接处越薄越好.越薄的刀具说明其前角就越大，刀具就越锋利。

总体来说，可以通过刀具材料的粒数、前刀面的光滑程度、刃带的宽度和刀具连接处来判断雕刻机刀具
的质量。

    东莞市盟机智能机械有限公司创立于广东省东莞市，是一家集研发、生产、销售、服务为一体的专
业数控设备制造企业。



盟机智能与日本三菱、日本发那科，德国西门子，台湾上银公司建立着紧密深厚的合作关系，公司秉承
“诚信、创新、永续、和谐”的经营理念，务求为广大客户提供稳定，可靠的产品和全天候保障的售后
服务，公司拥有一支实力雄厚的专业技术团队，一直以来处于国内数控行业的前列。
雕铣机由两大部分组成，是数控系统，第二是机床，五轴雕铣机，就是各机床部件！
但是还要注意一点，雕铣机的对刀！ 对刀直接影响机器的精准度，对刀的前提还有就是对刀的选择！
可以测量刀具长度(0.002mm以内)，从而提高效率，减少人为出错机会，把接刀痕迹降到。 要注意的是
雕铣机上的全自动对刀装置与数控铣床上的不同，雕铣机价格，由于有时采用很小的刀具(如0.1mm)或1
mm以下的钻头，所以对刀时下压力必须小，一般采用下压力小于0.8N的全自动对刀仪。
除了这些，小编来介绍下雕铣机的解构设计！ 雕铣机采用固定龙门式结构设计，低床身和主柱横梁一体
的结构使机床的稳定性更高，刚性更强，配套高性能日本伺服电机，台湾高精度直线导轨，高精密滚珠
丝杆，高精度水冷主轴，及功能强大，采用先进超前的机电一体化的设计，使用户占地面积小，操作简
便简单易学的台湾控制系统，具有加工平衡、灵活、刚性强、加工精度高等功能点。 具有小型数控铣功
能，可广泛雕刻应用于注塑模、冷冲模等各类钢模以及五金冲模、高频模、点塑模、鞋底模型等铜、铁
、铝、钢、有机玻璃、硬木之类材料的高速加工雕刻。

    东莞市盟机智能机械有限公司创立于广东省东莞市，是一家集研发、生产、销售、服务为一体的专
业数控设备制造企业。

盟机智能与日本三菱、日本发那科，德国西门子，台湾上银公司建立着紧密深厚的合作关系，雕铣机，
公司秉承“诚信、创新、永续、和谐”的经营理念，务求为广大客户提供稳定，可靠的产品和全天候保
障的售后服务，公司拥有一支实力雄厚的专业技术团队，一直以来处于国内数控行业的前列。 

模具雕铣机经销商教您维护的雕刻机:

1、选择润滑物:机油加黄油的混合体，不易过稠。

2、润滑部分:x.y.z三轴丝杠.光杠。

3、模具雕铣机润滑步骤:润滑前先将丝杠，导轨上面丝母及轴承里面的杂质去除，如有去除不掉的，可
用清洗，后注入润滑油再逐渐加高速度进行空走，即不放板材，三轴磨合。

4、润滑周期:视工作环境和机器工作时间来定，一般为每天下班后将碎渣清理掉。每月进行各部位加油
，高速空走润滑。

模具雕铣机有专业的雕刻系统软件，以充实的文字和图形界面支持满足商家的广告需求。由于能进行三
维雕刻，模具雕铣机拓展了招牌的形式，使招牌制作质量更细腻。像有机玻璃在雕刻制作以后，由于有
三维效果，不仅字形图案优美，而且在色灯的映射下，光线进行折射，刀库雕铣机，使招牌内容部分玲
珑剔透，泛着梦幻般的轻柔光线，像一件精美的水晶工艺晶。

盟机智能机械(图)-五轴雕铣机-雕铣机由东莞市盟机智能机械有限公司提供。东莞市盟机智能机械有限公
司（www.mengjicnc.com）是从事“雕铣机,工具机,龙门加工中心,卧式加工中心”的企业，公司秉承“诚
信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：罗先生。
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