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产品详情

资讯.供应西门子模块6ES7331-7PF11-OABO那么一个更为方便快捷的方法又来了－－－刚才您已经建立

了一个名为***.s7img的文件，那么现在您再用这个软件打开该文件，按一下<密码>下的，稍等密码就会

出现。有了密码这样你就可以在线把程序下下来，如果程序加了锁再用这个软件解锁即全搞定.这也是能

300-400的软件。S7程序解密：S7程序解密,用于加锁解锁S7300/400的OB、FB、FC、DB块。当你有解密软

件解密后将程序上传到电脑后,很多程序块是加了密的,只能显示一个个小锁,有此软件可轻而易举打开.使

用前请备份原Project以防不测。MMC被误格式化的救星来了！可以将MMC整个打包读出来写成一个IM

G文件。

插入KTP9002)点击确定按钮后，出现HIM组态向导，在PLC连接选项卡下，点击‘浏览’，选择刚才插

入的PLC，并选择以太网接口，点击完成后进入触摸屏编程页面。3)查看连接信息3.绑定变量，组态画面

双击根画面，用拖拽的方式在画面中添加变量。打开PLC中的变量列表，拖拽‘溢流阀压力设定’变量

至画面区。在属性界面可以编辑本变量控件。4.模拟运行，工程下载。1)选中HIM项目，编译并下载，点

击仿真按钮。如图所示，溢流阀设定控件中变为0.0，说明下载成功。下载不成功会显示#。2)打开一个变

量表，把PLC至于在线状态，改变溢流阀压力设定值为30.0，在仿真页面看此控件值也变为30.03)同样的

在仿真界面改变控件值为15.0。



刀库转位位置不准，自动加工过程中发生撞刀事故。由于不同的数控系统其数据保护方法不一样，本文

以SINUMERIK802D数控系统为例，分析其机床数据的功用及保护的方法。机床数据的保护如下所述：机

床数据的保护与机床数据的存储器和存储位置、数控系统的启动方式与方法、机床数据的备份方法有关

。(1)机床数据存储器：在SINUMERIK802D系统内，有静态存储SRAM与高速闪存FLASHROM两种存储

器：静态存储器区存放工作数据(数据可修改)，高速闪存区存放固定数据，通常作为数据备份区、出厂

数据区、PLC序和文本区等，以及存放系统程序。工作数据区内的数据内容有：机床数据、刀具数据、

零点偏移、设定数据、螺距补偿、R参数、零件程序、固定循环。

同步电动机同电动机的优点除了过励状态可以补偿无功功率外，还包括1）同步电动机的转速严格遵守n

=60f/p，可以精确控制转速；2）运行稳定性高，当电网电压突然下降，其励磁系统一般会强行励磁，保

证电动机运行稳定，而异步电动机转矩（与电压平方成正比）则会大幅下降；3）过载能力比相应异步电

动机大；4）运行效率高，尤其是低速同步电动机。同步电动机无法直接启动，需要异步启动或变频启动

。异步启动指同步电动机在转子上装有类似于异步电机笼式绕组的启动绕组，在励磁回路中串接约为励

磁绕组电阻值10倍的附加电阻来构成闭合电路，把同步电动机的定子直接接入电网，使之按异步电动机

启动，当转速达到亚同步转速（95%）时，再切除附加电阻的启动方式；变频启动不多赘述。所以同步

电动机缺点之一是需要为启动增加额外的设备装置。

这部分设备发生故障，直接影响系统的控制功能。2．系统故障这是影响系统运行的全局性故障。系统故

障可分为固定性故障和偶然性故障。故障发生后，可重新启动使系统恢复正常，则可认为是偶然性故障

。重新启动不能恢复而需要更换硬件或软件，系统才能恢复正常，则可认为是固定故障。3．硬件故障这

类故障主要指系统中的模板（特别是I/O模板）损坏而造成的故障。这类故障一般比较明显，影响局部。

4．软件故障软件本身所包含的错误，主要是软件设计考虑不周，执行中一旦条件满足就会引发。在实际

工程应用中，由于软件工作复杂、工作量大，因此软件错误几乎难以避免。对于可编程控制器组成的控

制系统而言，绝大部分故障属于上述四类故障。根据这一故障分类。

而且对于工业用户表现得非常积极。此外，开放式通信网络技术也得到了突破，其结果是将plc融入更加

开放的工业控制行业。（6）过程控制和管理功能。随着plc、dcs和ipc（工业现场控制用计算机）之间的

竞争逐步加强，各plc厂家正在逐步将传统dcs所特有的过程控制功能逐步移植到plc中，使其在过程控制

领域能够与dcs进行竞争，这方面plc已经取得了很大的成果。为了满足生产管理的需要,各plc厂家也在其

软件开发上增加了管理软件，通过与其plc的实时通讯采集现场数据并通过相应的软件完成生产管理所需



要的管理功能。设计PLC控制系统时应遵循的基本原则限度地满足被控对象的控制要求充分发挥PLC的功

能，限度地满足被控对象的控制要求。

资讯.供应西门子模块6ES7331-7PF11-OABO同步电机是靠励磁电流运行的，如果没有励磁，电机就是异

步的。励磁是加在转子上的直流系统，它的旋转速度和极性与定子是一致的，如果励磁出现问题，电动

机就会失步，调整不过来，触发保护“励磁故障”电动机跳闸。所以同步电动机缺点之二是需要增加励

磁装置，以前是由直流机直接供给，现在大多由可控硅整流供给。还是那句老话，结构越复杂、设备装

置越多，故障点就越多，故障率越高。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

