
郑州PEEK美国壳牌D26HM100-NC 多少钱咨询烟台

产品名称 郑州PEEK美国壳牌D26HM100-NC
多少钱咨询烟台

公司名称 东莞市三诚塑胶原料有限公司

价格 23.00/千克

规格参数 PEEK:美国液氮
型号:450G
产地:美国威格斯

公司地址 广东省东莞市樟木头镇先威路68号之一塑金塑胶
10栋205（注册地址）

联系电话 13686037143 13686037143

产品详情

本司货源稳定充足，品种齐全，价格合理。发货准时，交期准.质量有保障！可提供塑胶原料相关报告。
如：ROHS(SGS)报告，UL认证，材质证明及物质安全资料表（MSDS）！竭诚欢迎广大新老顾客来电咨
询洽 郑州PEEK美国壳牌D26HM100-NC 多少钱咨询烟台 目前，该木塑复合材料已广泛应用于建筑业模板
、道路护栏、工业托盘、包装箱、农业大棚等领域，有效回收了部分塑料垃圾。陕西慧生新资源科技有
限公司的负责人说，公司现有60条型材生产线，年产新型木塑复合材料可达2万余吨。不仅能有效解决白
色污染和农业植物纤维充分利用的新路，同时也可为区域经济的发展以及循环经济、白色污染治理探索
出一条最直接、最经济的新途径。据了解，该公司生产的新型木塑农业大棚骨架，市场价格不仅比钢材
便宜三分之一，同时它可以做成双层膜大棚，对于提高农作物的生长很有帮助。 PEEK 美国RTP 2205HF
BK 玻璃纤维增强30%，高流动 防火V0    PEEK 美国壳牌 D26HM100-NC     PEEK 美国壳牌
D26HM700        PEEK 美国液氮 LC1006         PEEK 美国液氮 LC-1006       
PEEK 美国液氮 LF100-12       PEEK 美国液氮 LF1006       PEEK 美国液氮 LFL-4036   PEEK
美国液氮 PDX-L-92134 NAT   PEEK 美国液氮 LF-1004             PEEK 美国壳牌
DBF1G31-BK       郑州PEEK美国壳牌D26HM100-NC 多少钱咨询烟台 塑料，广泛应用于代替铜
和合金作设备的耐磨损件，各种医疗及针织品等。近年来，各国企业重视开发新型尼龙材料，并制造出
更具性能优势的产品。高性能的新型尼龙材料产品相继面世一、玻纤增强尼龙材料制成减压盖德国康迪
泰克振动控制公司采用了巴斯夫的玻纤增强Ultramid尼龙材料，制造出减压盖，可用于前轴和后轴中。相
比钢制和铝制减压盖，这款PA变体的重量减轻了25%左右，而且使用寿命更长，同时，因隔热橡胶构件
，还提高了行驶舒适度。  PEEK 美国壳牌 DBGF5G40-YE        PEEK 美国阿克苏 1105 BK
医疗/食品的应用 防火V-0級   PEEK 美国普立万 PK-30GF BK   PEEK 英国威格斯 450GL20   PEEK
英国威格斯 450G 防火V-0級，HDT=152℃ 高强度，医疗/食品    PEEK 英国威格斯 150GL30 
30%玻璃纖維，防火V-0級，HDT>300℃，高流量    PEEK 英国威格斯 450GL30 
30%玻璃纖維，防火V-0級，HDT=315℃    PEEK 英国威格斯 150CA30 
30%碳纖，防火V-0級，HDT>300℃，高流量    PEEK 英国威格斯 450CA30 
30%碳纖，防火V-0級，HDT=315℃    PEEK 英国威格斯 450G930 BK 高强度，医疗/食品的应用
防火V-0級 郑州PEEK美国壳牌D26HM100-NC 多少钱咨询烟台 1：机械特性PEEK是韧性和刚性兼备并取



得平衡的塑料。特别是它对交变应力的优良耐疲劳是所有塑料中最出众的。 

2：自润滑性PEEK在所有塑料中具有出众的滑动特性，适合于严格要求低摩擦系数和耐摩耗用途使用。
特别是碳纤、石墨各占一定比例混合改性的PEEK自润滑性能更佳。 

3：耐化学药品性(耐腐蚀性)PEEK具有优异的耐化学药品性.在通常的化学药品中，能溶解或者破坏它的
只有浓硫酸，它的耐腐蚀性与镍钢相近。 

4：阻燃性PEEK是非常稳定的聚合物，1.45mm厚的样品，不加任何阻燃剂就可达到最高阻燃标准。 

5：耐剥离性PEEK的耐剥离性很好，因此可制成包覆很薄的 或电磁线，并可在苛刻条件下使用。 

6：耐疲劳性PEEK在所有树脂中具有最好的耐疲劳性。 

7：耐辐照性耐高辐照的能力很强，超过了通用树脂中耐辐照性最好的聚苯乙烯。可以作成γ辐照剂量达
1100Mrad时仍能保持良好的绝缘能力的高性能 。 

8：耐水解性PEEK及其复合材料不受水和高压水蒸气的化学影响，用这种材料作成的制品在高温高压水
中连续使用仍可保持优异特性。 

郑州PEEK美国壳牌D26HM100-NC 多少钱咨询烟台塑料片材生产设备机筒上各段温度由加料段开始至机
筒与成型模具连接处温度逐渐提高。(2)成型模具温度略高于机筒温度。高出温度控制在5---10℃。模具
两端温度略高于模具中何温度，高出温度控制在5-10℃。(3)入片形式，三辊的中间辊上辊面应与模具唇
口下平面在一个水平面上;唇口端面与中间辊中心线平行，相距50~100mm。(4)模具唇口间隙应略小于或
等于板制品厚度，模唇中间间隙应略小于两侧端模唇间隙。(5)注意三辊工作面粗糙度R应不大于0.2pm。 
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